~ EINBAU- UND BETRIEBSANLEITUNG
Baureihe GSO/F

Richter
Schmutzfanger

Fiir kiinftige Verwendung aufbewahren !

Diese Betriebsanleitung vor dem Transport, Einbau,
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Anderungen vorbehalten ohne besondere Ankiindigung.

Der Nachdruck ist grundsatzlich mit Angabe der Quelle zulassig.
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Baureihe GSO/F

1 Technische Daten

Hersteller:

Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Str. 2

D-47906 Kempen

Telefon: +49 (0) 2152 146-0

Fax: +49 (0) 2152 146-190
E-Mail : richter-info@idexcorp.com
Internet: http://www.richter-ct.com

Bezeichnung :

Schmutzfanger, Baureihe GSO/F, Siebkorbentnahme
von oben

TA Luft zertifiziert

Festigkeit und Dichtheit (P10, P11) des drucktragen-
den Gehauses nach DIN EN 12266-1 gepruft

Baulange : DIN EN 558-1 Grundreihe 1
ISO 5752 Reihe 1

Flanschanschlussmalie:

DIN EN 1092-2, Form B (ISO 7005-2, Form B) PN 16
oder Flansche gebohrt nach ASME B16.5 Class 150
Werkstoffe :

Gehausewerkstoff: Spharoguss EN-JS 1049 /

ASTM A395
Auskleidungswerkstoff: PFA ..IF
auf Wunsch: antistatisch .JF-L

hoch permeationsresistent ../F P

Siebkorb: TFM 1600

Filterfolie: ETFE

Temperaturbereich : -60 °C bis +150 °C

Siehe Druck-Temperatur-Diagramm in Abschnitt 1.3

Betriebsdruck : von Vakuum bis max. 16 bar
Siehe Druck-Temperatur-Diagramm in Abschnitt 1.3

Differenzdruck : Ap (=p; — p,) max. 2 bar (< 100°C)

max. 1 bar bei 150°C

Schmutzfangernennweiten :
DN 25, 40, 50, 80, 100

Maschenweite : 85, 105, 250, 500, 1000, 1800,

2000 pm
Gewicht:
Nenn-
woite 25 40 50 80 100
ca. kg 11 17 19 39 44
Einbaulage :

Ein Richtungspfeil auf dem Gehaduse zeigt die
Durchflussrichtung an. Siehe Abschnitt 6.2.

Abmessungen und Einzelteile:
Siehe Schnittzeichnung Abschnitt 10.

Option : Entleerung
Verschleilteile : Filtergewebe, Siebkorb
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1.1 Typenschild, CE-und
Gehause-Kennzeichnung

Das Typenschild aus Edelstahl ist unverlierbar auf das
Gehause genietet:

Wenn der Betreiber seine Kennzeichnung anbringt, ist
darauf zu achten, dass die Armatur mit dem Anwen-
dungsfall Gbereinstimmt.

Beispiel : Typenschild mit CE-Kennzeichnung

Y Baureihe TAuslegungsdruck
-

RIC TER c€ —— CE-Kennzeichnung
WWW:W;‘J::“M\ @@45

l\ GSO PN 16 ‘I*‘ Auskleidungswerkstoff

S(C) | -60 | 100 | 150+——— min/max. zuldssige
@AP(bqr) 2 1 @ Temperatur

PS (barll, 16 % 250 _ |

) Maschenweite
~ 11-165726-3-10 Filterfalie

Differenzdruck

— 1)~ Kundenspezifische
Angaben

Herstellungsjahr - Kom.-Nr. -
Position - Anzahl der Armaturen

max. zuldssiger Druck

5500-43-1237_CE_de/4-0

Fir die Baugréfie DN 25 ist keine CE-Kennzeichnung
zuldssig, das Typenschild ist entsprechend ohne CE-
Kennzeichnung.

Gehause-Kennzeichnung :

Nach DIN EN 19 und AD 2000 A4 sind auf dem
Gehause erkennbar:

¢ Nennweite

Auslegungsdruck

Gehausewerkstoff

Herstellerzeichen
Schmelznummer/Gieliereikennzeichen
GieRRdatum

Pfeil fur Durchflussrichtung

9540-011-de
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1.2 Anzugsmomente

Alle Schrauben gefettet, liber Kreuz anziehen !

Die genannten Anzugsmomente dirfen nicht Uber-
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1.3 Druck-Temperatur-Diagramm

lemperature (°F)

-80 +15 70 105 210

16

300

schritten werden. Ausnahme siehe Abschnitt 8, o o
Flanschverbindung Armatur/Rohrleitung undicht. ~ % 205
g —
Es werden folgende Anzugsmomente empfohlen: 5 7 ngangz ek A
[ nie ressure
Rohrleitungsschrauben, Flansche nach ISO/DIN o " e et e =
% 10 145 v
o] 9 130 -
Flansch- O e s
Nennweite Schrauben Anzugsmoment 3 Z v O
3 N 85
[mm] [ISO/DIN] [Nm] 5 s To admesshe A e
2 4 max. admissible Ap 60 5
25 4 x M12 10 = 3 s Y
2 i~ 30
40 4 x M16 20 1 == 15
50 4 x M16 26 5 o
E 100 15 =}
80 8 x M16 25 o o8
100 8 x M16 35 = s 5
% 5 007 S
J 3 004 <
X 0,03
Rohrleitungsschrauben, Flansche ISO/DIN nach g 002
ASME Class 150 gebohrt o ool e v
Flansch- Schrauben Anzuasmoment Temperafur  (°C) 9500-43-159/4-0
Nennweite 9
[mm] | [inch] [ASME] [in-lbs] [Nm] L . . . .
Bei Einsatz im Minustemperaturbereich sind
25 1 4x 72 70 8 die im jeweiligen Land giiltigen Bestimmungen
40 | 1% 4 x 5" 135 15 zu beachten.
50 2¢ 4 x %" 220 25
80 3¢ 4 x %" 400 45
100 4 8 x %" 310 35
Deckelschrauben
Flansch-
Nennweite | Schrauben | Anzugsmoment
[mm] [inch] [ISO/DIN] [in-lbs] [Nm]
25 1 4 x M12 442 50
40 1%" 4 xM12 442 50
50 2" 4 x M12 442 50
80 3" 8 x M12 442 50
100 4" 8 x M12 442 50
9540-011-de Revision 10
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Baureihe GSO/F

2 Sicherheitshinweise

Diese  Betriebsanleitung  enthalt
Hinweise, die bei Aufstellung,
Instandhaltung zu beachten sind.

Sie ist vor Einbau und Inbetriebnahme zu lesen!

Einbau und Bedienung sind von sachkundigem
Personal durchzufihren.

Fur Armaturen, die in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden, siehe Abschnitt 3.

Die Festlegung des Verantwortungsbereiches, des
Zustandigkeitsbereiches und der Uberwachung des
Personals obliegt dem Betreiber.

Allgemeines Gefahrensymbol!
Personen kdnnen gefahrdet werden.

Sicherheitshinweis! Bei Nichtbeachtung
kann die Armatur und deren Funktion

beeintrachtigt werden.

grundlegende
Betrieb  und

Direkt an der Armatur angebrachte Hinweis- und
Typenschilder mussen beachtet und identifizierbar
bleiben.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann
zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspriiche
fiihren.

Nichtbeachtung kann Gefahren nach sich ziehen wie:
¢ Versagen wichtiger Funktionen der Armatur/
Anlage

¢ Gefahrdung von Personen durch elektrische,
mechanische und chemische Einwirkungen

¢ Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von
gefahrlichen Stoffen

2.1 Bestimmungsgemale
Verwendung

Richter Schmutzfanger der Baureihe GSO/F sind
druckhaltende Ausriustungsteile gemaR Druckgerate-
richtlinie DGRL zum Durchleiten von Fluiden und
Sieben von Partikeln definierter KorngroRe. Die
Armaturen sind geeignet fir Dampfe, Gase und
Flissigkeiten der Gruppe 1 gemafl DGRL und haben
eine korrosionsfeste Kunststoffauskleidung.

Der Schmutzfanger dient zum Entfernen von Fest-
oder Schwebstoffen aus dem geférderten Medium. Er
schitzt die nachfolgenden Gerate vor diesen ausgefil-
terten Stoffen und somit vor Beschadigungen.

Bestehen andere Betriebsdaten als vorgesehen hat
der Betreiber sorgfaltig zu priifen, ob die Ausfihrun-
gen von Armatur, Zubehdér und Werkstoffen fir den
neuen Einsatzfall geeignet sind (Rucksprache mit
dem Hersteller).
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2.2 Fur Betreiber / Bediener

Beim Einsatz der Armatur hat der Betreiber sicherzu-
stellen, dass

¢ heilBe oder kalte Armaturenteile bauseitig gegen
Berlhrung gesichert sind.

+ die Armatur fachgerecht in das Rohrleitungssys-
tem eingebaut wurde.

¢ die Ublichen Durchflussgeschwindigkeiten im
Dauerbetrieb nicht Giberschritten werden.

Dies liegt nicht in der Verantwortung des Herstellers.

Belastungen durch Erdbeben sind bei der Auslegung
nicht bericksichtigt.

Es ist kein Brandschutz nach DIN EN ISO 10497
moglich (Kunststoffauskleidung und Kunststoffteile).

2.3 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Armatur ist nur
bei bestimmungsgemaler Verwendung entsprechend
Abschnitt 2.1 der Betriebsanleitung gewahrleistet.

Die auf dem Typenschild und im Druck-
A Temperatur-Diagramm angegebenen Ein-

satzgrenzen durfen auf keinen Fall Uber-
schritten werden.

9540-011-de
T™M 8361
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3 Hinweise fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
in Anlehnung an die Richtlinie 94/9/ EG (ATEX)

Die Armaturen sind grundséatzlich fir den Einsatz im
Ex-Bereich bestimmt und unterliegen demzufolge dem
Konformitatsbewertungsverfahren ~ der  Richtlinie
94/9/EG (ATEX).

Im Rahmen dieser Konformitatsbewertung wurde zur
Erfillung der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen  eine  Ziindgefahren-
analyse nach EN 13463-1 mit folgendem Ergebnis
durchgefihrt:

¢+ Die Armaturen besitzen keine eigene potentiel-
le Ziundquelle.

¢ Die Armaturen fallen nicht in den Anwen-
dungsbereich der ATEX und diirfen deshalb
auch nicht danach gekennzeichnet werden.

+ Die Amaturen diirfen im EX-Bereich eingesetzt
werden.

Fir den Einsatz im Ex-Bereich sind die einzelnen
Punkte der bestimmungsgemalien Verwendung
unbedingt zu beachten.

3.1 Bestimmungsgemale
Verwendung

Unzulassige Betriebsweisen, auch kurzzeitige,
kénnen schwerwiegende Schaden an der Armatur
nach sich ziehen.

Im Zusammenhang mit dem Explosionsschutz
konnen aus diesen unzuldssigen Betriebsweisen
potentielle Ziindquellen (Uberhitzung, elektro-
statische und induzierte Aufladungen, mecha-
nische und elektrische Funken) resultieren, deren
Entstehen nur durch Einhaltung der bestim-
mungsgemaBen Verwendung verhindert werden
kann.

Im Ubrigen wird in diesem Zusammenhang auf die
Richtlinie 95/C332/06 (ATEX 118a) verwiesen, die
Mindestvorschriften zur Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der
Arbeitnehmer, die durch explosive Atmosphare
gefahrdet werden kénnen, beinhaltet.

Bei Verwendung von aufladbaren Flissigkeiten
(Leitfahigkeit <10® S/m) sind zwei Falle zu unter-
scheiden:

1. Aufladbare Fliissigkeit und nicht leitfahige
Auskleidung

Es kann zu Aufladungen auf der Auskleidungs-
oberflache kommen. Damit kann es innerhalb der
Armatur zu Entladungen kommen. Diese Entla-
dungen kénnen jedoch bei kompletter Mediumbe-
fullung keine Zindungen verursachen.

Ist die Armatur nicht komplett mit Medium gefullt
z. B. beim Entleeren und Beflillen, muss z. B.
durch Uberlagerung mit Inertgas die Bildung einer
explosionsfahigen Atmosphare verhindert werden.

Es wird empfohlen, bis zum Ausbau der Armatur
aus der Anlage 1 Stunde abzuwarten, um einen
Abbau von statischen Ladungsspitzen zu
ermdglichen.

Das heildt, zur sicheren Vermeidung von
Ziundungen muss die Armatur jederzeit komplett
mit Medium gefiillt sein, oder durch Uberlagerung
mit Inertgas eine explosionsfahige Atmosphare
ausgeschlossen werden.

. Aufladbare Flissigkeit und leitfahige

Auskleidung

Es kann zu keinen gefahrlichen Aufladungen
kommen, da Aufladungen direkt Uber die Ausklei-
dung und Panzerung abgeleitet werden (Oberfla-
chenwiderstand < 10° Ohm, Ableitwiderstand < 10°
Ohm).

Statische Entladungen nicht leitfahiger Aus-
kleidungen ergeben sich erst durch Wechsel-
wirkung mit einem nicht leitenden Medium und
unterliegen demzufolge der Verantwortung des
Betreibers.

Statische Entladungen sind keine Ziindquellen, die
von den Armaturen selbst ausgehen!

Die Temperatur des Mediums darf die Temperatur
der entsprechenden Temperaturklasse nicht Uber-
schreiten bzw. die jeweils maximal zulassige Me-
diumtemperatur geman Betriebsanleitung.

Wird die Armatur beheizt (z. B. Heizmantel), dafir
sorgen, dass die in der Anlage vorgeschriebenen
Temperaturklassen eingehalten werden.

Fur einen sicheren und zuverldssigen Betrieb
muss durch regelmalige Inspektionsintervalle
sichergestellt werden, dass die Armatur sachge-
mal gewartet und in technisch einwandfreiem
Zustand gehalten wird.

Beim Foérdern von FlUssigkeiten mit abrasiven
Bestandteilen ist ein erhdhter Verschleild an der
Armatur zu erwarten. Die Inspektionsintervalle
sollen gegenuber den Ublichen Zeiten reduziert
werden.

Antriebe und elektrisch betriebene Peripheriegera-
te wie z.B. Temperatur-, Druck-, Durchflussauf-
nehmer etc. missen den giiltigen Sicherheitsan-
forderungen und Explosionsschutz-bestimmungen
entsprechen.

Die Armatur muss geerdet werden.

Dies kann im einfachsten Falle Uber die
Rohrleitungsschrauben  mittels  Zahnscheiben
realisiert werden.

Ansonsten muss durch andere Malinahmen, z.B.
Kabelbriicken, die Erdung sichergestellt werden.

Kunststoffausgekleidete Armaturen durfen nicht
mit Schwefelkohlenstoff betrieben werden.

9540-011-de Revision 10
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4 Hinweis fur TA-Luft zertifizierte Armaturen

Diese Armatur kann auf Wunsch TA Luft konform
geliefert werden.

Voraussetzung fur die Gultigkeit des TA-Luft-
Zertifikates / der Herstellererklarung ist das Beachten
und Einhalten der Betriebsanleitung.

Insbesondere sind regelmafige Wartungsintervalle
durchzufihren und die dichtheitsrelevanten
Schraubenverbindungen zu Uberprifen und wenn
notwendig, nachzuziehen.

Transport, Lagerung und Entsorgung

5

Bei allen Transportarbeiten die allgemein
A anerkannten Regeln der Technik und die
& nfallverhitungsvorschriften einhalten.

Die Armatur wird mit Flansch-Schutzkappen
geliefert. Diese erst unmittelbar vor Einbau
entfernen. Sie schitzen die Kunststoff-

Oberflachen vor Schmutz und mechanischer
Beschadigung.

Das Transportgut sorgsam behandeln. Wahrend des
Transports muss die Armatur vor Stoflen oder
Schlagen geschitzt werden.

Unmittelbar nach dem Wareneingang ist die Liefe-

rung auf Vollstdndigkeit und Transportschaden zu
Uberprufen.

Epoxy-Beschichtung nicht beschadigen.

5.1 Lagerung

Wird die Armatur bei Anlieferung nicht gleich
installiert, sie ordnungsgemaf einlagern.

Die Lagerung sollte in einem trockenen und
erschitterungsfreien, gut bellfteten Raum bei
mdglichst konstanter Temperatur erfolgen.
Elastomere sind vor UV-Einstrahlung zu schitzen.

Generell sollte eine Lagerzeit von 10 Jahren nicht
Uberschritten werden.

5.2 Riucksendung

Armaturen, die aggressive oder giftige
A Medien geférdert haben, mussen flr eine
Ricksendung an das Herstellerwerk gut

gespult und gereinigt sein.

Eine Sicherheitsinformation / Unbedenklichkeits-
erklarung uber das Einsatzgebiet ist der Ricksen-
dung zwingend beizufiigen.

Vordrucke liegen der Einbau- und Betriebsanleitung
bei.

Sicherheitsvorkehrungen  und
mafRnahmen sind zu nennen.

Dekontaminations-

5.3 Entsorgung

Teile der Armatur kénnen mit gesundheits- und
umweltschadlichen Medium kontaminiert sein, so
dass eine Reinigung nicht ausreichend ist.

Gefahr von Personen- oder Umweltschaden
durch Medium!

¢ Schutzkleidung tragen, wenn Arbeiten an der
Armatur ausgefiihrt werden.

+ Vor der Entsorgung der Armatur:
= Auslaufendes Medium, usw. sammeln und
entsprechend den ortlichen Vorschriften ent-
sorgen.
= Eventuell Mediumriickstéande in der Armatur
neutralisieren.
¢ Armaturenwerkstoffe (Kunststoffe, Metalle, usw.)
trennen und diese nach den ortlichen Vorschrif-
ten entsorgen.

9540-011-de
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6 Einbau

¢ Armatur auf Transportschaden untersuchen,
beschadigte Schmutzfanger dirfen nicht eingebaut
werden.

¢ Vor dem Einbau die Armatur und die anschliel3en-
de Rohrleitung von Verschmutzung, insbesondere
von harten Fremdkdrpern sorgfaltig reinigen.

¢ Beim Einbau ist auf ein korrektes Anzugsmoment,
fluchtende Rohrleitungen und spannungsfreie
Montage zu achten.

6.1 Flansch-Schutzkappen und -
Dichtungen

Die Schutzkappen bis unmittelbar vor dem Einbau auf
den Flanschen lassen.

Kénnen Kunststoff-Dichtflachen beschadigt werden,
z. B. bei Gegenflanschen aus Metall oder Email,
PTFE-ummantelte Dichtungen mit Metalleinlage
verwenden.

Diese sind als Zubehér aus
Lieferprogramm erhaltlich.

dem Richter

6.2 Druckpriifung

Der Prifdruck PT einer Armatur darf den Wert
1,5 x PS (PN) laut Kennzeichnung der Armatur nicht
Uberschreiten.

7 Betrieb

7.1 Erstinbetriebnahme

Im Normalfall sind die Armaturen mit Luft oder Wasser
auf Dichtheit Uberprift worden. Vor der Erstinbetrieb-
nahme die Deckelschrauben Uberprifen. Anzugsmo-
mente siehe Abschnitt 1.2.

Wenn nicht anders vereinbart, kbnnen sich
noch geringe Reste Wasser im Strémungs-

teil der Armatur befinden. Eine eventuelle
Reaktion mit dem Betriebsmedium ist zu beachten.

Um Undichtheiten zu vermeiden sollten nach erster
Belastung der Armatur durch Betriebsdruck und
Betriebstemperatur alle Verbindungsschrauben
nachgezogen werden.

Anzugsmomente siehe Abschnitt 1.2.

7.2 Unzulassiger Betrieb und
seine Folgen
¢ Zu groRe Verschmutzungen des Filterelements

vermeiden, da sonst hohe Druckverluste und
Schaden an der Armatur entstehen kénnen.

Seite 8

6.3 Durchflussrichtung und
Einbaulage

Bei Installation der Armatur muss die Durchflussrich-
tung beachtet werden. Sie ist durch einen Richtungs-
pfeil am Armaturengehduse gekennzeichnet.

Die Einbaulage soll so sein, dass die Herausnahme
des Siebkorbes nach oben erfolgt.

Falsche Einbaulage kann zu Leistungsminderung
oder Ausfall der Funktion fuhren.

Ausbaumal® A gemafy Zeichnung im Abschnitt 10.1
beachten.

6.4 Erdung

Die Armatur muss geerdet werden. Das kann im
einfachsten Falle mit Zahnscheiben realisiert werden.
Jeweils eine Rohrleitungsschraube pro Flansch wird
mit Zahnscheiben unterlegt.

Auf Kundenwunsch wird an beiden Flanschen je ein
Gewindestift M6 mit 6kt-Mutter und Unterlegscheibe
als zusatzlicher Erdungungsanschluss angebracht.

Ansonsten muss durch andere MalRnahmen, z.B.
Kabelbriicken, die Erdung sichergestellt werden.

¢ Eine Nichtbeachtung des Druck-Temperatur-
Diagramms kann zu Schaden fuhren.

7.3 Aulerbetriebnahme

Die ortlichen Vorschriften sind beim Ausbau der
Armatur zu beachten.

Vor dem Lésen der Flanschverschraubung sicherstel-
len, dass die Anlage drucklos und entleert ist.

Es ist darauf zu achten, dass sich im Siebkorbbereich
noch Medium befindet. Deckel 106 offnen und
Restmedium ablassen.

Vor Beginn der Instandsetzungsarbeiten ist
A\ die Armatur grindlich zu reinigen. Selbst bei
ordnungsgemaler Entleerung und Spulung

konnen Reste des Mediums in der Armatur sein.

Nach dem Ausbau sofort die Flansche der Armatur
mittels Flanschkappen gegen mechanische Bescha-
digung schiitzen. Siehe auch Abschnitt 6.1.
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8 Storungen

¢ Verschmutzter Siebkorb

Siebkorb kpl. ausbauen, auseinandernehmen,
reinigen oder austauschen und wieder einbauen.
Siehe Abschnitt 9.1 und 9.2.

¢ Siebkorb klemmt

Quellen Funktionsteile durch das Medium, ist ein
Ausbau des Siebkorbes schwer mdéglich.

Ist ein Ausbau durch Ziehen nach oben nicht
moglich, Deckel 106 entfernen und Siebkorb von
unten nach oben schieben.
Ein Ausbau nach unten ist wegen der Verdrehsi-
cherung 219 nicht moglich.

9 Instandhaltung

¢ Alle Instandsetzungsarbeiten sind mit geeignetem
Werkzeug von qualifizierten Fachkraften durchzu-
fahren.

¢ Anordnung, Benennung und Positionszahlen aller
zur Armatur gehérenden Einzelteile siehe Ab-
schnitt 10.

¢ Ersatzteile sind mit allen Angaben gemal
Kennzeichnung der Armatur zu bestellen.

¢ Nur Original-Ersatzteile einbauen.

Sicherstellen, dass bei Arbeiten am Schmutz-
fanger dieser entleert ist.

¢ Um Undichtheiten zu vermeiden, sollte eine
periodische Uberpriifung der Verbindungsschrau-
ben entsprechend den betrieblichen Erfordernis-
sen vorgenommen werden.
Anzugsmomente siehe Abschnitt 1.2.

9.1 Demontage des Siebkorbes

> Ausserbetriebnahme im Abschnitt 7.3 beachten.

» Deckelverschraubung 902/1, 936/1 und 920/1
[6sen und Oberen Deckel 107 und Deckscheibe
115 abnehmen.

» Ringschraube 900/1 in den Siebkorb 220 schrau-
ben und den Siebkorb mit Dichtring 407 nach oben
herausziehen.

Wird der Siebkorb bei eingebauter Armatur gerei-
nigt oder gewechselt, ist beim Offnen auf Restme-
dium in der Anlage zu achten.

Sicherheitsvorschriften im Umgang mit
dem Medium beachten.

» Position Innen- und AuRenrohr zur Rundschnur
522 markieren.

Seite 9

¢ Flanschverbindung Armatur/Rohrleitung undicht

Flanschschrauben mit einem Anzugsmoment
entsprechend Abschnitt 1.2 nachziehen. Sollte
sich keine Dichtheit ergeben, kénnen die empfoh-
lenen Anzugsmomente um 10 % Uberschritten
werden.

Ist auch damit keine Dichtheit zu erreichen, Arma-
tur ausbauen und Uberprifen.

» Rundschnur 512 aus Siebkorbboden 218 heraus-
ziehen.

» Aulenrohr 234 herausziehen.

> Die Filterfolie 216 oder auch der gesamte Siebkorb
220 kann jetzt gereinigt oder ersetzt werden.

Zum Reinigen nur weiche und/oder flissige Reini-
gungsmaterialien verwenden.

9.2 Montage des Siebkorbes kpl.

» Dichtring 407 in Innennrohr 222 einsetzen.

> Filterfolie 216 (neu oder gereinigt) mit Uberlappung
Uber das Innenrohr 222 legen.

> Aulenrohr 234 mit drehender Bewegung uberstrei-
fen. Nicht gegen die Uberlappung drehen!

» Innen- und Auflenrohr zusammen in den Sieb-
korbboden 218 einsetzen.

» Rundschnur 522 entsprechend der Markierung
wieder einfuhren.

» Siebkorb kpl. in die Siebkorbhalterung 217
einsetzen. Auf Verdrehsicherung 219 achten.

» Oberen Deckel 107 und Deckelscheibe 115 mit
Stiftschraube 902/1, einer Zahnscheibe 936/2 und
6kt-Mutter 920/1 festschrauben.

Anzugsmomente siehe Abschnitt 1.2.

9.3 Option Entleerung

Statt des Deckels 106 wird bei dieser Option ein
Ubergangsdeckel 109 verwendet.

Daran kann eine Armatur (DN 15 als Standard oder
andere DN auf Anfrage) angeschlossen werden.
Siehe Schnittzeichnung Abschnitt 10.3.

9540-011-de
T™M 8361

Revision 10
Ausgabe 10/2011

Process Pumps & Valves
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10 Zeichnung

10.1 Legende

100
106
107
109
115
205
216
217
219

Gehause

Deckel

Oberer Deckel
Ubergangsdeckel
Deckscheibe
Ventilsitz
Filterfolie*
Siebkorbhalterung
Verdrehsicherung

* Maschenweite:
85, 105, 250, 500, 1000, 1800, 2000 uym

10.2 Option Entleerung

Seite 10

220 Siebkorb kompl.

dazu gehdren:
218 Siebkorbboden
222 Siebkorb-Innenrohr
234 Siebkorb-Auf3enrohr

407 Dichtring

522 Rundschnur

900/1 Ringschraube

901/1 6kt-Schraube

902/1 Stiftschraube (DN 100)

920/1 6kt-Mutter

936/1 Zahnscheibe

109/¢

9540-011-de Revision 10

T™M 8361

Ausgabe 10/2011

Process Pumps & Valves
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10.2 Schnittzeichnung

Baureihe GSO/F
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DN15x %
DN 25 40 50 80 100
L 160 200 230 310 350
165 205 213 314 324
H1 106 120 126 151 162
A 270 320 340 460 500
MaRe in mm
** DN 15 als Standart, andere DN auf Anfrage
Flanschanschlussmalie:
Flansche nach DIN EN 1092-2, Form B (ISO 7005-2, Form B) PN 16
oder Flansche gebohrt nach ASME B16.5 Class 150,
9540-011-de Revision 10
T™ 8361 Ausgabe 10/2011 RICHTER

Process Pumps & Valves



Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-StralRe 2

D-47906 Kempen
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RICHTER

Process Pumps & Valves

A Unit of IDEX Corporation

Konformitatserklarung nach EN ISo/IEC 17050
Declaration of Conformity according to EN ISO/EC 17050

Produkt Kunststoffausgekleidete Schauglaser und Schmutzfanger
Product Plastic lined sight glasses and strainers

Bauart Schauglas, Schmutzfanger

Design Sight glass, strainer

Baureihe PSG, TSG, GS, GSO, SGS

Series

Nennweite DN 15 bis DN 200, 15" bis 8

Size DN 15 to DN 200, % to 8*

Seriennummer
Series number

ab/from 29.12.2009

EU-Richtlinie 97/23/EG Druckgeréterichtlinie
EU-Directive 97/23/EC Pressure Equipment Directive
Angewandte DIN EN ISO 12100-2

Technische Spezifikation AD 2000

Applied Technical Specification

Uberwachungsverfahren 97/23/EG

Surveillance Procedure

Zertifizierungsstelle fur Druckgerate
der TUV Nord Systems GmbH & Co. KG
Notified Body 0045

Konformitatsbewertungs- Modul H

verfahren 97/23/EG

Conformity assessment

procedure 97/23/EC

Kennzeichnung 97/23/EG"Y =DN32, 21 C€o0045
Marking 97/23/ECY =2DN32, 21“

Das Unternehmen Richter Chemie-Technik GmbH bescheinigt hiermit,

dass die o0.a. Baureihen

grundsatzlichen Anforderungen der aufgefiihrten Richtlinien und Normen erfillt.
Richter Chemie-Technik GmbH confirms that the basic requirements of the above specified directives and

standards have been fulfilled.

1)

Fur nicht aufgefuhrte Nennweiten ist eine Kennzeichnung nicht zulassig.

For sizes not listed a marking is not permissible.

Kempen, 14.01.2011

1Y L 4
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G. Kleining
Leiter Forschung & Entwicklung

Manager Research & Development

Erstellt/Compiled: CRM/GK
Genehmigt/Approved: CRQ/AL

A. Linges
Leiter Qualitdtsmanagement
Quality Manager

am/on: 14.01.2011
am/on: 14.01.2011

Seite/Page : 1

von/of : 1 T™M 8107

QM-Nr.: 0905-40-1047/4-00-de-en
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RICHTER

Process Pumps & Valves

A Unit of IDEX Corporation

Herstellererkldarung / Manufacturer’s Declaration

TA-Luft /| German Clean Air Act (TA-Luft)

Richter Schmutzféanger / Richter Strainer

Hiermit erkl&ren wir, dass die Schmutzfanger der Baureihen
Hereby we declare, that the Strainers of the series

GS, GSO

die Anforderung bezliglich der Gleichwertigkeit gemaf Ziffer 5.2.6.4 der Technischen Anleitung-Luft
(TA-Luft vom 01.10.2002 / VDI 2440 Ziffer 3.3.1.3) erfiillen.

Grundlage sind die "Prifgrundsatze fir den Eignungsnachweis von Spindelabdichtungen in Armaturen
als gleichwertig nach TA-Luft" des TUV Siiddeutschland Bau und Betrieb GmbH vom 22.09.1992.

Die Herstellererklarung beinhaltet den Eignungsnachweis einer inneren Flanschverbindung geman
VDI 2440 hinsichtlich Dichtheit bzw. der Einhaltung der spezifischen Leckagerate nach TA-Luft

A=< 10“‘% und einer erweiterten Prifung unter Betriebsbedingungen.

s-m

Voraussetzung fur die Glltigkeit der Herstellererkldrung ist das Beachten und Einhalten der
Betriebsanleitung. Insbesondere sind regelméafige Wartungsintervalle durchzufiihren und die
dichtheitsrelevanten Schraubverbindungen zu tberpriifen und, wenn notwendig, nachzuziehen.

meets the requirement relating to the equivalence according to Section 5.2.6.4 of the German Clean
Air Act (Clean Air Act dated 01.10.2002 / VDI 2440 Section 3.3.1.3).

The basics are the "Testing principles for the suitability verification of stem seals in valves as being
equivalent in accordance to the German Clean Air Act of the TUV Siiddeutschland Bau und Betrieb
GmbH dated 22 September 1992,

The manufacture’s declaration contains the suitability verification of an internal flange connection in
accordance to VDI 2440 with regard to tightness and the observance of the specific leakage rate

according to the German Clean Air Act A <107*™“" and an extended test under the above-
mentioned operating conditions.

Manufacturer's declaration validity is dependent on the operating instructions being read and
observed. In particular, service must be conducted at regular intervals and the bolted connection
relevant for tightness should be inspected and retightened if necessary.

Kempen, 01.03.2010

L1 221

Dipl-f Ing. Gregor K{efﬁng DiplzWirt.- Ing. Alexander Linges
Leitef Forschung & Ent icklung Leiter Quafi}?:témanagement
Manager Research & Development Quality Manager

Erstell/Compiled: CRM/GK am/on : 23.02.2010 Seite/Page :1 QM-Nr.: 0905-40-1022_GS,GS0/4-04

Genehmigt/Approved: CRQ/AI am/on: 23.02.2010 von/of :1



RICHTER

Process Pumps & Valves

Sicherheitsinformationen/Unbedenklichkeitserklarung tber die Kontamination
von Richter-Pumpen, -Armaturen, -Ventilen und Komponenten

1 ANWENDUNGSBEREICH UND ZWECK

Jeder Unternehmer (Betreiber) tragt die Verantwortung fir die Gesundheit und Sicherheit
seiner Arbeitnehmer. Sie erstreckt sich auch auf das Personal, das Reparaturen beim
Betreiber oder beim Auftragnehmer ausfihrt.

Die beiliegende Erklarung dient der Information des Auftragnehmers Uber die mdgliche
Kontamination der zur Reparatur eingesandten Pumpen, Armaturen, Ventilen und
Komponenten.

Auf der Grundlage dieser Information ist es dem Auftragnehmer maglich, die erforderlichen
Schutzmanahmen bei der Ausfiihrung der Reparatur zu treffen.

Hinweis: Fir Reparaturen vor Ort gelten die gleichen Bestimmungen.

2 VORBEREITUNG DES VERSANDES

Vor Versand der Aggregate muf3 der Betreiber die nachfolgende Erklarung vollstandig
ausfiullen und den Versandpapieren beiftigen. Es sind die in der jeweiligen Betriebsanleitung
angegebenen Versandvorschriften zu beachten, so zum Beispiel:

) Betriebsmittel ablassen
. Filtereinsatze entfernen
. Alle Offnungen luftdicht verschlieRen
. sachgerecht verpacken
. Versand in geeignetem Transportbehélter
. Erklarung Uber Kontamination auf3en !! an der Verpackung anbringen
Erstellt: CRQ/Lam am: 10.04.06 Seite: 1 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06

Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

Erklarung Gber die Kontamination von
Richter-Pumpen, -Armaturen,
-Ventilen und Komponenten

Die Reparatur und/oder Wartung von Pumpen, Armaturen, Ventilen und Komponenten wird nur durchgefiihrt, wenn eine
vollstéandig ausgefullte Erklarung vorliegt. Ist dies nicht der Fall, kommt es zu Verzégerungen der Arbeiten. Wenn diese Erklarung
den instandzusetzenden Geraten nicht beiliegt, kann die Sendung zuriickgewiesen werden.

Fir jedes Aggregat ist eine eigene Erkldrung abzugeben.

Diese Erklarung darf nur von autorisiertem Fachpersonal des Betreibers ausgefiillt und unterschrieben werden.

Auftraggeber/Abt./Institut : Grund fir die Einsendung X Zutreffendes bitte ankreuzen

Reparatur: [ kostenpflichtig (1 Gewahrleistung
Strasse : Austausch: [ kostenpflichtig (] Gewahrleistung
PLZ, Ort : [0 Austausch/Ersatz bereits veranlasst / erhalten
Ansprechpartner : Rickgabe: [ Miete [l Leihe O] zur Gutschrift
Telefon : Fax:
Endverwender :
A. Angaben zum Richter-Produkt: Fehlerbeschreibung:
Typenbezeichnung:
Artikelnummer: Zubehor:
Seriennummer: Applikations-Tool:

Applikations-Prozess:

B. Zustand des Richter-Produkts: Nein® | Ja Nein Kontaminierung : Nein? Ja
War es in Betrieb ? O O ; toxisch O O
Entleert (Produkt/Betriebsstoffe) ? O O atzend O O
Alle Offnungen luftdicht verschlossen! ‘ O entzindlich O O
Gereinigt ? O O explosiv ? a a
Wenn ja, mit welchem Reinigungsmittel: mikrobiologisch 2 O O
Und mit welcher Reinigungsmethode: radioaktiv >
U wenn "Nein", dann weiter zu D. — sonst. Schadstoffe O O

2 Aggregate, die mit mikrobiologischen oder explosiven Stoffen kontaminiert
sind, werden nur bei Nachweis einer vorschriftsméRigen Reinigung entgegengenommen.

2 Aggregate, die mit radioaktiven Stoffen kontaminiert sind, werden grundsétzlich nicht entgegengenommen.

C. Angaben zu gefdrderten Stoffen (bitte unbedingt ausfiillen)

1. Mit welchen Stoffen kam das Aggregat in Beriihrung ? Handelsname und/oder chemische Bezeichnung
von Betriebsmitteln und geforderten Stoffen, Stoffeigenschaften, z. B. nach Sicherheitsdatenblatt (z. B.
giftig, entziindlich, &tzend)

X Handelshame: Chemische Bezeichnung:

a)

b)

c)

d)

Nein Ja

2. Sind die oben aufgefuhrten Stoffe gesundheitsschéadlich ? O O h
3. Geféhrliche Zersetzungsprodukte bei thermischer Belastung ? O O

Wenn ja, welche ?

D. Rechtsverbindliche Erkldrung: Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaR und vollstandig
sind und ich als Unterzeichner in der Lage bin, dies zu beurteilen. Uns ist bekannt, dass wir gegentiber dem Auftragnehmer
fur Schaden, die durch unvollstdndige und unrichtige Angaben entstehen, haften. Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer
von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspriichen Dritter freizustellen. Uns ist
bekannt, dass wir unabhéangig von dieser Erklarung gegeniber Dritten - wozu insbesondere die mit der Handhabung/
Reparatur des Produktes betrauten Mitarbeiter des Auftragsnehmers gehéren - direkt haften.

Name der autorisierten Person
(in Druckbuchstaben):

Datum Unterschrift Firmenstempel

Erstellt: CRQ/Lam  am: 10.04.06 Seite: 2 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06
Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

TEL EFAX Richter Chemie-Technik GmbH

Otto-Schott-Strafle 2
D-47906 Kempen

Telefax-Nr. () Telefon +49(0)12152/146-0
Telefax +49(0)2152/146-190
Seiten (inkl. Deckblatt) () richter-info@richter-ct.com

www.richter-ct.com

An:

0

Ansprechpartner: Kurzzeichen: Durchwahl: E-Mail-Adresse: Datum:
0 0 -0 0 0
Ihre Auftrags-Nr.: 0

Unsere Komm.-Nr.: 0 Fabrik-Nr.: ()

Sehr geehrte Damen und Herren,

die Einhaltung von gesetzlichen Vorschriften zum Arbeitsschutz, wie z.B. die Arbeitsstéatten-
verordnung (ArbStéttV), die Gefahrstoffverordnung (GefStoffV, BIOSTOFFV), die Unfallverhiitungs-
vorschriften sowie von Vorschriften zum Umweltschutz, wie z.B. das Abfallgesetz (AbfG) und das
Wasserhaushaltsgesetz (WHG) verpflichtet alle gewerblichen Unternehmen, ihre Arbeitnehmer bzw.
Mensch und Umwelt vor schéadlichen Einwirkungen beim Umgang mit gefahrlichen Stoffen zu
schitzen.

Eine Inspektion/Reparatur von RICHTER -Produkten und deren Teilen erfolgt deshalb nur, wenn
beigefligte Erklarung von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal korrekt und vollstandig
ausgefllt vorliegt.

Radioaktiv belastete Gerate werden grundséatzlich bei einer Einsendung nicht angenommen.

Falls trotz sorgféltiger Entleerung und Reinigung der Gerate dennoch Sicherheitsvorkehrungen
erforderlich sein sollten, miissen die notwendigen Informationen gegeben werden.

Die beiliegende Unbedenklichkeitserklarung ist Teil des Inspektions-/Reparaturauftrags. Davon

unberihrt bleibt es uns vorbehalten, die Annahme dieses Auftrages aus anderen Griinden
abzulehnen.

Mit freundlichen GriiRen
RICHTER CHEMIE-TECHNIK GMBH

Anlagen
0

Landesbank Rheinland-Pfalz, Mainz - Kto. 110 145810 (BLZ 550 500 00)
SWIFT: MALA DE 555 50 - USt. Id. Nr. DE 811 127054
Sitz der Gesellschaft: Kempen - Amtsgericht Krefeld HRB 9635 - Geschéftsfiinrer: Dipl.-Ing. Giinter Naasner QM-Nr.: 0912-16-2001an_de/4-01
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