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1 Allgemeines

Richter Uberstrémventile der Baureihe GUT sind direkt wirkende
Faltenbalgventile nach DIN 3320 T1. Sie sind federbelastet und
werden hinsichtlich der Offnungscharakteristik als Normal -Ventile
eingestuft.

Die Ventile entsprechen allgemeinen
Armaturen nach DIN 3230.

Lieferbedingungen  flr

Sie sind werksseitig auf den gewilnschten Einstelliberdruck
eingestellt und gepruft.

11 Verwendungszweck

RICHTER Uberstrémventile der Baureihe GUT haben die Aufgabe,
unzulassige Druckulberschreitungen z.B. in Rohrleitungssystemen,
Druckbehalteranlagen und Kesseln zu verhindern, um Gefahren flr
Menschen, Umwelt und Anlagen zu vermeiden. Sie werden
insbesondere zur Absicherung von Rohrleitungen gegen
Thermalexpansion eingesetzt.

Die Armaturen haben eine korrosionsfeste Kunststoffauskleidung
und eignen sich daher besonders flr aggressive Medien.

Die Angaben auf dem Typenschild sind zu beachten.

Soll die Armatur fur andere Betriebsdaten als vorgesehen
eingesetzt werden, so hat der Betreiber sorgfaltig zu prifen, ob die
Ausfuhrung fir den neuen Einsatzfall geeignet ist.

1.2 Angaben liber das Erzeugnis

Typenschlussel

GUT Uberstromventil
Nennweite . 25

2 Sicherheit

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicher-
heitshinweise, die bei Nichtbeachtung Gefahrdun-
gen fir Personen hervorrufen kénnen, sind mit dem
allgemeinen Gefahrensymbol gekennzeichnet.

Eine Nichtbeachtung dieses Sicherheits-
ACHTUNG ! hinweises kann die Armatur und deren
Funktion beeintrachtigen.
Direkt an der Armatur angebrachte Hinweise wie z.B.

— Angaben  zur
Inbetriebnahme,

Entfernung der Transportsicherung bei

mussen unbedingt beachtet und in vollstandig lesbarem Zustand
gehalten werden.

2.1 Personalqualifikation und -schulung

Das Personal fir Einbau, Bedienung und Instandhaltung muf} die
entsprechende Qualifikation fur diese Arbeiten aufweisen.
Verantwortungsbereich, Zusténdigkeit und die Uberwachung des
Personals mussen durch den Betreiber genau geregelt sein.

Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, so
ist dieses zu schulen und zu unterweisen.

Dies kann, falls erforderlich, im Auftrag des Betreibers der Armatur
durch den Hersteller/ Lieferer erfolgen.

Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, daR der Inhalt der
Betriebsanleitung durch das Personal voll verstanden wird.
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2.2 Gefahren bei Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum Verlust
jeglicher Schadenersatzanspriiche fuhren.

Im einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise folgende
Gefahrdung nach sich ziehen:

e Versagen wichtiger Funktionen der Armatur/Anlage.
e Gefahrdung von Personen durch chemische Einwirkungen.

e Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen
Stoffen.

2.3 SicherheitsbewuBtes Arbeiten

Zu beachten sind :

o Die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.
o Die nationalen Vorschriften zur Unfallverhitung.

o Die Arbeits-, Betriebs- und Sicherheitsvorschriften des
Betreibers.

2.4 Sicherheitshinweise fiir den
Betreiber/Bediener

Fihren heile oder kalte Armaturen zu Gefahren, missen sie
bauseitig gegen Beriihrung gesichert sein.

Leckagen gefahrlicher Medien (z.B. explosiv, giftig, hei®) missen
so abgefuhrt werden, dall keine Gefahrdung fiir Personen und die
Umwelt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind einzuhalten.

2.5 Sicherheitshinweise fiir die Instandhaltung

Armaturen, die gesundheitsgefahrdenden Medien ausgesetzt sind,
mussen dekontaminiert werden.

Grundsétzlich sind Demontagearbeiten an Uberstrdmventilen nur im
drucklosen Zustand durchzufiihren. Die in der Betriebsanleitung
beschriebene Vorgehensweise zum Stillsetzen der Armatur muf}
unbedingt eingehalten werden.

Unmittelbar nach Abschluf} der Arbeiten miissen alle Sicherheits-
und Schutzeinrichtungen wieder angebracht werden bzw. in
Funktion gesetzt werden.

Vor der Wiederinbetriebnahme sind die im  Abschnitt

Erstinbetriebnahme aufgefihrten Punkte zu beachten.

2.6 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteil-
herstellung

Umbau oder Veranderungen der Armatur sind nur nach Absprache
mit dem Hersteller zulassig.

Originalersatzteile und vom Hersteller autorisiertes Zubehor dienen
der Sicherheit.

Die Verwendung anderer Teile kann die Haftung fir die daraus
entstehenden Folgen aufheben.

2.7 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der Armatur ist nur bei bestim-
mungsgemaler Verwendung entsprechend Abschnitt 1 der
Betriebsanleitung gewahrleistet.

Die auf dem Typenschild angegebenen Einsatzgrenzen durfen auf
keinen Fall Uberschritten werden.
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3 Transport und Lagerung

Bei allen Transportarbeiten muissen die allgemein
anerkannten Regeln der Technik und die
Unfallverhltungsvorschriften unbedingt eingehalten
werden.

3.1 Auspacken

Direkt nach dem Auspacken ist die Lieferung auf Vollstandigkeit
und evil. Transportschaden zu Uberprifen.

3.2 Transport

Das Transportgut mull sorgsam behandelt
Beschadigungen zu vermeiden.
Flanschabdeckungen dienen dem Transportschutz und dirfen nicht
entfernt werden.

werden, um

3.3 Lagerung

Wenn die Armatur nicht unmittelbar nach der Anlieferung installiert
wird, muR sie ordnungsgemaf gelagert werden.

Die Lagerung sollte in einem trockenen Raum bei moglichst
konstanter Temperatur erfolgen.

Bei langerer Lagerung kann eine Verpackung mit
Feuchtigkeitsschutz notwendig werden. Hierliber ist in Abhangigkeit
von den &rtlichen Verhéltnissen zu entscheiden.

3.4 Ricksendung

Der Betreiber von Armaturen, die fir aggressive
oder giftige Medien verwendet wurden, muf} darauf
achten, dal} diese gut gespdlt und gereinigt an das
Wartungspersonal weitergegeben werden. Das gilt
besonders fir den Fall, dal eine Riicksendung an
das Herstellerwerk erfolgt.

3.4.1 Unbedenklichkeitsbescheinigung

Eine Unbedenklichkeitsbescheinigung gemall EUROPUMP Uber
das Einsatzgebiet ist der Riicksendung beizufligen.

Gegebenenfalls sind Sicherheitsvorkehrungen und Dekonta-

minationsmafnahmen zu nennen.

Vordrucke kénnen bei Richter angefordert werden.

4 Produktbeschreibung

Wie bereits in Abschnitt 1.1 aufgefiihrt, handelt es sich bei Richter-
Uberstromventilen der Baureihe GUT um Armaturen mit
hochkorrosionsfester, weichdichtender Kunststoffauskleidung. Die
Ventile sind von auBen mit einer Epoxi-Beschichtung gegen
aggressive Atmosphare geschutzt.

Richter-Uberstromventile GUT bestehen aus den Baugruppen

- Gehause
- Absperrelement
- Typenschild
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41 Gehause

Das Uberstromventilgehéuse ist im Strdmungsteil dickwandig mit
Kunststoff ausgekleidet.

Der Gehausedom ist mit einer metallischen Zentrierung fir das
Ventiloberteil ausgestattet. Im Gehause befindet sich ein Gewinde
zum Einschrauben des Ventilsitzes.

4.2 Absperrelement

Die Baugruppe Absperrelement besteht im wesentlichen aus
Ventilkegel, Ventilsitz mit Runddichtring, und Faltenbalg. Der
Ventilkegel wird mittels Ventilstange und Deckelflansch im
Ventilgehause zentriert.

Sitz, Kegel, Runddichtring und Faltenbalg sind einzeln
austauschbar und aus bestandigen Werkstoffen gefertigt. Der
Ventilsitz ist im Ventilgehduse eingeschraubt. Der Ventilkegel wird
am Faltenbalg angeschraubt.

Der Faltenbalg schutzt die Metallteile des Oberteiles einschlie3lich
Feder und Spindelfiihrung vor Korrosion.

4.3 Kennzeichnung

Nach DIN EN 19 tragt das Gehause folgende eingegossene Daten:

— Nennweite

— Nenndruck

— Gehausewerkstoff

— Herstellerzeichen

— Schmelznummer/GieRereikennzeichen
—  Pfeil fir Durchfluf3richtung

Das Typenschild enthalt folgende Angaben:

— Typ, Nenndruck, Werkstoff der Auskleidung

— zulassige Temperaturen bei verschiedenen Betriebsdriicken
— Richter Fabrik-Nr.

— evtl. kundenspezifische Angaben

Beispiel fir eine Fabrik-Nr. : 983020/1/2
Bei Ruickfragen bitte diese Nr. angeben.

5 Einbau

5.1 Einbaubedingungen

Die Einbaubedingungen nach AD-Merkblatt A2 bzw. TRD721 sind
Voraussetzung fiir die sichere Funktion der Armatur und daher
einzuhalten.

5.2 Dimensionierung der Zuleitung

Der zulassige Druckverlust der Zuleitung nach AD-
Merkblatt A2 darf nicht Uberschritten werden.
Andernfalls kénnten Ventilschwingungen entstehen
und eine erhebliche  Verminderung der
Abblaseleistung konnte zur unzulassigen
Drucksteigerung im System fiihren!

Maoglichst kurze Zuleitungen verlegen. Am besten das Ventil direkt
auf den abzusichernden Behdlter installieren wund den
Behalterstutzen im Einlauf zumindest anfasen oder besser mit
Radius ausflihren. Ein konisch gestalteter Einlaufstutzen hat die
strémungstechnisch giinstigste Form.

Ausgabe 2/99
Version 1.1



5.3 Dimensionierung der Abblaseleitung

Abblaseleitungen sind so zu dimensionieren, daf}

die sichere Funktion der Armatur bei allen zu

erwartenden Betriebsbedingungen gewahrleistet ist.

Das Medium ist so abzufihren, daR weder

Menschen noch Umwelt geféhrdet werden. Die

gesetzlichen Bestimmungen (z.B. UVV, BIMSchG
oder TA-Luft) sowie die ortlichen Vorschriften (z.B. Werksnormen)
sind einzuhalten.

5.3.1 Zulassiger Gegendruck

Die Abblaseleitung darf niemals kleiner als die

Nennweite des Uberstromventiles  ausgefiihrt

werden. Der zulassige Gegendruck im Ventilaustritt

darf nicht Uberschritten werden, um eine

Faltenbalgzerstérung bzw. Minderung der

Abblaseleistung zu vermeiden.
Zulassiger Gegendruck siehe Abschnitt 9.5
Uberstrémventil-Prospekt.

bzw. der

Detaillierte Hinweise zur Berechnung der der Zu- und
Abblaseleitungen enthédlt die RICHTER -Broschiire "Technische
Unterlage KSE".

5.3.2 Kondensatableitung

Horizontal verlaufende Rohrleitungen mit Gefélle vom Ventil weg
verlegen, damit sich das flussige Medium nicht im Ar-
maturengehduse aufstauen bzw. bei Gasen sich kein Kondensat im
Ventilgehduse ansammeln kann.

Werden Abblaseleitungen mit geodatischem Niveauunterschied
erlegt, (z.B. fir Dampfe oder Gase vom Ventil aus mit 90°-Krimmer
senkrecht nach oben) so darf der Rohrbogen nicht direkt hinter dem
Ventil angeordnet werden.

falsch!
—

| —t
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Es muR zuerst ein horizontales Rohrstiick mit Gefélle dem Ventil
nachgeschaltet werden, das am tiefsten Punkt der Leitung eine
Entwésserungsmoglichkeit  hat. Diese  Offnung  fiir  die
Kondensatableitung muR tiefer liegen als der Strémungsraum des
Ventilgehduses.

richtig!
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Leitungen fir die Abflihrung des Kondensats sind mit aus-
reichenden Querschnitten zu bemessen. Sie sind mit Gefélle zu
verlegen und mussen ein gefahrloses AbflieRen des Mediums
sicherstellen.

5.3.3 Abblasebedingungen bei niedrigen
Temperaturen

Abblaseleitungen milssen gegen Einfrieren
gesichert sein. Das gilt besonders dann, wenn mit
einer entsprechenden Gasabklhlung infolge
Expansion zu rechnen ist oder die Leitungen im
Freien verlegt werden.

5.3.4 Abblasbedingungen bei kristallierenden
Medien

Bei Medien, die zum Kristallisieren, Erstarren bzw.
Verkleben  neigen, ist durch  geeignete
Mafnahmen Vorsorge zu treffen, dal} der
Erstarrungsprozess weder in der Zu- oder
Abblaseleitung, noch im Uberstrémventilgehduse
stattfinden kann (z.B. Isolierung, Aufheizung).

5.3.5 Abblasebedingungen bei ausgasenden
Medien

Bei ausgasenden oder verdampfenden
Flissigkeiten missen in unmittelbarer Nahe des
Ventils Entspannungseinrichtungen ausreichender
GrolRe angeordnet werden.

5.4 Ventil-EinbaumaRe

Richter-Uberstrémventile GUT haben Bauldngen nach DIN 3202,
T1, Reihe F1 und Flansche nach DIN 2532/33 (auf Wunsch
ANSI 150 Ibs).

5.5 Vorbereitungen fiir den Einbau

ACHTUNG!

werden.

Die  Verwendung von  zusatzlichen PTFE-ummantelten
Flanschdichtungen mit flacher Edelstahleinlage (erhaltlich als
Einbauzubehér im Richter-Programm), wird insbesondere bei
Gegenflanschen mit rauhen Oberflachen empfohlen, oder wenn die
Rohrleitung groRe Radien am AnschluR-& aufweist. Dadurch
werden Undichtigkeiten an der Gehauseauskleidung infolge
Beschadigung der Kunststoff-Dichtflachen des Ventils vermieden.

Die gelben Schutzkappen der Flansche dirfen
erst unmittelbar vor dem Einbau entfernt
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5.6 DurchfluBfrichtung und Lage

Bei der |Installation der Armatur muR die
DurchfluBrichtung beachtet werden. Die
vorgeschriebene Durchflulrichtung ist durch einen
Richtungspfeil am Ventilgehduse gekennzeichnet.
Bei Verwechslung von Ventileintritt und Ventilaustritt
wird das Ventil wirkungslos!

Die Einbaulage kann beliebig gewahlt werden.

:{ A895
5

}I
23
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2
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Austritt
| »

Eintritt
_—

9500-43-1065/4-0

5.7 Installation

Vor dem Einbau des Ventils in die Rohrleitung missen die
abzusichernden  Anlagenteile  grindlich  gereinigt ~ werden.
Insbesondere Feststoffe gefahrden die weichdichtenden Kunststoff-
Prazisionsdichtflachen von Sitz und Kegel und kénnen bleibende
Undichtigkeiten der Ventile zur Folge haben.

Das Uberstromventi muR so eingebaut werden, daR keine
unzulassigen mechanischen oder thermischen Beanspruchungen
von den anmontierten Rohrleitungen auf das Ventilgehduse
Ubertragen werden.

Temperaturbedingte Langendnderungen der Rohrleitungen sind
durch geeignete MalRnahmen zu berticksichtigen, z.B. durch Einbau
von Kompensatoren.

Die Flanschabdeckungen und -falls vorhanden- das Trans-

portsicherungsband entfernen.

Das Uberstrémventil und eventuelle Zusatzdichtungen positionieren
und ausrichten. Dann die Rohrleitungsschrauben kreuzweise
anziehen (Abschitt 5.7.1 beachten!).

Bei Isolierung der Ventile darf nur das Gehduse umhdiillt werden.
Die Deckelflansch muf3 frei bleiben, um eine unzulassige
Erwarmung der Ventilfeder zu vermeiden.

5.7.1 Schraubenanzugsmomente

Die Muttern sollten mit einem Drehmomentschlussel festgezogen
werden.
Empfohlene Anzugsmomente siehe Abschnitt 9.2.
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6 Betrieb

6.1 Erstinbetriebnahme

Im Normalfall sind die Armaturen mit Wasser und
Luft auf Dichtigkeit Gberprift worden. Falls keine
besonderen Vereinbarungen getroffen wurden,
kénnen sich daher noch geringe Reste Wasser im
Stromungsteil der Armatur befinden. Dies ist
wegen einer evil. Reaktion mit dem
Betriebsmedium zu beachten.

Nach erster Belastung durch Betriebsdruck und Betriebstemperatur
mussen die Anzugsmomente aller Verbindungsschrauben tberprift
werden. Anzugsmomente siehe Abschnitt 9.2.

6.2 AuBerbetriebnahme

Falls die Armatur ausgebaut werden soll, sind die
ortlichen Vorschriften zu beachten.

In jedem Fall sicherstellen, daR die Rohrleitung
bzw. der Behdlter druckentlastet und entleert
worden ist.

Es sind geeignete SchutzmalBnahmen zu treffen, um eine
Gefahrdung von Personen und Umwelt durch auslaufende
aggressive bzw. toxische Medien zu verhindern.

Soll eine Riicksendung der ausgebauten Armatur an die eigenen
Werkstatten oder an den Hersteller erfolgen, ist eine besonders
griindliche Reinigung vorzunehmen. Siehe auch Abschnitt 3.4.

6.3 Wiederinbetriebnahme

Bei Wiederinbetriebnahme der Armatur ist darauf zu achten, daf} je
nach Fortschritt der AufRerbetriebnahme alle entsprechenden
Schritte, wie in Abschnitt 5 und Abschnitt 6.1 beschrieben,
wiederholt werden.

6.4 Unzuldssige Betriebsweisen und deren Folgen

Die Uberstromventile sind vom Hersteller gegen unbefugtes
Verstellen des Einstelliberdruckes bzw. unbefugtes Austauschen
der Feder durch Verplombung gesichert.

Eine zerstorte Verplombung muf} unbedingt unverziiglich erneuert
werden. Diese MalRnahme kann entweder durch den zustandigen
TOV, eine andere zusténdige Abnahmebehérde oder durch den
Hersteller erfolgen.

PLOMBE

Es wird ausdricklich darauf hingewiesen, dal} bei
eigener Verplombung der Betreiber das volle
Betriebsrisiko und die eventuell daraus
entstehenden Schaden selbst verantwortet.

Der werksseitig eingestellte Hub garantiert eine
sichere Funktion der Armatur. Es ist unzulassig, diesen Hub eigen-
machtig zu reduzieren oder die Armatur zu blockieren.

Wahrend des Betriebs der Armatur darf sich

ACHTUNG !| ein harter Fremdkoérper zwischen Ventilsitz
und Ventilkegel befinden. Wenn sich beim

SchlieRen des Ventiles Feststoffe auf den Dichtflachen ablagern, ist
das Ventil wahrscheinlich nicht mehr dicht. Eventuell kdnnen auch

Schdden an den  Dichtflaichen/Runddichtring  entstehen.
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7 Instandhaltung

Uberstrémventile miissen in regelmaRigen Zeitabstanden auf ihre
Bereitschaft berprift werden (UVV-Druckbehalter, VBG 17 § 32
und TRD 601 Blatt 2, Absatz 3.4).

Alle Instandsetzungsarbeiten sind mit geeignetem Werkzeug von
qualifizierten Fachkraften durchzufihren. Die im allgemeinen
Maschinenbau giiltigen Regeln sind zu beachten.

7.1 Schraubverbindungen

Periodische Uberpriifung der Anzugsmomente entsprechend den
betrieblichen Erfordernissen an folgenden Stellen:

o Deckelmuttern
e Rohrleitungsschrauben

Anzugsmomente siehe Abschnitt 9.2.

7.2 Reinigung

AN

Auch koénnen die Kunststoffteile Medium absorbiert haben, das
nach dem Reinigen allmahlich aus dem Material austritt.

Vor Beginn der Instandsetzungsarbeiten ist das
Ventil grundlich zu reinigen. Selbst wenn die
Armatur ordnungsgemaly entleert und gespdilt ist,
kénnen sich immer noch Reste des Mediums in der
Armatur befinden, z.B. zwischen Auskleidung und
Gehause oder im Deckelflansch.

Es ist also vorschriftsmaRige Schutzkleidung zu tragen.

7.3 Umbau des Uberstromventiles

Sind Veranderungen am Ventil erforderlich (z.B. Umbau mit
geandertem Einstelliberdruck oder Austausch der Feder) so ist in
jedem Fall Ricksprache mit dem Hersteller zu halten.

Nach Genehmigung durch den Hersteller kann diese Veranderung
dann entweder im Herstellerwerk oder unter Hinzuziehung des TUV
oder einer anderen zustandigen Abnahmebehodrde beim Betreiber
durchgefihrt werden.

7.4 Justieren des Einstelliiberdruckes

a) Kappe 18.1 abschrauben.
b) Nutmutter 17.2 I16sen.

c) Federspannung mittels Spannschraube 17.1 auf den
angegebenen Einstelliberdruck justieren.

d) Spannschraube 17.1 mit Nutmutter 17.2 kontern.
e) Einstelliberdruck kontrollieren.

f) Kappe 18.1 aufschrauben und festziehen.

g) Ventil verplomben lassen.

Die in den Prifscheinen angegebenen Daten sind zu beachten.

7.5 Wichtiger Hinweis fiir das Zerlegen bzw.

den Zusammenbau
einfach die Gehause-

Niemals
1
ACHTUNG! verschraubung 3.3 / 3.4 an dem Deckelflansch

I6sen ohne den Ventilkegel vorher zu entlasten! Andernfalls muf}
mit der Zerstérung von Ventilsitz und Ventilkegel gerechnet werden.
Genaue Anweisungen enthalten die folgenden_Abschnitte 7.6 und
7.
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7.6 Austausch von Bauteilen

Den Ventilsitz mit Runddichtring und
ACHTUNG! Ventilkegel immer komplett austauschen.

Die Nacharbeit vom Kegel erfordert genaue
Sachkenntnis beziglich der Werkstoffe und ihrer Verarbeitung
sowie Spezial-Lappscheiben. Es ist daher empfehlenswert, diese
Arbeiten im Herstellerwerk durchfiihren zu lassen.

Nach der Demontage sind alle Einzelteile auf Verschlei® und
Schéaden zu Uberprifen. Nur Original - Ersatzteile verwenden. Siehe
auch Abschnitt 2.6.

7.6.1

a) Kappe 18.1 abschrauben.
b) Nutmutter 17.2 und Spannschraube 17.1

Druckfeder 14 entlastet ist.
Spannschraube 17.1 die Ventilstange

ACHTUNG !
8.1 mit einer Zange festhalten. Wird die

komplette Ventilstange 8.1 gedreht, dann besteht die Gefahr,
dal sich die Einsatzbuchse 8.2 aus dem Faltenbalg 10
herausschraubt oder die Falten beschadigt werden!

c) Die Verschraubung 3.3 /3.4 von Ventilgehduse 3.1 und
Deckelflansch 12 16sen und den Deckelflansch komplett mit
Innenteilen abheben.

d) Faltenbalg 10 im verstarkten Bereich kurz oberhalb des Kegels
6 mit einer Zange fassen, den Kegel von Faltenbalg
abschrauben und entnehmen.

Demontage des Ventilkegels

Iésen bis die

Beim Losen oder Festziehen der

7.6.2 Demontage des Ventilsitzes

a) Deckelflansch 9.1 wie unter Abschnutt 7.6.1 beschrieben vom
Ventilgehause 3.1 entfernen.

b) Sitz5 aus dem Gehause 3.1 mit
herausschrauben.

c) Gdf. Runddichtring mit einer Nadel aus der Sitznut entfernen
und neuen Runddichtring einsetzen.

Spezialschlussel

7.6.3 Montage des Ventilsitzes

a) Neuen oder nachgearbeiteten Ventilsitz 5 mit Spezialschlissel
im Gehause 3.1 einschrauben.

b) Den Sitz handfest anziehen. Nicht mit Gewalt oder mittels
Hebelverlangerung festziehen.

7.6.4 Montage des Ventilkegels
Alle Bauteile sind vor der Montage griindlich zu reinigen.

Die Montage erfolgt wie unter Abschnitt 7.6.1 beschrieben, jedoch
in umgekehrter Reihenfolge.

Anschlielend ist der Einstelldruck entsprechend Abschnitt 7.4 zu
justieren.

7.7 Priifungen

Nach dem Zusammenbau der Armatur miissen die Uberpriifungen
des Ventilhubes und des Einstelliberdruckes durchgeflihrt werden.

Wenn die Armatur aus der Anlage ausgebaut ist, sollte sie vor dem
Wiedereinbau Uberprtift werden.

Die Uberpriifung erfolgt in Anlehnung an DIN 3230 Teil 3,
Kurzzeichen BA und BO.

Ausgabe 2/99
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7.71 Ventilhub
Die Ventilhub - Uberpriifung erfolgt bei entlasteter
Druckfeder 14 (Spannschraube 17.1 geldst). Es
wird das Hohenmaly der Ventilspindel 8.1 bis zur
Oberkante Deckelflansch 9.1 bestimmt.

Dieses Mall wird sowohl im geschlossenen als

auch voll gedffneten Zustand ermittelt (Ventilstange
8.1 von Hand so weit betéatigen, bis der mechanische Hubanschlag
spurbar wird).

Die Messung kann beispielsweise mit einem MeRschieber mit
TiefenmeReinrichtung nach DIN862 durchgeflihrt werden.

Der Ventilhub ergibt sich aus der Differenz der beiden HohenmaRe.
Er mul® mindestens 2 mm betragen.

7.7.2 Einstelliiberdruck

Dieser Test sollte auf einem Prifstand mit
neutralem Prifmedium wie z.B. Luft oder Wasser
erfolgen.

Die Druckmefgerate missen hinsichtlich Eignung
und Genauigkeit den Anforderungen der geltenden
Bestimmungen z.B. VdTUV-Merkblatt Sicherheitsventii 100

entsprechen.

Beim Test wird der Vordruck im Ventileintritt solange langsam
erhoht, bis das Ventil zu 6ffnen beginnt.

8 Storungen; Ursachen und Beseitigung

o Das Uberstromventil ist undicht

Befindet sich ein Fremdkorper zwischen Sitz und Kegel?
Liegt Verschleil’ an Sitz, Runddichtring und Kegel vor?

Dann ist die Nacharbeit der Dichtflachen von Sitz und Kegel
oder der Austausch dieser Bauteile erforderlich.

o Der Ventilhub wird nicht erreicht

Wird der Faltenbalg durch auflere Einflisse an der Bewegung
gehindert (z.B. Fremdkorper, erstarrtes Medium zwischen den
Falten usw.)?

Ist die Einsatzbuchse (8.2)
herausgeschraubt?

aus dem Faltenbalggewinde

e Medium tritt an der Deckelflansch aus

Sind die Schrauben (3.3/3.4) nicht festgezogen?
Lart sich die Dichtheit auch nach Festziehen der Schrauben

nicht wiederherstellen, dann ist entweder die
Kunststoffauskleidung oder der Faltenbalg beschadigt.
Ursache eines gerissenen Faltenbalges konnte z.B. ein
unzuldssig  hoher  Gegendruck  beim Betrieb  des
Uberstromventiles gewesen sein.
Das Uberstrémventil ausbauen und instand setzen lassen.

e Flanschverbindung undicht
Anzugsmomente der Rohrleitungsschrauben mit einem

Drehmomentschliissel Uberprifen. Sollte sich Dichtigkeit nicht
ergeben, dirfen die empfohlenen Anzugsmomente um 10%
Uberschritten werden.

Ist die Undichtigkeit auch dann nicht zu beseitigen, liegt eine
Beschadigung der Auskleidung vor. Uberstrédmventil ausbauen
und Uberprifen.

Technische Mitteilung: TM 4114

9. Tabellen, Diagramm, Zeichnung
9.1 AnschluBmaRe
Baulange siehe Auftrag
Flanschbild siehe Auftrag
9.2 Anzugsmomente
Deckelflansch-Schrauben, geschmiert
DN Anzahl x GroRRe Nm
25 4 xM12 50 Uber Kreuz anziehen

Rohrleitungsschrauben, geschmiert
DN Anzahl x GréRRe Nm

25 4 x M12 12 Uber Kreuz anziehen

Nach dem Anfahren der Anlage (besonders bei der ersten
Temperaturbelastung) mussen die Anzugsmomente Uberprift und
wieder auf den richtigen Wert gebracht werden.

9.3 Druckfederdaten
Art.-Nr. Druckbereich Draht-&
von......bis (bar) (mm)
3381-19-0008 1,0-2,0 2
3381-19-0007 2,0-4,0 2,5
3381-19-0005 4,0-8,0 3,2
3381-19-0006 8,0-16 4

9.4 Einschraubwerkzeuge fiir Ventilsitz
.
DN Avrtikel-Nr. n
25 | 9568-96-1001 I
F"q
9.5 Gegendruck-Temperatur-Diagramm

Der maximal zuldssige Gegendruck betragt 80% des
Ansprechdruckes, sofern die im Diagramm fiir den Faltenbalg
dargestellte, zulassige Beanspruchung nicht Giberschritten wird.

Temperatur in °F
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9.6 Schittzeichnung GUT

181 Kappe

17.2 Nutmutter

171 Spannschraube

14 Druckfeder

16 Plambe

9.6 Fuhrungsbuchse
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8.1 Ventilstange
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Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Stralle 2 R I C HT E R

Process Pumps & Valves
D-47906 Kempen
www.richter-ct.com A Unit of IDEX Corporation

Konformitatserklarung nach EN ISO/IEC 17050
Declaration of Conformity according to EN ISO/IEC 17050

Produkt Kunststoffausgekleidete Sicherheitsventile

Product Plastic lined safety valves

Bauart Uberstromventil, Sicherheitsventil, Niederdruck-Sicherheitsventil
Design Overflow and pressure relief valve, safety valve, low-pressure safety valves
Baureihe GU, GUT, KSE, KSE-C, KSEA, LPV-A, LPV-D

Serie

Nennweite DN 25 bis DN 150, 1“ bis 6*

Size DN 25 to DN 150, 1“to 6"

EU-Richtlinie 97/23/EG Druckgeraterichtlinie

Directives UE 97/23/EC Pressure Equipment Directive
Konformitatsbewertungs-  Modul H

verfahren

conformity assessment

procedure

Angewandte DIN 3840

Technische Spezifikation ~ AD 2000 Regelwerk

Applied Technical DIN EN 1216

Specification

EG-Baumusterpriifung Verband der TUV e.V.

CE type-examination Friedrichstr. 136

fur/for GU DN25, KSE, 10117 Berlin

KSE-C, LPV-A, LPV-D

Name und Adresse Zertifizierungsstelle fiir Druckgerate

der benannten Stelle der TUV Nord Systems GmbH & Co. KG

Name and adress Meidericher Stral3e 14-16

of the notified body D-47058 Duisburg

Kennzeichnung 97/23/EG ? fiir Nennweiten = DN 32, >1* C€0045
Marking 97/23/EC Y for sizes = DN 32, 21"

Das Unternehmen Richter Chemie-Technik GmbH bescheinigt hiermit, dass die o.a. Baureihen die
grundséatzlichen Anforderungen der aufgefiihrten Richtlinien und Normen erfullt.

Richter Chemie-Technik GmbH confirms that the basic requirements of the above specified directives and
standards have been fulfilled.

D Far nicht aufgefiihrte Nennweiten ist eine Kennzeichnung nicht zulassig.

For sizes not listed a marking is not permissible.

Kempen, 01.07.2010

R

G. Kleining A. Linges

Leiter Forschung & Entwicklung Leiter Qualititsmanagement
Responsable Recherche & Développement Responsable de la gestion de la qualité
Erstellt/Compiled: CRM/GK am/on: 01.07.2010 Seite/Page : 1 QM-Nr.: 0905-40-1048/4-00-fr

Genehmigt/Approved: CRQ/AL am/on: 16.07.2010 von/of : 1



RICHTER

Process Pumps & Valves

Sicherheitsinformationen/Unbedenklichkeitserklarung tber die Kontamination
von Richter-Pumpen, -Armaturen, -Ventilen und Komponenten

1 ANWENDUNGSBEREICH UND ZWECK

Jeder Unternehmer (Betreiber) tragt die Verantwortung fir die Gesundheit und Sicherheit
seiner Arbeitnehmer. Sie erstreckt sich auch auf das Personal, das Reparaturen beim
Betreiber oder beim Auftragnehmer ausfihrt.

Die beiliegende Erklarung dient der Information des Auftragnehmers Uber die mdgliche
Kontamination der zur Reparatur eingesandten Pumpen, Armaturen, Ventilen und
Komponenten.

Auf der Grundlage dieser Information ist es dem Auftragnehmer maglich, die erforderlichen
Schutzmanahmen bei der Ausfiihrung der Reparatur zu treffen.

Hinweis: Fir Reparaturen vor Ort gelten die gleichen Bestimmungen.

2 VORBEREITUNG DES VERSANDES

Vor Versand der Aggregate muf3 der Betreiber die nachfolgende Erklarung vollstandig
ausfiullen und den Versandpapieren beiftigen. Es sind die in der jeweiligen Betriebsanleitung
angegebenen Versandvorschriften zu beachten, so zum Beispiel:

) Betriebsmittel ablassen
. Filtereinsatze entfernen
. Alle Offnungen luftdicht verschlieRen
. sachgerecht verpacken
. Versand in geeignetem Transportbehélter
. Erklarung Uber Kontamination auf3en !! an der Verpackung anbringen
Erstellt: CRQ/Lam am: 10.04.06 Seite: 1 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06

Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

Erklarung Gber die Kontamination von
Richter-Pumpen, -Armaturen,
-Ventilen und Komponenten

Die Reparatur und/oder Wartung von Pumpen, Armaturen, Ventilen und Komponenten wird nur durchgefiihrt, wenn eine
vollstéandig ausgefullte Erklarung vorliegt. Ist dies nicht der Fall, kommt es zu Verzégerungen der Arbeiten. Wenn diese Erklarung
den instandzusetzenden Geraten nicht beiliegt, kann die Sendung zuriickgewiesen werden.

Fir jedes Aggregat ist eine eigene Erkldrung abzugeben.

Diese Erklarung darf nur von autorisiertem Fachpersonal des Betreibers ausgefiillt und unterschrieben werden.

Auftraggeber/Abt./Institut : Grund fir die Einsendung X Zutreffendes bitte ankreuzen

Reparatur: [ kostenpflichtig (1 Gewahrleistung
Strasse : Austausch: [ kostenpflichtig (] Gewahrleistung
PLZ, Ort : [0 Austausch/Ersatz bereits veranlasst / erhalten
Ansprechpartner : Rickgabe: [ Miete [l Leihe O] zur Gutschrift
Telefon : Fax:
Endverwender :
A. Angaben zum Richter-Produkt: Fehlerbeschreibung:
Typenbezeichnung:
Artikelnummer: Zubehor:
Seriennummer: Applikations-Tool:

Applikations-Prozess:

B. Zustand des Richter-Produkts: Nein® | Ja Nein Kontaminierung : Nein? Ja
War es in Betrieb ? O O ; toxisch O O
Entleert (Produkt/Betriebsstoffe) ? O O atzend O O
Alle Offnungen luftdicht verschlossen! ‘ O entzindlich O O
Gereinigt ? O O explosiv ? a a
Wenn ja, mit welchem Reinigungsmittel: mikrobiologisch 2 O O
Und mit welcher Reinigungsmethode: radioaktiv >
U wenn "Nein", dann weiter zu D. — sonst. Schadstoffe O O

2 Aggregate, die mit mikrobiologischen oder explosiven Stoffen kontaminiert
sind, werden nur bei Nachweis einer vorschriftsméRigen Reinigung entgegengenommen.

2 Aggregate, die mit radioaktiven Stoffen kontaminiert sind, werden grundsétzlich nicht entgegengenommen.

C. Angaben zu gefdrderten Stoffen (bitte unbedingt ausfiillen)

1. Mit welchen Stoffen kam das Aggregat in Beriihrung ? Handelsname und/oder chemische Bezeichnung
von Betriebsmitteln und geforderten Stoffen, Stoffeigenschaften, z. B. nach Sicherheitsdatenblatt (z. B.
giftig, entziindlich, &tzend)

X Handelshame: Chemische Bezeichnung:

a)

b)

c)

d)

Nein Ja

2. Sind die oben aufgefuhrten Stoffe gesundheitsschéadlich ? O O h
3. Geféhrliche Zersetzungsprodukte bei thermischer Belastung ? O O

Wenn ja, welche ?

D. Rechtsverbindliche Erkldrung: Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaR und vollstandig
sind und ich als Unterzeichner in der Lage bin, dies zu beurteilen. Uns ist bekannt, dass wir gegentiber dem Auftragnehmer
fur Schaden, die durch unvollstdndige und unrichtige Angaben entstehen, haften. Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer
von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspriichen Dritter freizustellen. Uns ist
bekannt, dass wir unabhéangig von dieser Erklarung gegeniber Dritten - wozu insbesondere die mit der Handhabung/
Reparatur des Produktes betrauten Mitarbeiter des Auftragsnehmers gehéren - direkt haften.

Name der autorisierten Person
(in Druckbuchstaben):

Datum Unterschrift Firmenstempel

Erstellt: CRQ/Lam  am: 10.04.06 Seite: 2 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06
Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

TEL EFAX Richter Chemie-Technik GmbH

Otto-Schott-Strafle 2
D-47906 Kempen

Telefax-Nr. () Telefon +49(0)12152/146-0
Telefax +49(0)2152/146-190
Seiten (inkl. Deckblatt) () richter-info@richter-ct.com

www.richter-ct.com

An:

0

Ansprechpartner: Kurzzeichen: Durchwahl: E-Mail-Adresse: Datum:
0 0 -0 0 0
Ihre Auftrags-Nr.: 0

Unsere Komm.-Nr.: 0 Fabrik-Nr.: ()

Sehr geehrte Damen und Herren,

die Einhaltung von gesetzlichen Vorschriften zum Arbeitsschutz, wie z.B. die Arbeitsstéatten-
verordnung (ArbStéttV), die Gefahrstoffverordnung (GefStoffV, BIOSTOFFV), die Unfallverhiitungs-
vorschriften sowie von Vorschriften zum Umweltschutz, wie z.B. das Abfallgesetz (AbfG) und das
Wasserhaushaltsgesetz (WHG) verpflichtet alle gewerblichen Unternehmen, ihre Arbeitnehmer bzw.
Mensch und Umwelt vor schéadlichen Einwirkungen beim Umgang mit gefahrlichen Stoffen zu
schitzen.

Eine Inspektion/Reparatur von RICHTER -Produkten und deren Teilen erfolgt deshalb nur, wenn
beigefligte Erklarung von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal korrekt und vollstandig
ausgefllt vorliegt.

Radioaktiv belastete Gerate werden grundséatzlich bei einer Einsendung nicht angenommen.

Falls trotz sorgféltiger Entleerung und Reinigung der Gerate dennoch Sicherheitsvorkehrungen
erforderlich sein sollten, miissen die notwendigen Informationen gegeben werden.

Die beiliegende Unbedenklichkeitserklarung ist Teil des Inspektions-/Reparaturauftrags. Davon

unberihrt bleibt es uns vorbehalten, die Annahme dieses Auftrages aus anderen Griinden
abzulehnen.

Mit freundlichen GriiRen
RICHTER CHEMIE-TECHNIK GMBH

Anlagen
0

Landesbank Rheinland-Pfalz, Mainz - Kto. 110 145810 (BLZ 550 500 00)
SWIFT: MALA DE 555 50 - USt. Id. Nr. DE 811 127054
Sitz der Gesellschaft: Kempen - Amtsgericht Krefeld HRB 9635 - Geschéftsfiinrer: Dipl.-Ing. Giinter Naasner QM-Nr.: 0912-16-2001an_de/4-01
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