~ EINBAU- UND BETRIEBSANLEITUNG
Baureihe LPV/F

Niederdruck-Sicherheitsventile
fiir Uber- oder Unterdruck

mit Bauteilprufung

Eck-Ventil LPV-A/F
Durchgangs-Ventil LPV-D/F

Fiir kiinftige Verwendung aufbewahren !

Diese Betriebsanleitung vor dem Transport, Einbau,
Betrieb und der Instandhaltung genau beachten!

Anderungen vorbehalten ohne besondere Ankiindigung.

Der Nachdruck ist grundsatzlich mit Angabe der Quelle zulassig.
© Richter Chemie-Technik GmbH. R I CHTE R
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Baureihe LPV-A/F, LPV-D/F

1 Technische Daten

Hersteller:

Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Str. 2

D-47906 Kempen

Telefon: +49 (0) 2152 146-0

Fax: +49 (0) 2152 146-190
E-Mail : richter-info@idexcorp.com
Internet:  www.richter-ct.com

Bezeichnung:

Direktwirkendes  Niederdruck-Sicherheitsventil, ~ fir
Uber- oder Unterdruck, gewichtsbelastet.

Bauteilgepruft fir Dampfe/Gase und Flussigkeiten:
Bauteilprifnummer TUV SV 06 -1058

Baureihe LPV-A/F = Ausfuhrung Eck-Ventil
Baureihe LPV-D/F = Ausfihrung Durchgangs-Ventil
TA Luft zertifiziert

Festigkeit und Dichtheit (P10, P11) des drucktragen-
den Gehauses nach DIN EN 12266-1 gepriift

Gasdicht (P12) im Sitz nach DIN EN 12266-1,
Leckrate A

Bauldangen LPV-A/F DN 50/80 und 80/100,

DIN EN 558-1 Grundreihe 8, ISO 5752 series 8
Baulangen LPV-D/F:

DIN EN 558-1 Grundreihe 8, ISO 5752 series 1
Flanschanschlussmaf3e: DIN EN 1092-2, Form B

(ISO 7005-2 Typ B) PN 16 oder Flansche gebohrt
nach ASME B16.5 Class 150.

Werkstoffe:

Gehausewerkstoff: Spharoguss EN-JS 1049 gemal
DIN EN 1563 (0.7043 DIN 1693)

Auskleidungswerkstoff: PFA/PTFE ..IF
auf Wunsch: antistatisch .../[F-L

Einstelldruck:
LPV-A/F, LPV-D/F alle Nennweiten

+20 bis +120 mbar
—20 bis =120 mbar

Einstelliberdruck

Einstellunterdruck

Eine Feineinstellung in 5 mbar Schritten durch
Hinzufligen/Weglassen von Gewichten moglich.

Temperaturbereich: -60 °C bis +200 °C
Siehe Druck-Temperatur-Diagramm in Abschnitt 1.5.

VentilgroRe Eintritt/Austritt in mm:
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Gewicht: (Angabe ohne Gewichte)

LPV-A/F 50/80 ca. 26 kg
LPV-A/F 80/100 ca. 39 kg
LPV-A/F 100/150 ca. 72 kg
LPV-D/F 50 ca. 23,1 kg
LPV-D/F 80 ca.60,2 kg
LPV-D/F 100 ca.59,4 kg

Abmessungen und Einzelteile:

LPV-A/F siehe Abschnitt 10.3 und 10.5.
LPV-D/F siehe Abschnitt 10.4 und 10.6.

Einbaulage : senkrecht

Ein Richtungspfeil auf dem Gehause zeigt die
Durchflussrichtung an. Siehe Abschnitt 6.6

1.1 Typenschild, CE-und
Gehause-Kennzeichnung

Das Typenschild aus Edelstahl ist unverlierbar auf das
Gehause genietet.

Ein anderes, fest auf das Ventil genietetes Gerate-
schild aus Edelstahl gibt den Einstelltiberdruck an.

Wenn der Betreiber seine Kennzeichnung anbringt,
ist darauf zu achten, dass das Ventili mit dem
Anwendungsfall Gbereinstimmt.

Beispiel: Typenschild mit CE-Kennzeichnung
Baureihe Auslegungsdruck
CE-Kennzeichnung

Richtej ig-Technk A
Kempen. Gemany &=——  Hersteller/Herstellerland

0048 v

RICHT Ef C

‘\LPva PN 16 PTFE %’ Auskleidungswerkstoff

2
Ts (°C) | -60| 20 | 2001—%— min/max. zuldssige

@ Temperatur

D

Pstbar)| 12| 16| 34

max. zulassiger Druck

06-105726-2-19

KdNr.KoNr [ ]

\ —-——++— Kundenspezifische
t Angaben
\ Herstellungsjahr /
Richter Fabrik-Nr 05003109 a0

Gehause-Kennzeichnung :

Nach DIN EN 19 und AD 2000 A4 sind auf dem
Gehause erkennbar:

LPV-A/F 50/80, 80/100, 100/150 ,
LPV-D/F 50, 80, 100 ¢ Nennweite
¢ Auslegungsdruck
+ Gehausewerkstoff
+ Herstellerzeichen
¢ Schmelznummer/Gieliereikennzeichen
+ GielRdatum
¢ Pfeil fur Durchflussrichtung
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1.2 Bauteilkennzeichen

Bauteilgeprifte  Niederdruck-Sicherheitsventile der
Baureihe LPV-A/F und LPV-D/F sind mit einem
Bauteilprufschild nach AD-Merkblatt A2 gekennzeich-
net. Dieses Schild aus Edelstahl ist am Armaturenge-
hause festgenietet.

Es hat beispielsweise folgenden Aufbau:

(@TUV SV-06-1058 do[45 ]9 oL, [0.5]P @1

9500-43-375/4-0

TOV = TUV-Zeichen
SV = Sicherheitsventil
06 = Jahr der Bauteilprifung (hier: 2006)
1058 = Bauteilprifnummer (hier: 1058)
d0 = engster Stromungs-& in mm (hier: 45)
D/G = vorgesehen zum Abblasen von Dampfen/
Gasen
F = vorgesehen zum Abblasen von Flussigkeiten
aw = zuerkannte Ausflussziffer
(hier: 0,5 fur D/G und F)
p = Einstelllberdruck in bar (hier: 0,1)

1.3 Einschraubwerkzeuge fur

Ventilsitze
Nennweite Artikel-Nr.
[mm)] [inch]
50 2 9568-96-1016
80 3 9568-96-1017
100 4 9568-96-1018

1.4 Anzugsmomente

Alle Schrauben gefettet, iiber Kreuz anziehen!

Die genannten Anzugsmomente durfen nicht
Uberschritten werden. Ausnahme siehe Abschnitt 8,
"Flanschverbindung Armatur/Rohrleitung undicht".

Es werden folgende Anzugsmomente empfohlen:
Rohrleitungsschrauben, Flansche nach ISO/DIN
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Rohrleitungsschrauben, Flansche ISO/DIN,

nach ASME gebohrt

Flansch-
. Schrauben Anzugsmoment
Nennweite
[mm] | [inch] | [ASME] [Nm] [in-lbs]
25 1" 4 x 5" 8 70
50 2" 4 x %" 25 220
80 3" 8 x %" 45 400
100 4" 8 x %" 35 310
150 6" 8 x ¥a* 80 710

Verschraubung Gehause / Eintrittsstutzen

Ventiltyp Schrauben Anzugsmoment
[Nm] [in-lbs]
LPV-A 50/80 4 x M12 25 220
LPV-A /100 8 x M10 20 177
LPV-A
100/150 8 x M16 25 220

Verschraubung Gehiuse / Haube

Ventiltyp Schrauben Anzugsmoment
[Nm] [in-lbs]
LPV-A 50/80,
LPV-D 50 4xM12
LPV-A80/100| 4 xM12
LPV-A 25 220
100/150 8 x M12
LPV-D 80 8 x M12
LPV-D 100 8 x M12

1.5 Druck-Temperatur-Diagramm

Bei Einsatz im Minustemperaturbereich sind
die im jeweiligen Land gliltigen Bestimmungen
zu beachten.

Das Diagramm zeigt die max. zuldssige Druck/
Temperaturbelastung des Gehauses.

FIanscr.m- Schrauben | ANzugs-
Nennweite moment
[mm] [ISO/DIN] [Nm]

25 4 xM12 10

50 4 x M16 26

80 8 x M16 25

100 8 x M16 35

150 8 x M20 65
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Baureihe LPV-A/F, LPV-D/F

2 Sicherheitshinweise

Diese  Betriebsanleitung  enthalt
Hinweise, die bei Aufstellung,
Instandhaltung zu beachten sind.

Sie ist vor Einbau und Inbetriebnahme zu lesen!

Fir Niederdruck-Sicherheitsventile, die in explosions-
gefdhrdeten Bereichen eingesetzt werden siehe
Abschnitt 3.

Einbau, Bedienung und Instandhaltung sind von
sachkundigem Personal durchzufihren.

Die Festlegung des Verantwortungsbereiches, des
Zustandigkeitsbereiches und der Uberwachung des
Personals obliegt dem Betreiber.

/ Allgemeines Gefahrensymbol!
Personen kénnen gefahrdet werden.

Sicherheitshinweis! Bei Nichtbeachtung

kann die Armatur und deren Funktion
beeintrachtigt werden.

Direkt an der Armatur angebrachte Hinweis- und

Typenschilder missen unbedingt beachtet und
identifizierbar sein.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann
zum Verlust jeglicher Schadensersatzanspriiche
fiihren.
Nichtbeachtung kann folgende Gefahrdung nach sich
Ziehen:

¢ Versagen wichtiger Funktionen der Armatur/
Anlage

¢ Gefdhrdung von Personen durch elektrische,
mechanische und chemische Einwirkungen

¢ Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von
gefahrlichen Stoffen.

grundlegende
Betrieb und

2.1 Bestimmungsgemale
Verwendung

Richter Niederdruck-Sicherheitsventile der Baureihen
LPV-A/F und LPV-D/F sind druckhaltende Ausris-
tungsteile mit Sicherheitsfunktion gemall DGRL. Sie
schitzen das Druckgerét vor einem Uberschreiten der
zulassigen Druckgrenze.

Die Armaturen sind geeignet fir Dampfe, Gase und
nicht siedende FlUssigkeiten der Gruppe 1 gemaf
DGRL.

Sie haben eine korrosionsfeste Kunststoffauskleidung.
Die Ventile dienen
¢ zur Tankbefillung und Entleerung (Beluftung)

¢ zur Absicherung von ausgekleideten Behaltern
gegen Vakuum.

¢ zur Absicherung von Behaltern mit Stickstoff-
Uberlagerung.

¢ zur Absicherung von Reaktorkolonnen.
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Ist Uberdruckfunktion gewiinscht, so wird das Ventil
mit dem Eintrittsflansch an das Drucksystem
angeschlossen. Bei Unterdruckfunktion wird das
Ventil mit dem Austrittsflansch an das Drucksystem
angeschlossen.

Sind Feststoffe im Medium, ist Rlcksprache mit dem
Hersteller zu halten, ob die Armatur fir diesen
Einsatzfall geeignet ist.

Feststoffe konnen zu erhéhtem Verschleil3, Bescha-
digung von Dichtflachen bzw. zu einer Reduzierung
der Standzeit der Armatur fihren.

Die Niederdruck-Sicherheitsventile sind werksseitig
auf den gewunschten Einstelldruck eingestellt, gepruft
und verplombt.

Bei nachtraglich geadnderten Betriebsparametern kann
der Ansprechdruck durch Zugabe/Entnahme von
Gewichten angepasst werden. Siehe Abschnitt 6.5
und 9.4.

Bestehen andere Betriebsdaten als vorgesehen hat
der Betreiber sorgfaltig zu prifen, ob die Ausfiihrung
von Armatur, Zubehor und Werkstoffen fur den neuen
Einsatzfall geeignet ist. (Ricksprache mit dem
Hersteller).

2.2 Fur Betreiber /| Bediener

Beim Einsatz des Niederdruck-Sicherheitventiles hat
der Betreiber sicherzustellen, dass

¢ heilBe oder kalte Armaturenteile bauseitig gegen
Berlhrung gesichert sind

¢ das Ventil fachgerecht in das Rohrleitungssystem
eingebaut wurde

+ die im Datenblatt festgelegten Betriebsbedingun-
gen im Dauerbetrieb nicht Gberschritten werden.

Dies liegt nicht in der Verantwortung des Herstellers.

Belastungen durch Erdbeben sind bei der Auslegung
nicht berticksichtigt.

Es ist kein Brandschutz nach DIN EN ISO 10497
mdglich (Kunststoffauskleidung und Kunststoffteile).

2.3 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Armatur ist nur
bei bestimmungsgemafer Verwendung entsprechend
Abschnitt 2.1 der Betriebsanleitung gewahrleistet.

Die auf dem Typenschild und im Druck-

\ Temperatur-Diagramm angegebenen Ein-
satzgrenzen dirfen auf keinen Fall Uber-
schritten werden.

Siehe auch unzulassiger Betrieb und seine Folgen in
Abschnitt 7.4
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3 Hinweise fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
in Anlehnung an die Richtlinie 94/9/ EG (ATEX 95)

Die Armaturen sind grundsétzlich fir den Einsatz im
Ex-Bereich bestimmt und unterliegen demzufolge dem
Konformitatsbewertungsverfahren der Richtlinie
94/9/EG (ATEX).

Im Rahmen dieser Konformitatsbewertung wurde zur
Erfillung der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen eine Zindgefahrenanalyse
nach EN 13463-1 mit folgendem Ergebnis durchge-
fuhrt:

+ Die Armaturen besitzen keine eigene potentielle
Ziindquelle.

+ Die Armaturen fallen nicht in den Anwen-
dungsbereich der ATEX und diirfen deshalb
auch nicht danach gekennzeichnet werden.

+ Die Armaturen diirfen im Ex-Bereich eingesetzt
werden.

Fur den Einsatz im Ex-Bereich sind die einzelnen
Punkte der bestimmungsgemalen Verwendung
unbedingt zu beachten.

3.1 Bestimmungsgemale
Verwendung

Unzuldssige Betriebsweisen, auch kurzzeitige, kbnnen
schwerwiegende Schaden an der Armatur nach sich
Ziehen.

Im Zusammenhang mit dem Explosionsschutz kénnen
aus diesen unzuldssigen Betriebsweisen potentielle
Zindquellen  (Uberhitzung,  elektrostatische  und
induzierte Aufladungen, mechanische und elektrische
Funken) resultieren, deren Entstehen nur durch
Einhaltung der bestim-mungsgemafien Verwendung
verhindert werden kann.

Im dbrigen wird in diesem Zusammenhang auf die
Richtlinie 95/C332/06 (ATEX 118a) verwiesen, die
Mindestvorschriften zur Verbesserung des Gesund-
heitsschutzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer,
die durch explosive Atmosphare gefadhrdet werden
kénnen, beinhaltet.

Bei Verwendung8 von aufladbaren Flissigkeiten
(Leitfahigkeit <10™ S/m) sind zwei Falle zu unterschei-
den:

1. Aufladbare Fliissigkeit und nicht leitfahige
Auskleidung

Es kann zu Aufladungen auf der Auskleidungs-
oberflache kommen. Damit kann es innerhalb der
Armatur zu Entladungen kommen. Diese Entla-
dungen konnen jedoch bei kompletter Mediumbe-
fullung keine Ziindungen verursachen.

Ist die Armatur nicht komplett mit Medium gefillt
z.B. beim Entleeren und Beflillen, muss z. B.
durch Uberlagerung mit Inertgas die Bildung einer
explosionsfahigen Atmosphare verhindert werden.

Es wird empfohlen, bis zum Ausbau der Armatur
aus der Anlage 1 Stunde abzuwarten, um einen
Abbau von statischen Ladungsspitzen zu ermdgli-
chen.

Das heif3t, zur sicheren Vermeidung von Zindun-
gen muss die Armatur jederzeit komplett mit Me-
dium gefillt sein, oder durch Uberlagerung mit
Inertgas eine explosionsfahige Atmosphare ausge-
schlossen werden.

. Aufladbare Fliissigkeit und leitfahige

Auskleidung

Es kann zu keinen gefédhrlichen Aufladungen
kommen, da Aufladungen direkt Uber die Ausklei-
dung und Panzerung abgeleitet werden (Oberfla-
chenwiderstand <10° Ohm, Ableitwiderstand <10°
Ohm).

Statische Entladungen nicht leitfahiger Aus-
kleidungen ergeben sich erst durch
Wechselwirkung mit einem nicht leitenden
Medium und unterliegen demzufolge der
Verantwortung des Betreibers.

Statische Entladungen sind keine Ziindquellen,
die von den Armaturen selbst ausgehen!

Die Temperatur des Mediums darf die Temperatur
der entsprechenden Temperaturklasse nicht tber-
schreiten bzw. die jeweils maximal zulassige
Mediumtemperatur gemaR Betriebsanleitung.

Wird die Armatur beheizt (z. B. Heizmantel), ist
dafir zu sorgen, dass die in der Anlage vorge-
schriebenen  Temperaturklassen eingehalten
werden.

Fir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb muss
durch regelmaRige Inspektionsintervalle sicherge-
stellt werden, dass die Armatur sachgemaf gewar-
tet und in technisch einwandfreiem Zustand gehal-
ten wird.

Beim Foérdern von Flissigkeiten mit abrasiven
Bestandteilen ist ein erhdhter Verschlei® an der
Armatur zu erwarten. Die Inspektionsintervalle
sollen gegenuber den Ublichen Zeiten reduziert
werden.

Antriebe und elektrisch betriebene Peripheriegera-
te wie z.B. Temperatur-, Druck-, Durchflussauf-
nehmer etc. missen den glltigen Sicherheitsan-
forderungen und Explosionsschutz-bestimmungen
entsprechen.

Die Armatur muss geerdet werden.

Dies kann im einfachsten Falle Uuber die
Rohrleitungsschrauben  mittels ~ Zahnscheiben
realisiert werden.

Ansonsten muss durch andere MalRnahmen, z.B.
Kabelbricken, die Erdung sichergestellt werden.

Kunststoffausgekleidete Armaturen dirfen nicht mit
Schwefelkohlenstoff betrieben werden.
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4 Hinweis fur TA-Luft zertifizierte Armaturen

Diese Armatur kann auf Wunsch TA Luft konform
geliefert werden.

Voraussetzung fir die Giltigkeit des TA-Luft-
Zertifikates / der Herstellererklarung ist das Beachten
und Einhalten der Betriebsanleitung.

Insbesondere sind regelmaflige Wartungsintervalle
durchzufiihren und die dichtheitsrelevanten
Schraubenverbindungen zu Uberprifen und wenn
notwendig, nachzuziehen.

5 Transport, Lagerung und Entsorgung

Bei allen Transportarbeiten muissen die

allgemein anerkannten Regeln der Technik
und die Unfallverhitungsvorschriften einge-
halten werden.
Die Armatur wird mit Flansch-Schutzkappen
geliefert. Diese erst unmittelbar vor Einbau
entfernen. Sie schitzen die Kunststoff-
Oberflachen  vor

Beschadigung.

Das Transportgut sorgsam behandeln. Wahrend des
Transports muss die Armatur vor StéRen oder
Schlagen geschutzt werden.

Unmittelbar nach dem Wareneingang ist die Lieferung
auf  Vollstandigkeit und Transportschdden zu
Uberprtfen.

Epoxy-Beschichtung nicht beschadigen.

Schmutz und mechanischer

5.1 Lagerung

Wird die Armatur bei Anlieferung nicht gleich
installiert, muss sie ordnungsgeman gelagert werden.

Die Lagerung sollte in einem trockenen und erschutte-
rungsfreien, gut bellfteten Raum bei moglichst
konstanter Temperatur erfolgen.

Elastomere sind vor UV-Einstrahlung zu schitzen.
Generell sollte eine Lagerzeit von 10 Jahren nicht
Uberschritten werden.

Die Armatur aufrecht stehend lagern und gegen
Umfallen sichern!

Bei langerer Lagerung kann eine Einzelverpackung
mit Feuchtigkeitsschutz notwendig werden. Ortliche
Verhaltnisse sind zu beachten.

5.2 Riucksendung

Armaturen, die aggressive oder giftige
A/\ Medien geférdert haben, mussen fur eine
Rucksendung an das Herstellerwerk gut

gespult und gereinigt sein.

Eine Sicherheitsinformation / Unbedenklichkeitser-
klarung uber das Einsatzgebiet ist der Ricksendung
zwingend beizufligen.

Vordrucke liegen der Einbau- und Betriebsanleitung
bei.

Sicherheitsvorkehrungen und Dekontaminations-
mafnahmen sind zu nennen.

5.3 Entsorgung

Teile der Armatur kdénnen mit gesundheits- und
umweltschadlichen Medium kontaminiert sein, so dass
eine Reinigung nicht ausreichend ist.

A Gefahr von Personen- oder Umweltschaden
durch Medium!

¢ Schutzkleidung tragen, wenn Arbeiten an der
Armatur ausgefiihrt werden.

¢ Vor der Entsorgung der Armatur:
= Auslaufendes Medium, usw. sammeln und
entsprechend den 6rtlichen Vorschriften entsor-
gen.
= Eventuell Mediumriickstdande in der Armatur
neutralisieren.

+ Armaturenwerkstoffe (Kunststoffe, Metalle, usw.)
trennen und diese nach den 6rtlichen Vorschriften
entsorgen.
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6 Einbau

Die Einbaubedingungen nach AD 2000 Regelwerk
A2 bzw. TRD721 sind einzuhalten. Sie sind eine
wesentliche Voraussetzung fiir den sicheren
Betrieb der Armatur.

¢ Armatur auf Transportschaden untersuchen,
beschadigte Niederdruck-Sicherheitsventile dirfen
nicht eingebaut werden.

¢ Vor dem Einbau die Armatur und die anschliel3en-
de Rohrleitung von Verschmutzung, insbesondere
von harten Fremdkdrpern, sorgfaltig reinigen.
Feststoffe = gefahrden die  weichdichtenden
Kunststoff-Prazisionsdichtflachen von Ventilsitz
und Ventilkegel, bleibende Undichtigkeiten des
Ventils kdnnen entstehen.

¢ Beim Einbau ist auf ein korrektes Anzugsmoment,
fluchtende Rohrleitungen und spannungsfreie
Montage zu achten.

¢ Temperaturbedingte Langenanderungen der
Rohrleitungen sind zu berucksichtigen, z. B. durch
Einbau von Kompensatoren.

Flanschabdeckungen entfernen.

Das Ventil positionieren und ausrichten. Dann die
Rohrleitungsschrauben kreuzweise mit einem
Drehmomentschlissel anziehen.

Anzugsmomente siehe Abschnitt 1.4.

6.1 Dimensionierung der
Zuleitung

Der zulassige Druckverlust der Zuleitung darf
3% des Ansprechdruckes des Niederdruck-
Sicherheitsventils nicht Gberschreiten.

Die Bestimmung des Druckverlustes bezieht sich auf
den maximalen Durchfluss des Ventils bei 110% des
Ansprechdruckes und 110% der zuerkannten
Ausflussziffer.

¢ Ein UbermaRiger Druckverlust am Eintritt des
Niederdruck-Sicherheitsventils kann ein schnelles
Offnen und SchlieRen des Ventils oder Flattern
verursachen.

+ Flattern fihrt zu einer Abnahme der Abblaseleis-
tung und kann zu einem unzulassigen Druckans-
tieg im System und zu einer Beschadigung der
Ventilsitzdichtflachen fuhren.

+ Die Zuleitung darf niemals kleiner sein als die
Eintrittsnennweite des Niederdruck-Sicher-
heitsventils.

¢ Zuleitungen so kurz wie mdglich verlegen.

Die Armatur nach Mdglichkeit direkt auf den
abzusichernden Behalter installieren.

¢ Den Behalterstutzen im Einlauf mit Fase oder
besser mit Radius ausfuhren.

¢ Ein konisch gestalteter Einlaufstutzen hat die
strdomungstechnisch giinstigste Form.

Seite 9

6.2 Dimensionierung der
Abblaseleitung

Abblaseleitungen sind so zu dimensionieren,
dass die sichere Funktion der Armatur bei
allen zu erwartenden Betriebsbedingungen
gewahrleistet ist.
Das Medium ist beim Abblasen so abzufiihren, dass
weder Menschen noch Umwelt gefahrdet werden. Die
gesetzlichen Bestimmungen (z. B. UVV, BimSchG

oder TA-Luft) sowie die ortlichen Vorschriften (z. B.
Werksnormen) sind einzuhalten.

¢ Es darf keine Moglichkeit bestehen, dass das
Ventil durch Absperreinrichtungen unwirksam wird.

6.2.1 Zulassiger Gegendruck

+ Die Abblaseleitung darf niemals kleiner als die
Austrittsnennweite des Niederdruck-
Sicherheitsventils sein.

¢ Der max. zulassige Gegendruck betragt 15% vom
Einstelliberdruck. Er darf nicht Uberschritten
werden. Eine Abblasleistungsminderung wird somit
vermieden.

Detaillierte Anweisungen zur Berechnung der Zu- und
Abblaseleitung enthadlt die Richter Druckschrift
"Chemie-Sicherheitsventile planen und einsetzen".
Diese kann bei Richter angefordert werden.

6.2.2 Kondensatableitung

Horizontal verlaufende Rohrleitungen sind mit Gefalle
vom Ventil weg zu verlegen. Das flissige Medium
kann sich nicht im Armaturengehause aufstauen bzw.
bei Gasen kann sich kein Kondensat im Gehause
ansammeln.

Werden Abblaseleitungen mit geodatischem Niveau-
unterschied verlegt (z. B. fur Dampfe oder Gase vom
Ventil aus mit 90°- Krimmer senkrecht nach oben),
darf der Rohrbogen nicht direkt hinter dem Ventil
angeordnet werden.

Es muss zuerst ein horizontales Rohrstlick mit Gefalle
dem Ventil nachgeschaltet werden.

Am tiefsten Punkt der Leitung muss eine Entwasse-
rungsmoglichkeit sein. Diese Offnung fur die
Kondensatableitung muss tiefer liegen als der
Stromungsraum des Gehauses.

Leitungen fir die Abfiihrung des Kondensats sind mit
ausreichenden Querschnitten zu bemessen. Sie sind
mit Geféalle zu verlegen und mussen ein gefahrloses
Abflielen des Mediums sicherstellen.
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6.2.3 Abblasbedingungen und
Reaktionskrafte

Bei niedrigen Temperaturen

Abblaseleitungen missen gegen Einfrieren
A gesichert sein. Das gilt besonders dann,
wenn mit einer entsprechenden

Gasabkihlung infolge Expansion zu rechnen ist oder
Leitungen im Freien verlegt werden.

Bei kristallisierenden Medien

Bei Medien, die zum Kristallisieren, Erstarren
A bzw. Verkleben neigen, ist durch geeignete
MaRnahmen Vorsorge zu treffen, dass der
Erstarrungsprozess weder in der Zu- oder
Abblaseleitung, noch im Gehduse stattfinden kann.
Beispiele: vorinstallierte Berstscheibe, Isolierung,

Aufheizen.

6.3 Ventil — EinbaumaRe

Die Hauptabmessungen kénnen den Mafblattern in
Abschnitt 10 enthommen werden.

6.4 Flansch-Schutzkappen und
Dichtungen

¢ Um Verschmutzung oder Beschadigung der
Dichtflachen zu vermeiden, die Schutzkappen bis
unmittelbar vor dem Einbau auf den Flanschen
lassen.

Kdénnen Kunststoff-Dichtflachen beschadigt werden,
z.B. bei Gegenflanschen aus Metall oder Email,
PTFE-ummantelte Dichtungen mit Metalleinlage
verwenden. Diese sind als Sonderzubehdr aus dem
Richter Lieferprogramm erhaltlich.

6.5 Gewichte

Die Anpassung des Einstelliberdruckes erfolgt mit
maximal 5 Gewichten, entweder kunststoffummantelt
mit Metallkern (je 20 mbar) oder aus massivem PTFE
(je 5 bzw. 10 mbar).

Die Gewichte sind mit den entsprechenden mbar-
Werten gekennzeichnet.

Die Rundschnur 522 sichert die Gewichte 239 in der
Nut des Ventilkegels 204 zusammen mit dem
Haltering 544.

Der Ansprechdruck des Ventils ist abhangig vom
Gegendruck im Ventilaustritt, siehe Bild 1.

Ansprechdruck = Einstelldruck + Gegendruck

Seite 10

6.6 Durchflussrichtung und Ein-
baulage

Bei Installation der Armatur muss die Durchfluf3rich-
tung beachtet werden, sie ist durch einen Richtungs-
pfeil am Armaturengehduse gekennzeichnet.

Das Ventil immer mit senkrecht stehendem Ventilke-
gel einbauen.

Ein Verwechseln von Ein- und Austritt fihrt dazu, dass
das Ventil unwirksam wird.

LPV-A
4
= i @ Behalteranschluss bei
AUstritt Unterdruck-Applikation
4"@ E @ Behalteranschluss bei
Uberdruck-Applikation
4 Einfritt
LPV-D
4
Austritt /o=y o\\ EInfrift
-a ) @\ (2) -
A 0 —
Bild 1
6.7 Erdung

Die Armatur muss geerdet werden. Das kann im
einfachsten Falle mit Zahnscheiben realisiert werden.
Jeweils eine Rohrleitungsschraube pro Flansch wird
mit Zahnscheiben unterlegt.

Auf Kundenwunsch wird an beiden Flanschen je ein
Gewindestift M6 mit 6kt-Mutter und Unterlegscheibe
als zusatzlicher Erdungungsanschluss angebracht.
Ansonsten muss durch andere MalRnahmen, z.B.
Kabelbricken, die Erdung sichergestellt werden.

Beispiel:

Einstelldruck = 100 mbar

Gegendruck = 10 mbar

Ansprechdruck = 110 mbar

Siehe auch beigefligte Zeichnung 9530-00-4070
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7 Betrieb

7.1 Erstinbetriebnahme

Im Normalfall sind die Armaturen mit Luft oder Wasser
auf Dichtheit Gberprift worden.

Wenn nicht anders vereinbart, kdnnen sich
A noch geringe Reste Wasser im Stromungs-
teil der Armatur befinden. Eine eventuelle

Reaktion mit dem Betriebsmedium ist zu beachten.

Der max. Betriebsdruck der Anlage muss grund-
séatzlich unterhalb des Sicherheitsventil-
SchlieBdruckes liegen.

Um Undichtheiten zu vermeiden sollten nach erster
Belastung der Armatur durch Betriebsdruck und
Betriebstemperatur alle Verbindungsschrauben nach-
gezogen werden.

Anzugsmomente siehe Abschnitt 1.4.

7.2 AuBerbetriebnahme

¢ Die ortlichen Vorschriften sind beim Ausbau der
Armatur zu beachten.

Vor dem Losen der Flanschverschrau-
A/\ bung sicherstellen, dass die Anlage
drucklos und entleert ist.

¢ Vor Beginn der Instandsetzungsarbeiten ist die
Armatur grundlich zu reinigen. Selbst bei ord-
nungsgemafer Entleerung und Spulung kdnnen
Reste des Mediums in der Armatur sein.

¢ Nach dem Ausbau sofort die Flansche der Armatur
mittels Flanschkappen gegen mechanische Be-
schadigung schitzen. Siehe auch Abschnitt 6.4.

7.3 Wiederinbetriebnahme

Bei Wiederinbetriebnahme der Armatur ist darauf zu
achten, dass alle entsprechenden Schritte, wie in
Abschnitt 6 und Abschnitt 7.1 beschrieben,
wiederholt werden.

Seite 11

7.4 Unzulassiger Betrieb und
seine Folgen

+ Der Einstelliberdruck, geprift durch den Herstel-
ler, einer autorisierten Stelle oder durch die zu-
standige Uberwachungsgesellschaft, wird durch
eine Plombe gegen unbefugtes Verstellen gesi-
chert.

¢ Eine beschadigte Plombe muss unverzuiglich
erneuert werden. Dies kann entweder durch den

Hersteller, die autorisierte Stelle oder die zustandi-
ge technische Uberwachungsgesellschaft erfolgen.
Es wird ausdriicklich darauf

\ hingewiesen, dass bei eigener
Verplombung der Betreiber das

volle Betriebsrisiko und die

eventuell daraus entstehenden Schaden selbst
verantwortet.

|
|
i FPlombe
\
|

uuuuuuuuuuuuuuuu

Bild 2

¢ Der werksseitig eingestellte Hub garantiert eine
sichere Funktion der Armatur. Es ist nicht zulassig,
diesen Hub eigenmachtig zu verandern oder die
Armatur vollkommen zu blockieren.

¢ Wahrend des Betriebs der Armatur darf sich kein
harter Fremdkorper zwischen Ventilsitz und Ventil-
kegel befinden.

¢ Beim Schlie3en des Ventils kdnnen sich Feststoffe
auf den Dichtflachen ablagern. Das Ventil kann
undicht werden oder es konnen Schaden an den
Kunststoffdichtflachen entstehen
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8 Storungen

e Das Ventil ist undicht

Befindet sich ein Fremdkorper zwischen Sitz und
Kegel?

Liegt Verschleif3 an Sitz und Kegel vor?

Dann ist die Nacharbeit der Dichtflachen von

Ventilsitz und Ventilkegel oder der Austausch
dieser Bauteile erforderlich.

e Der Ventilhub wird nicht erreicht

MaRuberprifung gemafl MaRbild erforderlich?
Siehe Abschnitt 10.

e Medium tritt an der Haube aus
Sind die Schrauben 901/1 bzw. 902/2 mit Sech-
skantmuttern 920/2 festgezogen?

Anzugsmomente der Haubenschrauben mit
Drehmomentschlissel Uberprifen! Siehe Ab-
schnitt 1.4.

9 Instandhaltung

Niederdruck-Sicherheitsventile mussen in
A regelmaligen Zeitabstdnden auf ihre
Bereitschaft  Gberprift werden (UVV-
Druckbehalter, VBG 17 § 32 und TRD 601 Blatt 2,

Absatz 3.4).

¢ Die Zeitabstande sind in Abhangigkeit von den
Betriebsbedingungen vom Betreiber festzulegen.

¢ Die Uberpriifung der Funktionsfahigkeit erfolgt im
ausgebauten Zustand auf einem geeigneten
Prifstand.

¢ Alle Instandsetzungsarbeiten sind mit geeignetem
Werkzeug von qualifizierten Fachkraften durchzu-
fuhren.

¢ Anordnung, Benennung und Positionszahlen aller
zur  Armatur gehdrenden Einzelteile siehe
Abschnitt 10.

¢ Ersatzteile sind mit allen Angaben gemafl
Kennzeichnung der Armatur zu bestellen.

+ Nur Original-Ersatzteile einbauen.

9.1 Schraubverbindungen

¢ Um Undichtheiten zu vermeiden, sollte eine
periodische Uberpriifung der Verbindungsschrau-
ben entsprechend den betrieblichen Erfordernis-
sen vorgenommen werden.
Anzugsmomente siehe Abschnitt 1.4.

¢ Um ein Lockern von Schraubverbindungen bei
Druckschwankungen oder Anlagenschwingungen
zu vermeiden, empfehlen wir, falls erforerlich, den
Einbau von Kompensatoren oder Pulsations-
dampfern.
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Sollte sich Dichtigkeit nicht ergeben, kénnen die
empfohlenen Anzugsmomente um 10% Uber-
schritten werden.

Ist die Undichtigkeit auch dann nicht zu beseitigen,
liegt eine Beschadigung der Auskleidung vor.
Ventil ausbauen und Uberprifen.

¢ Flanschverbindung Armatur/Rohrleitung undicht

Anzugsmomente der Rohrleitungsschrauben mit
einem Drehmomentschlissel Uberprifen. (Siehe
Abschnitt 1.4) Ist die Verbindung undicht, kdnnen
die empfohlenen Anzugsmomente um 10% Uber-
schritten werden.

Ist auch damit keine Dichtheit zu erreichen, die
Ventil ausbauen und Uberprifen.

9.2 Reinigung

Vor Beginn der Instandsetzungsarbeiten ist
das Ventil grindlich zu reinigen. Selbst bei
ordnungsgemaler Entleerung und Spulung

kénnen Reste des Mediums in der Armatur sein, z. B.
zwischen Auskleidung und Gehduse oder in der
Haube.

Kunststoffteile konnen Medium absorbieren, das nach
dem Reinigen allmahlich aus dem Material austritt.

Vorschriftsmafige Schutzkleidung tragen!

Niederdruck-Sicherheitsventile, die mit Wasser oder
anderen Medien gereinigt wurden, mussen vor dem
Zusammenbau der Einzelteile bzw. dem Einbau des
Ventils in die Anlage getrocknet werden.

9.3 Umbau des Niederdruck-
Sicherheitsventils

Sind Veranderungen am Ventil erforderlich, ist in
jedem Fall Riicksprache mit dem Hersteller zu halten.

Beispiele: Umbau auf geandertem Einstelliberdruck,
Austausch der Gewichte.

Nach Genehmigung durch den Hersteller kann diese
Veranderung dann entweder im Herstellerwerk oder
unter Hinzuziehung des TUV oder einer anderen
zustandigen  Abnahmebehdrde beim  Betreiber
durchgefihrt werden.
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9.4 Anpassung des Einstelltuber-

druckes
» Haube 112 abschrauben.
» Absperrelement herausnehmen.
> Haltering 544 und Rundschnur 522 entfernen.
» Anzahl der Gewichte 239 je nach Einstelldruck auf
den Ventilkegel 204 schieben.
Siehe Abschnitt 6.5.
» Mit Rundschnur 522 und Haltering 544 sichern.
> Absperrelement in das Gehause 100 einbauen.
» Haube 112 aufschrauben und festziehen.
> Einstelldruck kontrollieren.
» Ventil verplomben lassen.
+ Die im Datenblatt angegebenen Daten sind zu

beachten.

9.5 Austausch von Bauteilen

+ Ventilsitz 205 und Ventilkegel 204 immer komplett
austauschen.

¢ Die Nacharbeit vom Ventilsitz und Ventilkegel
erfordert genaue Sachkenntnis beziglich der
Werkstoffe und ihrer Verarbeitung sowie Spezial-
Lappscheiben. Es ist daher empfehlenswert,
diese Arbeiten im Herstellerwerk durchfihren zu
lassen.

¢ Nach der Demontage sind alle Einzelteile auf
Verschleil und Schaden zu Uberprifen.

¢ Ersatzteile sind mit allen Angaben gemafl
Kennzeichnung der Armatur zu bestellen.

¢ Nur Original - Ersatzteile verwenden.

9.5.1 Absperrelement

Das Absperrelement
522 besteht aus:

=

&
ﬁ\ 522  Rundschnur
@‘) 544 544  Haltering
X ) 239 Gewichte
239 204  Ventilkegel
) 237  Hubglocke
-
-
A
\%x\ 204
W\
U 237

k:

\,"\)\' /
‘/3
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9.5.2 Ausbau des Ventilkegels

» Verschraubung 901/1 (bei LPV 100/150 902/2)
und 920/2 von Gehause 100 und Haube 1 l6sen
und entfernen.

Haube 112 abnehmen.

Absperrelement (ohne Ventilsitz) herausnehmen.
Haltering 544 und Rundschnur 522 entfernen.
Gewichte 239 entfernen.

Hubglocke 237 abschrauben.

YV V V V V

9.5.3 Ausbau des Ventilsitzes

» Haube 112 und Absperrelement vom Gehéause
100 demontieren.  Siehe in Abschnitt 9.5.2.

» Nur LPV-A/F: Verschraubung 902/1 und 920/1 von
Eintrittsstutzen 122 / Gehause 100 Iésen und
entfernen.

> Ventilsitz 205 entnehmen.

» Nur LPV-D/F: Fur die Montage und Demontage
des Ventilsitzes ist ein Einschraubwerkzeug .(nicht
im Lieferumfang enthalten) notwendig. Siehe
Abschnitt 1.3.

9.5.4 Einbau des Ventilsitzes

> Neuen oder nachgearbeiteten Ventilsitz 205 im
Gehause 100 zentrieren.

» Nur LPV-A/F: Dann den Eintrittsstutzen 122 in die
Zentrierung des Gehauses 100 einsetzen.

> Die Bauteile mussen leichtgangig, d.h. ohne
Zwangskrafte zentrierbar sein.

» Gegebenenfalls ist der Eintrittsstutzen um 90° zu
drehen.

» Die Befestigungsmuttern 920/1 zunachst handfest
und anschlieffend mit einem Drehmomentschlis-
sel gleichmaRig und Uber Kreuz festziehen.

Die Anzugsmomente far die
Verschraubung Gehause / Eintrittsstutzen
sind unbedingt einzuhalten!

Siehe Abschnitt 1.4.

> Nur LPV-D/F: Ventilsitz mit Einschraubwerkzeug
einschrauben. Siehe Abschnitt 1.3.

9.5.5 Einbau des Ventilkegels

> Alle Bauteile vor der Montage grundlich reinigen.

» Hubglocke 237 auf neuen bzw. nachgearbeiteten
Ventilkegel 204 aufschrauben.

» Anzahl der Gewichte 239 je nach Einstelldruck auf
den Ventilkegel 204 schieben.

Mit Rundschnur 522 und Haltering 544 sichern.
> Absperrelement in das Gehause 100 einbauen.

Y
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> Nur LPV-D/F DN 50: Zentrierring 549 auf die
Gehausezentrierung aufsetzen.

» FlOhrung der Haube in den Kegel stecken und auf
den Flansch setzen.

> Befestigungsmuttern 920/2 zunachst handfest
und anschlieRend mit einem Drehmomentschlis-
sel gleichmaRig und Uber Kreuz festziehen.

Die Anzugsmomente fir die Ver-
schraubung Gehéause / Haube sind
unbedingt einzuhalten!

Siehe Abschnitt 1.4.

9.6 Prufungen

Nach dem Zusammenbau der Armatur
Ventilhub und Einstelliiberdruck iiberprifen.
Siehe auch Abschnitt 7.4.

9.6.1 Ventilhub

Nur LPV-A/F: Mit einem Tiefenmesser durch den
Eintrittsstutzen den Abstand zwischen Ventilkegel
und Dichtleiste am Flansch sowohl bei geschlosse-
nen als auch voll geéffneten Ventil messen.

Der Ventilhub ergibt sich aus der Differenz der
beiden MalRe. Siehe Abschnitt 10.2.

Nur LPV-D/F: Ventilhub wird aus den Malden in
Abschnitt 10.2 ermittelt

10 Zeichnungen

10.1 Legende

100 Gehause 549
112 Haube 901/1
122 Eintrittsstutzen 902/x
204 Ventilkegel 920/x
205 Ventilsitz 920/3
237 Hubglocke 935/x
239 Gewicht 936/x
522 Rundschnur 938/1
544 Haltering

Seite 14

9.6.2 Priifdruck

Diesen Test auf einem Prifstand mit
A neutralem Medium wie Luft oder Wasser
durchfihren. Die Druckmessgerate missen

hinsichtlich Eignung und Genauigkeit den Anforde-
rungen der geltenden nationalen Bestimmungen
entsprechen, in Deutschland VdTUV Merkblatt
"Sicherheitsventil 100"

¢ Alle Druckpriifungen in Ubereinstimmung mit DIN
EN 12266-1 oder API 527 durchfihren.

+ Es wird empfohlen, einen Luftblasentest mit einem
Schlauch (5 mm Durchmesser), der 50 mm unter
der Wasseroberflache positioniert ist, durchzufiih-
ren. Das andere Ende des Schlauches wird mit
einem Stopfen im Austritt der Armatur abgedichtet.

¢ Zur Uberpriifung des Einstelliiberdruckes wird der
Druck im Ventileintritt langsam erhdht, bis das
Ventil zu 6ffnen beginnt.

¢ Zur Uberpriifung des SchlieRdrucks wird der Druck
im Ventileintritt langsam reduziert, bis das Ventil
blasendicht ist.

Zentrierring
6kt-Schraube
Stiftschraube
6kt-Mutter
6kt-Mutter, flach
Plombe
Zahnscheibe
Verschlussschraube
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10.2 MaRbild Hububerpriifung

n
3
LPV-D N T
[mm]
Nennweite A B C D Hub m |
LPV-A 50/80 43,5] 170 133 96 15,5
LPV-A 80/100 | 60 189 | 175 94 | 20 -
LPV-A 100/150| 93 238 | 259 102 | 30 < |
LPV-D 50 49 170 133 96 10 - ) L
LPV-D 80 115 189 | 213 | 104 13 /Q/E
LPV-D 100 58 238 | 213 | 102 19 1= B —
Alle Mafe in mm ‘% Z
10.3 Schnittzeichnung LPV-A/F
938/1
901/ 1% & 527
7
22002 2
& 544
239
100 935
204 @
9539
o5 237 oo 936/
205 < 936/2
—
% N 936/3
920/1
902/1
127
* nur DN50/80 und DN80/100 »* nur DN100/150
only DN50/80 and DN80/100 only DN100/150
seulement DN50/80 et DN80/100 seulement DN100/150
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10.4 Schnittzeichnung LPV-D/F

549 %%
204
100
237

® nur DN50/DN8O,
only DN50/DN80,
seulement DN50/DN8O

938/1

522
544
112

239

935

901/1 %
902/2 =%
920/2

205

nur DN5O,
only DN5O0,
seulement DN50

seulement
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936/1

936/2

xxx nur DN100,
only DN100,

DN100
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10.5 MaRblatt LPV-A/F

|
T W
L d
| ! x ¥
| k D035
/ N J=0
: v U
@ |
9538- 1 v
42:901 NE
\
ﬂ-lm r‘l’r“ I
L 0 ?x
I —i !
1 // |
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Nennweite | DN1 | DN2 S1 S2 do H H1 Hub
DN 5080 | 50 | so | ™™ 125 125 45 245 120 15,5
(linch) | (4.92) | 492) | (1.77) | (965 | (472) | (0.61)
DN 80/100 | 80 | 100 | ™™ 155 155 60 274 140 20
(linch) | (6.10) | (6.10) | (236) | (10.79) | (551) | (0.79)
DN 100/150 | 100 | 150 | ™™ 200 220 90 342 180 30
(linch) | (7.87) | (866) | (3.54) | (13.46) | (7.09) | (1.18)

Alle MalRe in mm

Flanschanschlussmafie:
DIN EN 1092-2, Form B (ISO 7005-2, Form B) PN 16 oder Flansche gebohrt nach ASME B16.5 Class 150
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10.6 MaRblatt LPV-D/F

H
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Nennweite L do H H1 Hub
[mm] 230 45 345 120 10

DN 50 ([inch]) (9.06) (1.77) (13.58) (4.72) | (0.39)
[mm] 310 60 485 140 13

LT ) ([inch]) (12.20) (2.36) (19.09) (5.51) | (0.51)

4 1 1
I [.mm] 350 90 95 80 9
([inch]) (13.78) (3.54) (19.49) (7.09) | (0.75)

Alle MalRe in mm

Flanschanschlussmale:
DIN EN 1092-2, Form B (ISO 7005-2, Form B) PN 16 oder Flansche gebohrt nach ASME B16.5 Class 150
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TM 7464 Ausgabe 02/2009 RICHTER
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Graphique non a I'échelle!

This leaflet is subject to alteration!

Draw not to scale!

Technische Anderungen vorbehalten!

Nicht maRstablich!

SICHERHEITSVENTIL / SAFETY VALVE / SOUPAPES DE SECURITE

Baureihe/Series/Série

LPV-A
LPV-D

Ausfihrung Sicherheitsventil,
Gewichtsbelastet
Design Safety valve, @ RICHTER
wight-loaded Process Pumps & Valves
Construction Soupapes de sécurité

poids par ressort

Gewichte Auswahl / weight selection / poids sélection

Dimensions valables uniqguement revétues d'une signature!

Einstelliberdruck (mbar)
Test Pressure
‘ Surpression de réglage
E‘ K |J 2012530354045 |50|55|60|65|70]75|80 (85|90 |95 |100/105/110 |120
G5 N 5 5110 1|20
G4 5 5110110 (20|20]20|20 E
G3 5 51010 |20{20|20]20|20]20|20|20 E
G2 5 5110110 120]20(20|20|20|20|20|2020|20|20|20| _
_ 4
G1 511010 |20{20|20]20|20(20|20|20]20|20|20|20]20|20|20/|20 ggng
- N 8z¢
K % 20120{20]20]20{20]20(20]20(20(20(20(20|20(20(20|20(20(20|20

Certified for construction purposes only when signed!

Mafe nur mit Unterschrift verbindlich!

Gewichte / weight / poids

Venfilkegel Kx
Plug
Clapet de vanne

R
a9iva0i0.9.9.9,7.9

20268

RRARRRAAZRRRILRIRRARR

*Ventilkegel inclusive Hubglocke, Haltering, Rundschnur
Plug including lifting aid, retainer ring and round cord
Clapet de vanne y compris cloche, bague support, cordon forigue

Gewicht G1-G2-G3-G4-G5

Weight

Poids
:
| 5 mbar
I
:
| 10 mbar
I
:

20 mbar | % 20 mbar

I

9530-00-4070/4-00

© Richter Chemie-Technik GmbH
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SICHERHEITSVENTIL / SAFETY VALVE / SOUPAPES DE SECURITE

Baureihe/Series/Série

LPV-A oo
LPV-D

Ausflihrung

Construction

Sicherheitsventil,
Gewichtsbelastet
Safety valve,
wight-loaded
Soupapes de sécurité
poids par ressort

@) RICHTER

Process Pumps & Valves

Abmessungen Gewichte / dimension weight / dimension poids

©@Da Gewichte 5 mbar 10 mbar 20 mbar
Nennweite @Di |®Dal H | M | @Di|@Dal H | M | @Di|®Da] H | M
1 50, 50/80 32 |59 |226|93 |32 |77 (226|187 |32 |77 226|373
- ‘ 80, 80/100 37 |735|24.8|168 | 37 |97 |24.8|337|37 |97 248|673
@‘D\ 100, 100/150 | 43 |98.5|28.5|378 | 43 |132 (285|751 | 43 |132 (28.5/1502

Gewicht gekennzeichnet mit Einstelluberdruck
Weight marked with fest pressure
Poids marqué de la surpression

@Di, ¥Da, H (Millimeter/millimetre/millimetre)

M = Masse (Gramm)
Mass (gramme)
Masse (gramme)

9530-00-4070/4-00

© Richter Chemie-Technik GmbH







RICHTER

Process Pumps & Valves

Sicherheitsinformationen/Unbedenklichkeitserklarung tber die Kontamination
von Richter-Pumpen, -Armaturen, -Ventilen und Komponenten

1 ANWENDUNGSBEREICH UND ZWECK

Jeder Unternehmer (Betreiber) tragt die Verantwortung fir die Gesundheit und Sicherheit
seiner Arbeitnehmer. Sie erstreckt sich auch auf das Personal, das Reparaturen beim
Betreiber oder beim Auftragnehmer ausfihrt.

Die beiliegende Erklarung dient der Information des Auftragnehmers Uber die mdgliche
Kontamination der zur Reparatur eingesandten Pumpen, Armaturen, Ventilen und
Komponenten.

Auf der Grundlage dieser Information ist es dem Auftragnehmer maglich, die erforderlichen
Schutzmanahmen bei der Ausfiihrung der Reparatur zu treffen.

Hinweis: Fir Reparaturen vor Ort gelten die gleichen Bestimmungen.

2 VORBEREITUNG DES VERSANDES

Vor Versand der Aggregate muf3 der Betreiber die nachfolgende Erklarung vollstandig
ausfiullen und den Versandpapieren beiftigen. Es sind die in der jeweiligen Betriebsanleitung
angegebenen Versandvorschriften zu beachten, so zum Beispiel:

) Betriebsmittel ablassen
. Filtereinsatze entfernen
. Alle Offnungen luftdicht verschlieRen
. sachgerecht verpacken
. Versand in geeignetem Transportbehélter
. Erklarung Uber Kontamination auf3en !! an der Verpackung anbringen
Erstellt: CRQ/Lam am: 10.04.06 Seite: 1 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06

Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

Erklarung Gber die Kontamination von
Richter-Pumpen, -Armaturen,
-Ventilen und Komponenten

Die Reparatur und/oder Wartung von Pumpen, Armaturen, Ventilen und Komponenten wird nur durchgefiihrt, wenn eine
vollstéandig ausgefullte Erklarung vorliegt. Ist dies nicht der Fall, kommt es zu Verzégerungen der Arbeiten. Wenn diese Erklarung
den instandzusetzenden Geraten nicht beiliegt, kann die Sendung zuriickgewiesen werden.

Fir jedes Aggregat ist eine eigene Erkldrung abzugeben.

Diese Erklarung darf nur von autorisiertem Fachpersonal des Betreibers ausgefiillt und unterschrieben werden.

Auftraggeber/Abt./Institut : Grund fir die Einsendung X Zutreffendes bitte ankreuzen

Reparatur: [ kostenpflichtig (1 Gewahrleistung
Strasse : Austausch: [ kostenpflichtig (] Gewahrleistung
PLZ, Ort : [0 Austausch/Ersatz bereits veranlasst / erhalten
Ansprechpartner : Rickgabe: [ Miete [l Leihe O] zur Gutschrift
Telefon : Fax:
Endverwender :
A. Angaben zum Richter-Produkt: Fehlerbeschreibung:
Typenbezeichnung:
Artikelnummer: Zubehor:
Seriennummer: Applikations-Tool:

Applikations-Prozess:

B. Zustand des Richter-Produkts: Nein® | Ja Nein Kontaminierung : Nein? Ja
War es in Betrieb ? O O ; toxisch O O
Entleert (Produkt/Betriebsstoffe) ? O O atzend O O
Alle Offnungen luftdicht verschlossen! ‘ O entzindlich O O
Gereinigt ? O O explosiv ? a a
Wenn ja, mit welchem Reinigungsmittel: mikrobiologisch 2 O O
Und mit welcher Reinigungsmethode: radioaktiv >
U wenn "Nein", dann weiter zu D. — sonst. Schadstoffe O O

2 Aggregate, die mit mikrobiologischen oder explosiven Stoffen kontaminiert
sind, werden nur bei Nachweis einer vorschriftsméRigen Reinigung entgegengenommen.

2 Aggregate, die mit radioaktiven Stoffen kontaminiert sind, werden grundsétzlich nicht entgegengenommen.

C. Angaben zu gefdrderten Stoffen (bitte unbedingt ausfiillen)

1. Mit welchen Stoffen kam das Aggregat in Beriihrung ? Handelsname und/oder chemische Bezeichnung
von Betriebsmitteln und geforderten Stoffen, Stoffeigenschaften, z. B. nach Sicherheitsdatenblatt (z. B.
giftig, entziindlich, &tzend)

X Handelshame: Chemische Bezeichnung:

a)

b)

c)

d)

Nein Ja

2. Sind die oben aufgefuhrten Stoffe gesundheitsschéadlich ? O O h
3. Geféhrliche Zersetzungsprodukte bei thermischer Belastung ? O O

Wenn ja, welche ?

D. Rechtsverbindliche Erkldrung: Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaR und vollstandig
sind und ich als Unterzeichner in der Lage bin, dies zu beurteilen. Uns ist bekannt, dass wir gegentiber dem Auftragnehmer
fur Schaden, die durch unvollstdndige und unrichtige Angaben entstehen, haften. Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer
von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspriichen Dritter freizustellen. Uns ist
bekannt, dass wir unabhéangig von dieser Erklarung gegeniber Dritten - wozu insbesondere die mit der Handhabung/
Reparatur des Produktes betrauten Mitarbeiter des Auftragsnehmers gehéren - direkt haften.

Name der autorisierten Person
(in Druckbuchstaben):

Datum Unterschrift Firmenstempel

Erstellt: CRQ/Lam  am: 10.04.06 Seite: 2 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06
Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

TEL EFAX Richter Chemie-Technik GmbH

Otto-Schott-Strafle 2
D-47906 Kempen

Telefax-Nr. () Telefon +49(0)12152/146-0
Telefax +49(0)2152/146-190
Seiten (inkl. Deckblatt) () richter-info@richter-ct.com

www.richter-ct.com

An:

0

Ansprechpartner: Kurzzeichen: Durchwahl: E-Mail-Adresse: Datum:
0 0 -0 0 0
Ihre Auftrags-Nr.: 0

Unsere Komm.-Nr.: 0 Fabrik-Nr.: ()

Sehr geehrte Damen und Herren,

die Einhaltung von gesetzlichen Vorschriften zum Arbeitsschutz, wie z.B. die Arbeitsstéatten-
verordnung (ArbStéttV), die Gefahrstoffverordnung (GefStoffV, BIOSTOFFV), die Unfallverhiitungs-
vorschriften sowie von Vorschriften zum Umweltschutz, wie z.B. das Abfallgesetz (AbfG) und das
Wasserhaushaltsgesetz (WHG) verpflichtet alle gewerblichen Unternehmen, ihre Arbeitnehmer bzw.
Mensch und Umwelt vor schéadlichen Einwirkungen beim Umgang mit gefahrlichen Stoffen zu
schitzen.

Eine Inspektion/Reparatur von RICHTER -Produkten und deren Teilen erfolgt deshalb nur, wenn
beigefligte Erklarung von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal korrekt und vollstandig
ausgefllt vorliegt.

Radioaktiv belastete Gerate werden grundséatzlich bei einer Einsendung nicht angenommen.

Falls trotz sorgféltiger Entleerung und Reinigung der Gerate dennoch Sicherheitsvorkehrungen
erforderlich sein sollten, miissen die notwendigen Informationen gegeben werden.

Die beiliegende Unbedenklichkeitserklarung ist Teil des Inspektions-/Reparaturauftrags. Davon

unberihrt bleibt es uns vorbehalten, die Annahme dieses Auftrages aus anderen Griinden
abzulehnen.

Mit freundlichen GriiRen
RICHTER CHEMIE-TECHNIK GMBH

Anlagen
0

Landesbank Rheinland-Pfalz, Mainz - Kto. 110 145810 (BLZ 550 500 00)
SWIFT: MALA DE 555 50 - USt. Id. Nr. DE 811 127054
Sitz der Gesellschaft: Kempen - Amtsgericht Krefeld HRB 9635 - Geschéftsfiinrer: Dipl.-Ing. Giinter Naasner QM-Nr.: 0912-16-2001an_de/4-01
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