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Zugehorige Unterlagen

¢ Datenblatt
¢ Werksattest

¢ Schnittzeichnung
RMI-B in Blockbauweise

Aufstellungsplan
Kennlinien

9470-00-3002

Ersatzteilliste
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Betriebsanleitung und Konformitatserklarung Motor

1 Technische Daten

Hersteller :

Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Str. 2

D-47906 Kempen

Telefon: +49 (0) 2152 146-0

Fax: +49(0) 2152 146-190
E-Mail: richter-info@idexcorp.com
Internet: http://www.richter-ct.com

Richter EP (Nanjing) Co., LTd.
No. 18 Ailing Rd., Moling,
Jiangning Dev. Zone

211111 Nanjing

P.R. China

Telefon: +86 (0) 25/5275 1718
Fax: +86 (0) 25 /5275 1747
E-Mail:  jyin@idexcorp.com
Internet: http://www.richter-ct.com

Bevollméachtigter nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG: Gregor Kleining
Bezeichnung :

Einstufige kunststoffausgekleidete Magnetkupplungs-
Chemiekreiselpumpe, Baureihe RMI-B, Blockbauwei-
se

Horizontalbauweise, dichtungslos, wirbelstromfrei

Technische Spezifikationen nach DIN EN ISO 15783
und DIN EN ISO 5199

Anschlussmalle nach ISO 2858 / DIN EN 22858

FlanschanschlussmalRe: DIN EN 1092-2, Form B (ISO
7005-2, Form B) PN 16 und PN 20 (Class 150)

ATEX 95 Richtlinie 94/9/EG
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Werkstoffe :

Drucktragende Teile:
Spharoguss ASTM A 395/ EN-JS 1049
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Anhang der Betriebsanleitung:

+ Einsatzgrenzen 9470-00-3030

+ Konformitatserklarung mit ATEX

+ Konformitatserklarung ohne ATEX

¢ Vordruck fur Sicherheitsinformation / Unbedenk-
lichkeitserklarung QM 0912-16-2001_de

Auf Anfrage :

+ Magnetkupplungsdaten TIS 0543-03-0001

+ Stutzenkréfte TIS 0541-02-0006

¢ Druckschrift: ,Der Kreiselpumpenbetrieb ohne
NSPH-Probleme*

¢ Druckschrift: ,Sichere Betriebsweise von Kreisel-
pumpen®

Mediumberihrte Teile:
PFA, PTFE, SSiC
und siehe Datenblatt

Férdermenge : bis 120m®/h (bei 2900 min™")
bis 130m>/h (bei 3500 min™)

Forderhéhe :  bis 70 m FS (bei 2900 min™)
bis 100 m FS (bei 3500 min™)
Gehauseenddruck :

max. 16 bar, (12 bar bei —10 °C bis —30 °C)
optional 20 bar (16 bar bei —10 °C bis —30 °C)

Temperaturbereich : -30 °C bis + 150 °C

Temperaturklassen gemal ATEX:

siehe Kapitel 2.6.7

Zulassige Umgebungsbedingungen fiir Pum-
pen nach Richtlinie 94/9/ EG (ATEX 95) :

Umgebungstemperaturbereich: — 20 °C bis + 40 °C
(héhere Umgebungstemperaturen nach Ricksprache
mit dem Hersteller)

Umgebungsdruckbereich: 0,8 bar,,s — 1,1 bara,s

Schallleistungspegel : Ly, =<70dB
nach DIN EN ISO 9614-2

BaugroRen:

Gruppe 1.1 Gruppe 1.2 Gruppe 1.3
40-25-125 40-25-160 50-32-200
50-32-125 50-32-160 65-40-200

80-50-160 80-50-200
Gewicht : Siehe Datenblatt
Abmessungen : Siehe Aufstellungsplan

9470-005-de
TM 8256

Revision 02
Ausgabe 06/2011
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1.1

Anzugsmomente

Schrauben geschmiert, Gber Kreuz anziehen
Gehauseschrauben 901/3

BaugroBe | Anzahl x GroRe | Anzugsmoment
PN16 | PN20
[mm] [DIN/ISO] [Nm]
40-25-125 8 x M12 28 33
50-32-125 8 x M12 28 33
40-25-160 8 x M12 40 47
50-32-160 8 x M12 40 47
80-50-160 8 x M12 40 47
50-32-200 12 x M12 40 47
65-40-200 12 x M12 40 47
80-50-200 12 x M12 40 47

Rohrleitungsschrauben, Flansche nach DIN/ISO

DN Anzahl x GroRe Anzugsmoment
PN16 | PN20 | PN16 | PN20
[mm] [DIN/ISO] [Nm]
25 4xM12 | 4 x M14 10 8
32 4xM16 | 4 x M14 15 12
40 4xM16 | 4 xM14 20 15
50 4xM16 | 4 x M16 26 25
65 4xM16 | 4 x M16 40 30
80 8xM16 | 4 x M16 25 45

1.2 Typenschild, Trockenlauf,
ATEX- und Gehause-
Kennzeichnung

Das Typenschild aus Edelstahl ist unverlierbar auf
den Adapter genietet:

Wenn der Betreiber seine Kennzeichnung anbringt, ist
darauf zu achten, dass die Pumpe mit dem Anwen-
dungsfall Ubereinstimmt.

Beispiel Typenschild:
v Baureihe N CE-Kennzeichnung

\@aner (€
IRM-B/F _ 40-25-160

O @[ 180 |m®
forque No

6NG. | 10-169212-2-5 |

~

Baugrdéfe

/

Herstellungsjahr -
Kom.-Nr. - mit Pasition -
und Anzahl der Pumpen

9299-00-5217 _de/4-0
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Trockenlauf:

e N
Achtungl Kein Trockenlauf

zuldssig. Mindestdurchfluss
muss gewdhrleistet sein.

© o

Attention!Ne dry running.
Minimum flow rate must
be ensured.

ATEX-Kennzeichnung:

e&12GDIIC TX Xo)

9299-00-5193/4-0

Gehause-Kennzeichnung:
Nach DIN EN 19 am Gehé&use erkennbar:
Nennweite

Nenndruck

Gehausewerkstoff

Herstellerzeichen
Schmelznummer/Gieliereikennzeichen
Gielddatum

* & & 6 o o

1.3 Ersatzteile

Ersatzteile fur zweijahrigen Dauerbetrieb gemaf DIN
24296 und in Absprache mit dem Hersteller.

9470-005-de
TM 8256
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Ausgabe 06/2011
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2 Sicherheit

Diese  Betriebsanleitung  enthalt
Hinweise, die bei Aufstellung,
Instandhaltung zu beachten sind.

Sie ist vor Einbau und Inbetriebnahme zu lesen!

Die Betriebsanleitung muss stdndig am Einsatzort der
Maschine / Anlage einsehbar sein.

Die Sicherheitshinweise aller Kapitel berticksichtigen.

Einbau, Bedienung und Instandhaltung sind von
sachkundigem Personal durchzufiihren.

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uber-
wachung des Personals missen durch den Betreiber
genau geregelt sein.

Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen
Kenntnisse vor, so ist dieses zu schulen und zu un-
terweisen.

Dies kann, falls erforderlich, im Auftrag des Betreibers
der Maschine durch den Hersteller/Lieferer erfolgen.

grundlegende
Betrieb und

Allgemeines Gefahrensymbol! Personen
kénnen gefahrdet werden.

Sicherheitshinweis! Bei Nichtbeachtung
kann die Pumpe und deren Funktion beein-
trachtigt werden.

EU-Gemeinschaftszeichen! Explosions-
geschiutzte Betriebsmittel missen fir Arbei-
ten in explosionsgefahrdeten Bereichen
gekennzeichnet sein.

Warnung vor magnetischem Feld!

Warnung vor elektrischer Spannung!

Sind Personen mit Herzschrittmacher z.B.
durch ein starkes Magnetfeld gefahrdet, ist
dieses Warnschild eingeflgt.

Opp 09 P>

Direkt an der Pumpe/dem Aggregat angebrachte Hin-
weise wie z.B.

¢ Drehrichtungspfeil,
¢ Warnung vor Trockenlauf
+ Typenschild

mussen unbedingt beachtet und identifizierbar blei-
ben.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann
zum Verlust jeglicher Schadensersatzanspriiche
fiihren.

Nichtbeachtung kann folgende Gefahrdung nach sich
Ziehen :

¢ Versagen wichtiger Funktionen der Maschine /
Anlage.

¢ Versagen von elektronischen Geraten und Messin-
strumenten durch Magnetfelder.

¢ Gefahrdung von Personen und deren personli-
chem Eigentum durch Magnetfelder.

¢ Gefahrdung von Personen durch elektrische, me-
chanische und chemische Einwirkungen.

Seite 5

¢ Gefahrdungen der Umwelt durch Leckage von
gefahrlichen Stoffen.

Beim Einsatz des Aggregates in
@ explosionsgefahrdeten Bereichen sind die

mit Ex gekennzeichneten Abschnitte
dieser Betriebsanleitung besonders zu beachten.

2.1 Bestimmungsgemale
Verwendung

Richter Pumpen der Baureihe RMI-B sind kunststoff-
ausgekleidete Magnetkreiselpumpen zum leckagef-
reien Férdern von aggressiven, toxischen, reinen und
entzindlichen Flussigkeiten. Die Pumpe ist mit einem
permanentmagnetischen Synchronantrieb ausgeris-
tet.

+ Die Pumpe / das Aggregat nur in technisch ein-
wandfreien Zustand betreiben.

¢ Die Pumpe nur mit den im Datenblatt beschriebe-
nen Medien verwenden.

¢ Bei vertikaler Aufstellung der Pumpe bitte Rick-
sprache mit dem Hersteller.

Wichtig firr eine einwandfreie Funktion und einen si-
cheren Betrieb, insbesondere bezlglich des Explosi-
onsschutzes zur Vermeidung von potentiellen Zind-
quellen (siehe Kapitel 2.6), ist das Einhalten der vor-
gegebenen physikalischen Grenzwerte:

¢ Trockenlauf vermeiden

+ Sicherstellen, dass die Pumpe nur mit Férderme-
dium in Betrieb genommen und nicht ohne betrie-
ben wird.

¢ Fir einen sicheren Pumpenbetrieb empfehlen wir
eine Foérdermenge, die zwischen 0,3 und 1,1 Qg
liegt. In jedem Fall die maximale Arbeitstemperatur
nicht Uberschreiten. Siehe Kapitel 2.6.7. Im Zwei-
felsfall Rlicksprache mit dem Hersteller nehmen.

¢ Beim Mitfuhren von Gasanteilen > 2% sowie bei
Feststoffanteilen ist zur Vermeidung von Mangel-
schmierung und Trockenlauf mit dem Hersteller
Ricksprache zu nehmen.

¢ Der Anlagen-NPSH-Wert (NPSHA) sollte 0,5 m
hoéher liegen als der NPSH-Wert der Pumpe
(NPSHR). Siehe auch Kapitel 5.4.1.

Unzulassige Betriebsweisen, auch kurzzei-
@ tige, kdbnnen schwerwiegende Schaden am
Aggregat nach sich ziehen.

Im Zusammenhang mit dem Explosionsschutz kénnen
aus diesen unzuldssigen Betriebsweisen potentielle
Zindquellen (Uberhitzung, elektrostatische und indu-
zierte Aufladungen, mechanische und elektrische
Funken) resultieren, deren Entstehen nur durch Ein-
haltung der bestimmungsgemafien Verwendung ver-
hindert werden kann.

9470-005-de
TM 8256
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Baureihe RMI-B, in Blockbauweise

Im Ubrigen wird in diesem Zusammenhang auf die
Richtlinie 95/C332/06 (ATEX 118a) verwiesen, die
Mindestvorschriften zur Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der
Arbeitnehmer, die durch explosive Atmosphare
gefahrdet werden koénnen, beinhaltet.

Pumpe/Aggregat nicht Uber die im Datenblatt
festgelegten Werte bezlglich

¢ Forderflussigkeit

Férdermenge

Drehzahl

Dichte

Forderhdhe

Arbeitstemperatur sowie

Motorleistung betreiben

Die in der Betriebsanleitung oder Vertrags-
dokumentation enthaltenen Anweisungen
einhalten, ggf. Riicksprache mit dem Hersteller.

Im beigefligten Datenblatt sind alle wichtigen Merkma-
le dokumentiert.

Bei anderen Einsatzbedingungen als im Datenblatt
beschrieben, sind erneut zu prifen:

¢ Ausfiihrung der Pumpe
¢ Ausfuhrung des Zubehdrs
+ Bestandigkeit der Werkstoffe

* & & O o o

2.2 Sicherheitshinweise fur
Betreiber/Bediener

Zu beachten sind:

¢ die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicher-
heitshinweise,

¢ die bestehenden Vorschriften zur Unfallverhitung,

¢ sowie interne Arbeits-, Betriebs- und Sicherheits-
vorschriften des Betreibers.

+ heille, kalte oder bewegte Maschinenteile bausei-
tig gegen Beriihrung sichern.

¢ keine Schutzeinrichtungen entfernen, wenn die
Maschine in Betrieb ist.

¢ Gefahrdungen durch elektrische Energie aus-
schliefien.

¢ Leckagen gefahrlicher Medien (z.B. explosiv, giftig,
heil3) so abflihren, dass keine Gefahrdung fir Per-
sonen und die Umwelt entsteht. Gesetzliche Be-
stimmungen einhalten.

# Schutzausristung fir Personal zur Verfligung stel-
len und verwenden.

Achtung bei Einsatz der Aggregate in
@ explosionsgefahrdeten Bereichen!
Unzulassige Betriebsweisen verhindern.
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2.3 Sicherheitshinweise fur die
Instandhaltung

¢ Grundsatzlich alle Arbeiten an Pumpe/Aggregat
nur im Stillstand durchfihren.

¢ Das Pumpengehduse muss Umgebungstempera-
tur angenommen haben.

¢ Das Pumpengehduse muss drucklos und entleert
sein.

+ Die in der Betriebsanleitung beschriebene Auler-
betriebnahme unbedingt einhalten. Siehe Kapitel
6.3.

¢ Pumpen, die gesundheitsgefdhrdende Medien
férdern, dekontaminieren.

¢ Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten alle
Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder an-
bringen bzw. in Funktion setzen.

+ Im eingebauten Zustand gehen, bei Beachtung der
Sicherheitshinweise (siehe auch Kapitel 5.1 und
7.5.2) keine Gefahren oder Umwelteinflisse von
den Magnetkupplungen aus.

Bei der Demontage und Montage sowie

beim Transport und bei der Lagerung von
/\ Magnetkupplungen als Einzelteile die
Sicherheitshinweise in Kapitel 7.5.2 un-

bedingt beachten.

+ Vor Wiederinbetriebnahme die in Kapitel 6.1 auf-
geflhrten Punkte beachten.

2.4 Eigenmachtiger Umbau und
Ersatzteilherstellung

¢ Umbau oder Veranderungen der Maschine sind
nur nach Absprache mit dem Hersteller zulassig.

¢ AusschlieBlich Originalteile oder vom Hersteller
genehmigte Teile verwenden.

¢ Die Verwendung anderer Teile kann die Haftung
fur die daraus entstehenden Folgen aufheben.

2.5 Unzulassige Betriebsweisen

+ Die Betriebssicherheit der gelieferten Maschine ist
nur bei bestimmungsgemaler Verwendung ent-
sprechend Kapitel 2.1 der Betriebsanleitung ge-
wahrleistet.

+ Die im Datenblatt angegebenen Grenzwerte dirfen
auf keinen Fall Gberschritten werden.

2.6 Besondere Bedingungen flir
den Explosionsschutz

Beim Einsatz der Aggregate in explosionsgefahrdeten
Bereichen sind zur Gewabhrleistung des
Explosionsschutzes die Maflnahmen und Hinweise in
Kapitel 2.6.1 bis 2.6.9 zwingend einzuhalten.

9470-005-de
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Baureihe RMI-B, in Blockbauweise

2.6.1 Fullung des Aggregates

Bei Pumpenbetrieb muss der flissigkeits-
berthrte Innenraum der Pumpe standig mit
Forderflussigkeit gefllt sein.
Es kann somit keine explosionsfahige Atmosphéare
dort vorliegen und die Gefahr von Trockenlauf wird
verhindert.
Kann der Betreiber dies nicht sicherstellen,
empfehlen wir entsprechende Uberwa-
chungsmalnahmen vorzusehen.

Auch alle Hilfs-, Heiz- und Kuihlsysteme
sorgfaltig fullen.

&

4
=
(V)

Besondere Betriebszustande

In der Standardausflihrung werden der Spalt-
topf und die Gleitlagerung durch einen Spul-
strom gekUhlt bzw. geschmiert.

Durch Eigenschaften der FlUssigkeit (z.B. Verkleben
durch unzuldssigen Feststoffeintrag, Verstopfen,
Gaseintrag, ...) kann der Kuhlstrom unterbrochen
werden und dadurch ein unzuldssiger Temperaturan-
stieg entstehen. Geeignete Uberwachungsmafnah-
men vorsehen. Siehe Kapitel 5.6.

Fir einen sicheren Pumpenbetrieb empfehlen wir eine
Foérdermenge von 0,3 bis 1,1 Qop: einzuhalten. Bei
Betrieb  aullerhalb  dieses Bereiches  muss
sichergestellt werden, dass die maximal zuldssige
Foérdermenge entsprechend der Pumpenkennlinie
nicht Uberschritten und die maximal zulassige
Arbeitstemperatur  entsprechend  Kapitel 2.6.7
eingehalten wird.

Bei zu groRer Foérdermenge kann sich der
Differenzdruck vor und hinter der Gleitlagerung so
stark verringern, dass Mangelschmierung bzw.
Trockenlauf auftreten kann.

Bei zu kleiner Férdermenge kann sich das Medium
auf Grund der FlUssigkeitsreibung so stark erwarmen,
dass die maximal zulassige Oberflachentemperatur
der entsprechenden Temperaturklasse Uberschritten
wird.

Uberlastung, Uberhitzung oder Nichtbeachtung der
Auslegungsdaten bzw. falsche Auswahl der
Magnetkupplung kann zur Entkopplung des Innen-
und AuBenrotors fiilhren. Dadurch werden am Innen-
bzw. AuBenrotor Wirbelstrome induziert und es kann
zu einem unzulassigen Temperaturanstieg kommen.
Abhilfe ist durch entsprechende Uberwachungs-
maRnahmen zu schaffen. Siehe Kapitel 5.6.

Der Anlagen-NPSH-Wert (NPSHA) sollte mindestens
0,5m hoher liegen als der NPSH-Wert der Pumpe
(NPSHR), um Mangelschmierung bzw. Trockenlauf
der Gleitlagerung zu vermeiden.

©

2.6.3 Aufladbare Flussigkeiten

Bei Betrieb  mit  aufladbaren Flissigkeiten
(Leitfahigkeit <10°® S/m) ist beim Entleeren der Pumpe
mit Inertgas zu spilen. Siehe Kapitel 6.3.
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2.6.4 Kennzeichnung

Die Ex-Kennzeichnung auf der Pumpe be-
@ zieht sich auf den Pumpenteil. Fir Wellen-

kupplung und Motor bzw. fur weitere Anbau-
ten muss eine separate Konformitatserklarung vorlie-
gen sowie eine entsprechende Kennzeichnung vor-
handen sein.

Beispiel der Kennzeichnung auf dem Pumpenteil:

&9 112GD IIC TX X.

Bei der Montage der Pumpe mit nicht Ex-Bauteilen
(z.B. Motor, Wellenkupplung) wird empfohlen, die Ex-
Kennzeichnung auf  dem Pumpenteil und
gegebenenfalls weiteren Anbauteilen zu entfernen
oder unkenntlich zu machen.

Fir diesen Fall gilt die Konformitatserklarung ohne
ATEX-Kennzeichnung.

Bei Oberflachentemperaturen die hauptsachlich von
den Betriebsbedingungen der Pumpe abhangen, darf
nach DIN EN 13463-1 Kapitel 9.3 keine Temperatur-
klasse oder Temperatur angegeben werden.

Die Temperaturklasse ist vom Betreiber nach Ab-
schnitt 2.6.7, Temperaturgrenzen, zu bestimmen

2.6.5 Drehrichtungskontrolle

Besteht auch wahrend der Installationsphase
@ Explosionsgefahr, darf die Drehrichtungskon-

trolle keinesfalls durch kurzes Einschalten
der ungefillten Pumpe erfolgen, damit eine unzulas-
sige Temperaturerhdhung an der Gleitlagerung ver-
hindert wird.

Wir empfehlen die Drehrichtungskontrolle nur bei
gefllliter Pumpe und mit Drehfeldmesser
durchzufihren! Siehe auch Kapitel 6.1.2.

2.6.6 Betriebsweise der Pumpe

Die Pumpe darf nur mit voll gedffnetem saugseitigem
und leicht gedffnetem druckseitigem Absperrorgan
gestartet werden. Das Anfahren gegen eine
geschlossene Rickschlagarmatur ist auch mdglich.
Unmittelbar nach dem Hochlauf ist das druckseitige
Absperrorgan auf den Betriebspunkt einzuregeln.
Siehe auch Kapitel 5.4.1.

Ein Betrieb mit geschlossenen Absperrorganen in
Saug- und / oder Druckleitung ist nicht erlaubt!

Es besteht die Gefahr, dass bereits nach

kurzer Zeit hohe Oberflachentemperaturen

am Pumpengehause durch rasches Aufhei-
zen der Flissigkeit im Pumpeninneren entstehen.

Ein rascher Druckanstieg im Innern der
A/\ Pumpe birgt die Gefahr der
Uberbeanspruchung bis zum Bersten.

Die Pumpe darf nicht im un- oder teilge-
fullten Zustand (Trockenlauf) in Betrieb
sein. Dadurch treten schwere Schaden an
der Pumpe auf und es kénnen zusatzliche Gefah-
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Trockenlauf kann nicht nur bei nicht ausrei-
chend geflllten Innenraum auftreten, sondern
auch bei zu hohen Gasanteilen in der Forder-

flussigkeit.

Das Betreiben der Pumpe auferhalb des zulassigen
Betriebsbereiches kann ebenfalls zu Trockenlauf
fuhren (z.B. durch Verdampfung im Innenraum).

2.6.7 Temperaturgrenzen

ten Temperaturen an der Oberflache des
Pumpengehauses zu erwarten.
Bei Forderflissigkeiten >40 °C ist die Oberflachen-
temperatur des Pumpengehéuses in der Regel niedri-
ger als die Temperatur der FlUssigkeit, da die Kunst-
stoffauskleidung isolierend wirkt.

@ Wird die Pumpe beheizt (z. B. Heizmantel),

@ Im normalen Betriebszustand sind die hochs-

daflr sorgen, dass die in der Anlage vorge-
schriebenen Temperaturklassen eingehalten
werden.

Die nicht beheizte Pumpenoberflache muss freien
Kontakt zur Umgebung haben.

Beim Betreiben der Pumpe sicherstellen,

dass eine Ubermafige Ablagerung von Staub

verhindert wird (evtl. regelmafRiiges Saubern).
Ein Aufheizen der Pumpenoberflache lber die zulas-
sige Temperatur wird damit vermieden.

Der Betreiber der Anlage muss sicherstellen, dass
die festgelegte Arbeitstemperatur eingehalten
wird. Die maximal zuldssige Temperatur der
Forderfliissigkeit am Pumpeneintritt ist abhéangig
von der jeweils geforderten Temperaturklasse und
der gewdhlten Auskleidungswerkstoffe.

Grundsatzlich gilt, dass keine unzulassige Tempera-
tureintrage in den Motor eingebracht werden dirfen
und die Vorgaben des Motorherstellers einzuhalten
sind.

Die in Tabelle2 angegebenen Temperatur-
Grenzwerte der Forderflissigkeit sind nur dann gultig,
wenn Motoren verwendet werden, bei denen der Mo-
torenhersteller mindestens folgende Temperaturwerte
fur Motorflansch und —welle zulasst:

Tabelle 1
Ter:lr::rsa:ur- Motorflansch | Motorwelle
T6 70 °C 70°C
T5 70 °C 80°C
T4 75°C 85°C
T3 75°C 85°C
T2 75°C 85°C
T 75°C 85°C

Gleichzeitig darf die vorgegebene maximal zulassige
Umgebungstemperatur von 40 °C nicht Uberschritten
werden.
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Die nachstehende Tabelle 2 gibt die, je nach Pum-
penausfuhrung, zuldssige Medientemperatur in Ab-
hangigkeit von der vorhandenen Temperaturklasse
gemal EN 13463-1 an.

Tabelle 2

Temperaturklasse Grenzwert der Tempera-
gem. EN 13463-1 tur der Forderflissigkeit
PFA

T6é  85°C 75°C "

T5  100°C 90 °C”

T4 135 °C 150 °C

T3 200 °C 150 °C

T2 300 °C 150 °C

T1 450 °C 150 °C

1) Die angegebenen Grenzwerte der Temperatur der Forderflls-
sigkeit am Pumpeneintritt sind fUr den unginstigsten Fall (hohe
Drehzahl, geringer Durchfluss, geringe Warmekapazitat des
Mediums, ...) ermittelt. Bei glinstigen Betriebsbedingungen
kénnen die angegebenen Grenzwerte nach Rucksprache mit
dem Hersteller um bis zu 5K angehoben werden.

Bei Motoren der Zindschutzart ,erhdhte Sicherheit"

werden in der Regel keine oder geringe Temperatur

eintrage fur Motorwelle bzw. Motorflansch bezogen
auf 40 °C Umgebungstemperatur zugelassen.

In diesen Fallen liegt die max. zulassige Mediumtem-
peratur 20 K Uber dem erlaubten Temperatureintrag
des Motors.

z. B.: Max. Motorwellentemperatur: 60 °C
Max. Motorflanschtemperatur: 65 °C

Daraus ergibt sich eine maximale Mediumtemperatur
fur die Pumpe von 80 °C (60 °C + 20 K).

2.6.8 Wartung

durch regelmafige Inspektionsintervalle si-
cherstellen, dass das Aggregat sachgemaf
gewartet und in technisch einwandfreiem Zustand
gehalten wird.
Bei feststoffhaltigen Medien sind die Wartungsinter-
valle entsprechend der Einsatzbedingungen vom Be-
treiber festzulegen.
Werden Hilfssysteme (z.B. Kihlung, Heizung)
installiert, Uberpriifen, ob Uberwachungseinrichtungen
zur Sicherstellung der Funktion notwendig sind.

@ Fir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb

2.6.9 Elektrisch betriebene
Peripheriegerate

Elektrisch betriebene Peripheriegerate wie
@ z.B. Druck-, Temperatur-, Durchfluss-

aufnehmer, etc. miissen den glltigen Sicher-
heitsanforderungen und Explosionsschutzbestimmun-
gen entsprechen.
RegelmaRige Kontrollen der Motorlager gemaf der
Betriebsanleitung des  Motorherstellers. ATEX-
Hinweise beachten.
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3 Transport, Lagerung und Entsorgung

Der Transport der Pumpe oder des Aggre-
A/\ gates muss fachgerecht erfolgen. Sicherzu-
stellen, dass beim Transport die Pumpe /

das Aggregat in horizontaler Lage bleibt und nicht
aus der Transportaufthangung herausrutscht.

Eine Pumpe oder ein Motor kann an der dafur vorge-
sehenen Krandse angehangt werden.

Fur ein komplettes Aggregat, also Pumpe mit Grund-
platte und Motor, ist die Aufhdngung nicht geeignet.
In diesem Fall sind die Seilanschlagstellen an der
Grundplatte zu beachten. Siehe Bild 1.

Ausnahme:

Die Grundplatte 270 x 500 mm fir Pumpen in der
Gruppe 1 hat keine Seilanschlagstellen. Das Aggre-
gat (Pumpe, Motor und Grundplatte) wird in diesem
Fall an den Krandsen von Pumpe und Motor aufge-
hangt.

Die Anschlagseile nicht an dem freien Wellenende
befestigen.

=@

T T AIEEN

9299-00-5218/4-0

Bild 1

Unmittelbar nach dem Wareneingang die Liefe-
rung auf Vollstandigkeit und Transportschaden
tberpriifen.

Beschadigte Pumpen nicht in die Anlage einbauen.
Beim Auspacken von Magnetkupplungen

als Einzelteile die entsprechenden Hinweise
in Kapitel 7.5.2 beachten.

Transportgut sorgsam behandeln, um Beschadigun-
gen zu vermeiden.

Flanschabdeckungen dienen dem Transportschutz
und durfen nicht entfernt werden.

Wird das Aggregat nicht gleich nach der Anlieferung
installiert, es ordnungsgemaf einlagern.

Die Pumpen in einem trockenen und er-
schitterungsfreien, gut beliifteten Raum bei mog-
lichst konstanter Temperatur lagern.

Elastomere vor UV-Einstrahlung schitzen.

Generell eine Lagerzeit von 10 Jahren nicht
Uberschreiten. Fur Elastomere aus NBR gilt eine
zulassige Einlagerungszeit von 4 Jahren.

A Bei der Lagerung von Magnetkupplungen

als Einzelteile die entsprechenden Hinweise
in Kapitel 7.5.2 beachten.

Bei langerer Lagerung  kdnnen Konser-

vierungsmalBnahmen an bearbeiteten Bauteil-

oberflachen und eine Verpackung mit

Feuchtigkeitsschutz notwendig werden.

3.1 Ricksendung

Pumpen, die aggressive oder giftige Medien
A/\ gefordert haben, missen fir eine Ricksen-
dung an das Herstellerwerk gut gespuilt und

gereinigt sein.

Eine Sicherheitsinformation / Unbedenklichkeits-
bescheinigung Uber das Einsatzgebiet ist der Ruck-
sendung zwingend beizuflgen.

Vordrucke liegen der Einbau- und Betriebsanleitung
bei.

Sicherheitsvorkehrungen und  Dekontaminations-
mafRnahmen sind zu nennen.

3.2 Entsorgung

Teile der Pumpe kénnen mit gesundheits- und um-
weltschadlichen Medium kontaminiert sein, so dass
eine Reinigung nicht ausreichend ist.

Gefahr von Personen- oder Umweltschaden
durch Medium oder Ol!

¢ Schutzkleidung tragen, wenn Arbeiten an der
Pumpe ausgeflihrt werden.

+ Vor der Entsorgung der Pumpe:
= Auslaufendes Medium, Ol usw. sammeln und
entsprechend den ortlichen Vorschriften ent-
sorgen.
= Eventuell Mediumriickstande in der Pumpe
neutralisieren.
¢ Pumpenwerkstoffe (Kunststoffe, Metalle usw.)

trennen und diese nach den ortlichen Vorschriften
entsorgen.
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4  Produktbeschreibung

Die Anschlussmalie, Nennleistungen und technische
Anforderungen der Pumpenbaureihe RMI-B entspre-
chen der ISO 2858 / DIN EN 22858 / DIN EN ISO
15783 / DIN EN ISO 5199. Die Anforderungen der
VDMA 24279 werden erfiillt.

Die Schnittzeichnung in Kapitel 9.2 zeigt den Aufbau
der Pumpe.

Alle Bauteile, die mit dem Fordermedium in Berlh-
rung kommen, sind entweder mit Kunststoff umman-
telt oder bestehen aus anderen bestandigen Materia-
lien, z.B. Siliziumkarbid.

Das Gehduse 100 besteht aus einer metallischen
Panzerung und einer Auskleidung aus Kunststoff.

Der Achstrager 338 ist in das Gehduse eingepresst
und mit den Verdrehsicherungen 566/1 gesichert.

Von der Lagertragerseite her sind die beiden
Lagerbuchsen 545 eingepresst und mit der
Verdrehsicherung 566/2 gesichert.

Der Abstandsring 504/1 ist zwischengelegt.

Der Spalttopf 159 besteht aus hochfestem CFK (Koh-
lefaser-Verbundwerkstoff. Dieser wird durch einen
Spalttopf-Einsatz 158 aus PTFE gegen das korrosive
Férdermedium geschutzt.

Der Anlaufring 510/3 ist eingepresst und mit der Ach-
se 222 formschlissig gegen Verdrehen gesichert. Die
Achse 222 ist in den Spalttopf-Einsatz 158 form-
schlussig gelagert.

Das Laufrad 230 und der Pumpenrotor 859 sind
trennbar und somit unabhangig voneinander aus-
tauschbar. Zur Kraftibertragung sind beide Bauteile
formschlissig miteinander verbunden.
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Die statische Dichtheit der Pumpe wird durch die
Verschraubung von Laterne 344 und Gehause 100
gewahrleistet. Zwischen beiden Bauteilen werden
die Gehausedichtung 404 und die Krempen der
Spalttopf-Einheit mit der erforderlichen Dichtkraft
geklemmt.

Das Drehmoment wird von der Motorwelle Uber de-
ren Passfeder auf den Antriebsrotor 858 ubertra-
gen.

Dieser ist axial mit der Zyl.-Schraube 914/1 und
Zahnscheibe 936/1 gesichert. Die Magnete sind im
Antriebsrotor eingeklebt.

Bei einer Undichtigkeit der Spalttopf-Einheit bietet
die geschlossene Laternenkonstruktion einen zeitlich
begrenzten zusatzlichen Schutz vor Mediumaustritt
in die Atmosphare.

Hierzu ist zwischen Laterne 344 und Lagertrager
330 eine zusatzliche Dichtung 404 vorgesehen.

Der Spiulstrom wird aulRen am Laufradrotor vorbei in
den Spalttopf geleitet. Durch Spililbohrungen im
Laufradrotor und durch die Gleitlagerung flie3t der
Spllstrom in das Gehause zurlck.

Weitere Konstruktionsdetails sind anhand der beige-
fugten Zeichnung zu erkennen. Zusatzliche Informa-
tionen koénnen auch dem Prospekt und dem
Produkthandbuch entnommen werden.
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5 Aufstellung/Einbau

5.1 Sicherheitsbestimmungen

chen betrieben werden, missen die Ex-

@ Gerate, die in explosionsgefahrdeten Berei-
Schutz-Bestimmungen erfillen.

Personen mit Herzschrittmacher sind durch

@ das starke Magnetfeld der Magnetkupplung
/ gefahrdet. Der Aufenthalt in einem Abstand
unter 500 mm zu der Pumpe kann fir sie

lebensgefahrlich sein.

5.2 Aufstellung Pumpe/Aggregat

Die Bauwerkgestaltung gemafll den Abmessungen
des Aufstellungsplanes vorbereiten.

Aufstellungsart: auf vergossene Grundplatte und fes-
tem Fundament

» Grundplatte auf dem Bodenfundament ausrichten.

» Fundamentschrauben einhangen und Grundplatte
untergiefRen.

» Erst nach dem Abbinden des Mbértels Fundament-
schrauben gleichmafig und fest anziehen.

Andere Méglichkeiten der Pumpenaufstellung sind:
¢ 4-Punkt Aufstellung

¢ 4-Punkt Aufstellung mit Grundplatte.
Sobald Zusatzinstallationen montiert werden,
@ die Standfestigkeit bei fundamentloser
/ Aufstellung des Gesamtaggregates
Uberprifen.

5.3 Ausrichten von Pumpe -
Motor

Besondere Hinweise des Motorherstellers
beachten.

» Vor Beginn des Ausrichtens die Verschraubung
des StutzfuBes von Adapter bzw. Motor l6sen.

» Aggregat nach Gehause spannungsfrei ausrichten
und Verschraubung wieder anziehen.

» Unterlagen in unmittelbarer Nahe der Verschrau-
bung Fundament/Grundplatte anbringen.

@ Die nachfolgenden Angaben sind allgemein.

5.4 Rohrleitungen

Vor dem Einbau der Pumpe sowohl die Saugleitung
bzw. Zulaufleitung als auch die Druckleitung reinigen.

Damit die Dichtflachen nicht verschmutzt oder be-
schadigt werden, Flanschabdeckungen bis unmittel-
bar vor dem Einbau auf den Flanschen belassen.
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Fur das Fordermedium geeignete Flanschdichtun-
gen verwenden.

Fir das Anziehen der Flanschschrauben die
Schrauben-Anzugsmomente in Kapitel 1.1 beach-
ten.

5.4.1 Nennweite

Der Betriebspunkt einer Kreiselpumpe liegt im
Schnittpunkt der Pumpenkennlinie und der Rohr-
leitungskennlinie, siehe Bild 2. Die Pumpenkennlinie
stellt der Pumpenhersteller zur Verfiigung. Die Rohr-
leitungskennlinie wird mittels Diagrammen oder PC-
Programmen ermittelt.

H

A Pumpenkennlinie Betriebspunkt
T —
NS
—
—|
= O
Rohrleitungskennlinie 9299-00-5009/4-0
Bild 2

Auf keinen Fall kann von der Anschlussnennweite
der Pumpe auf die Nennweite der Rohrleitung ge-
schlossen werden.

Uberschlagig kann die Rohrleitungs-Nennweite an-
hand der Durchflussgeschwindigkeit ermittelt wer-
den.

Die Geschwindigkeit in der Saugleitung sollte 2 m/s
und in der Druckleitung 5 m/s nicht Ubersteigen.

Bei der Bestimmung der Saugleitungs-Nennweite ist
ferner der NPSH-Wert (net positive suction head) zu
beachten. Der fiur die Pumpe erforderliche NPSHR-
Wert ist im Datenblatt angegeben.

Der in der Anlage vorhandene
@ NPSHA-Wert sollte mindest. 0,5m
groRer sein als der fur die Pumpe
erforderliche NPSHR-Wert. Sonst kommt es zu

Druckhéhenabfall, Kavitation oder sogar zum Ausfall
der Pumpe.
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5.4.2 Stutzenbelastung

Die Pumpe kann gemafR DIN EN ISO 5199 stutzenbe-
lastet werden. Siehe auch TIS-Nr. 0541-02-0006.

Temperaturbedingte Langenanderungen der
Rohrleitung sind durch geeignete MalRnahmen zu
berlcksichtigen, z.B. durch Einbau von
Kompensatoren.

5.4.3 Saugleitung

Die Saugleitungen sténdig steigend zur Pumpe verle-
gen. Sonst kdnnen sich Gasblasen bilden, die den
Saugleitungsquerschnitt erheblich verengen. Zwi-
schen unterschiedlichen Rohrdurchmessern exzen-
trische Ubergangsstiicke einbauen.

Armaturen, die den Stromungsverlauf stdren, nicht
direkt vor der Pumpe anordnen.

9299-00-5044 del4-0

)

Saugstutzen
Saugleitung der Pumpe

5.4.4 Zulaufleitung

Zulaufleitungen sollen sich zum Behélter hin entliiften
und sind standig fallend zur Pumpe zu verlegen.
Liegen die Rohrleitungseinbauten waagerecht vor der
Pumpe, kann ein Tiefpunkt davor angeordnet werden.
Von hier aus wird die Leitung dann wieder steigend
zur Pumpe verlegt, die sich hier bildenden Gasblasen
kénnen durch die Pumpe entweichen.

Armaturen, die den Stromungsverlauf stdren, nicht
direkt vor der Pumpe anordnen.

5.4.5 Druckleitung

Das Absperrventil nicht direkt Uber der Pumpe
anordnen, sondern zuerst ein Ubergangsstiick
vorsehen.

Die Druckstutzengeschwindigkeit der Flussigkeit kann
- falls erforderlich - reduziert werden.
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5.4.6 Entliiftung und Entleerung

Es kann in die Druckleitung oder vor dem
Druckventil entliftet werden.

Eine Entluftungsleitung kann auch eine Bypass-,
Evakuierungs- oder Spllleitung sein.

Das Pumpengehause ist standardmafig mit einem
Entleerungsanschluss ausgestattet. Optional kann
die Entleerungsbohrung aufgebohrt werden.

Siehe Bild 4.

9299-00-5088/4-0 B i I d 4

5.5 Rohrleitungseinbauten

Die folgenden Rohrleitungseinbauten sind auf
Wunsch bei Richter lieferbar:

¢ Absperrorgane
Ruckflussverhinderer
Schauglaser
Zulaufbehalter
Schmutzfanger

* & & o o

Manometer

Entluffung
Druckleitfung

X

Saug- bzw Enfleerung

Zulaufleitung

9299-00-5048/4-0 Bild 5
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5.6 Uberwachungseinrichtungen

Je nach Anforderung an Betriebssicherheit
@ und Verfugbarkeit des Aggregates sind ent-

sprechende Uberwachungseinrichtungen zu
empfehlen.

Richter informiert und liefert auf Wunsch:
¢ Durchflussmesser

¢ Flllstandsanzeiger

+ Motorbelastungswachter

Auf Anfrage bekommen Sie hierzu die Druckschriften
,Sichere Betriebsweise von Kreiselpumpen® und ,Der
Kreiselpumpenbetrieb ohne NPSH-Probleme*.

5.7 Antrieb

Die Leistungsaufnahme der Pumpe im Betriebspunkt
ist im Datenblatt bzw. Werks-Attest angegeben. Ist
der Betriebspunkt bei Auslieferung der Pumpe nicht
bekannt, kann der Leistungsbedarf den entsprechen-
den Kennlinien enthommen werden. Die max. Dichte,
die max. Viskositdt und ein Sicherheitszuschlag sind
zu beriicksichtigen.

Bei der Auswahl der MotorgréR3e ist darauf zu achten,
dass der Leistungsuberschuss nicht zu grof ist, aber
die Anforderungen gemafl DIN EN ISO 5199 erfiillt
sind. Beim Anfahren konnte die Magnetkupplung
sonst abreil3en.

Im Datenblatt der Pumpe ist die Magnet-
kupplungsleistung bei Pumpendrehzahl angegeben.

Ubersteigt die Motorleistung diese Magnetkupplungs-
leistung - bei Pumpendrehzahl -, ist eine Uberprifung
auf Magnetkupplungsabriss erforderlich.

Ebenso wenn die erforderliche Antriebsleistung 80%
der Magnetkupplungsleistung - bei Pumpendrehzahl -
Ubersteigt.

Bei Bedarf bei Richter nachfragen.

Durch die Anwendung unterschiedlicher Drehzahlen,
z.B. mittels Frequenzumrichter, kdnnen verschiedene
Betriebsdaten ohne Anderung an der Pumpe erreicht
werden.

Im Aufstellungsplan ist die Pumpe mit Grundplatte
und Motor dargestellt.

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Motorherstel-
lers.

Bei Verwendung in Zone 1 und 2 ist ein Motor
@ mit glltiger ATEX-Zulassung zu verwenden.
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5.8 Elektrischer Anschluss

Der Betreiber ist verpflichtet, das Aggregat entspre-
chend bestehender Vorschriften (IEC, VDE, usw.)
anzuschlie3en.

Den elektrischen Anschluss nur von einer
Elektrofachkraft vornehmen lassen.
Vorhandene Netzspannung mit den Anga-

ben auf dem Typenschild des Motors vergleichen
und geeignete Schaltung wahlen.

Eine Motorschutzeinrichtung (Motorschutzschalter)
ist dringend zu empfehlen.

é\ Bei unsachgemaler elektrischer Installation
besteht Explosionsgefahr.

In explosionsgefahrdeten Bereichen ist fur
@ die elektrische Installation zusatzlich IEC
60079-14 zu beachten.

Wird die Pumpe auf einer Grundplatte montiert, si-
cherstellen, dass eine elektrische Ableitung durch
Verwendung einer Zahn- oder Kontaktscheibe an
Gehausefuld und Stitzfull erfolgt.

Die Erdung des Aggregates muss entsprechend der
glltigen Vorschriften vorgenommen werden, z.B. an
der Grundplatte.
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6 Inbetriebnahme / AuBRerbetriebnahme

6.1 Erstinbetriebnahme

Im Normalfall sind die Pumpen mit Wasser
probegelaufen.

Es konnen sich, wenn Kkeine besonderen
Vereinbarungen getroffen wurden, noch geringe
Reste Wasser in der Pumpe befinden. Dies ist wegen
einer moglichen Reaktion mit dem Férdermedium zu
beachten.

6.1.1 Auffiillen des Pumpengehauses

» Prifen, ob die Schrauben an Saugflansch, Druck-
flansch, Gehauseflansch und Entleerungsflansch
angezogen sind. Beim Nachziehen der Gehause-
schrauben darauf achten, dass die Verschraubung
am Stutzful® des Adapters bzw. des Motors geldst
wird. Die Pumpe kann sonst verspannt werden.
Schrauben-Anzugsmomente siehe Kapitel 1.1.

» Saugleitung ganz 6ffnen, so dass das Medium in
die Pumpe einflieken kann.

» Druckventil 6ffnen, damit die in der Pumpe befind-
liche Luft entweichen kann.

» Kann die Entliftung nicht in die Druckleitung erfol-
gen, weil z.B. ein Druckabfall in dieser unzulassig
ist, so muss vor dem Druckventil entliiftet werden.

» Entliftungsvorgang beobachten, bis keine Luft,
sondern nur noch Flissigkeit austritt.

» Antriebswelle an der Kupplung einige Male durch-
drehen.

» Nochmals Entliftungsvorgang beobachten, bis
keine Luft mehr austritt.

» Druckventil wieder soweit schlief3en, so
dass nur noch der Mindestférderstrom @

nach dem Anstellen des Motors durch-
flieRen kann.

6.1.2 Anfahren

Hand durchdrehen I&sst.

» Vom Motor her gesehen ist die Drehrich-
tung der Pumpe rechts, also im Uhrzeigersinn.
Siehe auch Drehrichtungspfeil auf der Pumpe.

Die Pumpe darf bei der Dreh-richtungsprufung

nicht trocken laufen.
Y Pumpe muss vollstandig mit Fliissigkeit gefullt

sein.
Die maximal zulassige Fordermenge darf nicht tber-
schritten werden.

Die Gleitlager kdnnen sonst in beiden Fallen
trocken laufen.

» Prifen, ob die Antriebswelle sich gut von @

» Motor einschalten.

> Durch Offnen des Druckventils den gewiinschten
Forderstrom einregulieren.

Wenn der Motor lauft, die Foérderung aber
0 nicht einsetzt, kann die Magnetkupplung
y abgerissen sein.

> Motor sofort abschalten, um eine Uberhitzung der
Magnetrotoren zu vermeiden.

Es ist dann wie folgt vorzugehen:

» Druckventil bis auf Stellung “Mindestférderstrom”
schliel3en.

» Motor erneut starten.

Falls die Magnetkupplung wieder abreif3t, ist nach
der Ursache zu forschen.

6.2 Grenzen des Betriebes

Die Einsatzgrenzen der Pumpe / des
@ Aggregates bezliglich Druck, Temperatur,

Leistung und Drehzahl sind im Datenblatt
eingegeben und unbedingt einzuhalten!

6.2.1 Abrasive Medien

abrasiven Bestandteilen ist ein erhohter

Verschleiy an der Pumpe zu erwarten. Die
Inspektionsintervalle sollen gegeniiber den Ublichen
Zeiten reduziert werden.

@ Beim Foérdern von Flussigkeiten mit

6.2.2 Forderstrom min/max

Der allgemein empfohlene Betriebsbereich liegt bei
0,3 Qqpt bis 1,1 Q. Fiir einen Betrieb aullerhalb
dieses Bereiches Ricksprache mit dem Hersteller
nehmen bzw. Kapitel 2.6.2 beachten.
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6.3 Aulerbetriebnahme

» Druckventil bis auf Stellung “Mindestférderstrom”
schlielRen.

> Motor abstellen.
» Druckventil vollkommen schliel3en.

Saugleitung nur dann schlieRen, wenn die Pumpe
entleert bzw. ausgebaut werden soll.

Bei allen Maschinenarbeiten sicherstellen,
A/\ dass der Motor nicht aus Versehen
eingeschaltet werden kann.

A/\ Wird die Pumpe entleert und gesplilt, die
ortlichen Vorschriften beachten.

Wurde die Pumpe mit einer aufladbaren
@ Flussigkeit betrieben, muss sie beim Entlee-

ren zur Vermeidung einer explosionsfahigen
Atmosphéare mit Inertgas (z.B. Stickstoff) befillt wer-
den.

Es wird empfohlen, bis zum Ausbau der Pumpe aus
der Anlage 1 Stunde abzuwarten, um einen Abbau
von statischen Ladungsspitzen zu erméglichen.

Bei Rlcksendung an den Hersteller die Pumpe
besonders grundlich reinigen.
Siehe auch Kapitel 3.1.

6.4 Wiederanfahren

Beim Wiederanfahren der Pumpe ist darauf zu
achten, dass je nach Fortschritt der
Aulerbetriebnahme alle entsprechenden Schritte, wie
unter Kapitel 6.1 beschrieben, wiederholt werden.

6.5 Unzulassige Betriebsweisen
und deren Folgen (Beispiele)

ge, koénnen schwerwiegende Schaden am
Aggregat nach sich ziehen.

Im Zusammenhang mit dem Explosionsschutz kénnen
aus diesen unzuldssigen Betriebsweisen potentielle
Zindquellen  (Uberhitzung,  elektrostatische  und
induzierte Aufladungen, mechanische und elektrische
Funken) resultieren, deren Entstehen nur durch
Einhaltung der bestimmungsgemafien Verwendung
verhindert werden kann.

@ Unzulassige Betriebsweisen, auch kurzzeiti-

Betrieb mit abgerissener Magnetkupplung :

¢ Ist keine Warmeabfuhr vorhanden, kénnen Scha-
den am Laufrad- bzw. Antriebsrotor auftreten.

Seite 15

Pumpe wird ohne Flissigkeit in Betrieb ge-
nommen :

¢ Die Gleitlagerung in der Pumpe kann zerstort
werden.

¢ Durch Uberhitzung kénnen weitere Pumpenteile
zerstort werden.

Saugleitung nicht bzw. nicht vollstandig ge-

offnet :

¢ Pumpe kavitiert - Materialschaden an Pumpe und
Gleitlagerung

¢ Pumpe erreicht nicht die erforderliche Forder-
héhe oder Férdermenge.

¢ Pumpe kann durch Uberhitzung zerstért werden.

Druckventil zu weit geschlossen :
¢ Pumpe kann durch Uberhitzung zerstort werden.
Axialschub zu grof3.

Druckventil zu weit geoéffnet :

¢ Pumpe kann kavitieren. Besonders stark bei ei-
ner entleerten Druckleitung.

Druckstoligefahr.

Evtl. Beschadigung der Gleitlagerung.
Magnetkupplung reil3t evtl. ab.

Motor wird evtl. Uberlastet.

* & o o

Saugarmatur und Druckventil geschlossen :

¢ Zerstorung durch schnelle Uberhitzung und star-
ken Druckanstieg.

Regelung der Pumpe mit der Saugarmatur :

+ Kavitation - die Menge darf nur auf der Drucksei-
te reguliert werden.

Uberschreitung des zulidssigen Gasanteils :

¢ Der Forderstrom kann abreilen.

¢ Zum erneuten Fordern Pumpe abstellen und ent-
[Gften.

¢ Darauf achten, dass der Gasanteil wie bei der
bestimmungsgemalen Verwendung beschrie-
ben, nicht Uberschritten wird.
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7 Instandhaltung

7.1 Sicherheitsrelevante
Schraubverbindungen

Nach der ersten Belastung durch Betriebsdruck und
Betriebstemperatur sollen die Anzugsmomente aller
Verbindungsschrauben an folgenden Stellen tberpruft
werden:

¢ Gehauseflansch

+ Saugflansch

¢ Druckflansch

+ Entleerungsflansch

Siehe auch Kapitel 6.1.1, Punkt 1.

Entsprechend den betrieblichen Erfordernissen sind
weitere Uberprifungen in regelmafigen Abstanden
vorzunehmen.

7.2 Motor

Die Betriebsanleitung des Motorherstellers beachten.

@ Bei Verwendung in Zone 1 und 2 ist ein Motor
mit glltiger ATEX-Zulassung zu verwenden.

ATEX-Hinweise des Motorherstellers beachten.

7.3 Reinigen

Beim Reinigen der Pumpe ist darauf zu achten, dass
diese nicht mit einem scharfen Wasserstrahl
abgespritzt wird.

7.4 Reservepumpen

Bleibt eine Pumpe in Bereitschaftskontrolle, ist sie von
Zeit zu Zeit in Betrieb zu nehmen. Die Welle
regelmaRig von Hand in Drehrichtung durchdrehen.
Bei Pumpen, die von der Anlage her starkeren
Vibrationen ausgesetzt sind, ist dieser Vorgang ofter
durchzufihren.

Bei Ausbau aus der Anlage die Pumpe entleeren,
grundlich reinigen, mit  Flanschabdeckungen
verschlielen und vorschriftsmafig lagern.

7.5 Hinweise fur die Demontage

¢ Alle Reparatur- und Wartungsarbeiten sind mit
geeignetem Werkzeug von sachkundigen Perso-
nen mit Original-Ersatzteilen durchzufthren.

Ist die erforderliche Dokumentation vorhanden?

Ist die Pumpe nach Vorschrift aufler Betrieb ge-
nommen, entleert und gespilt?
Siehe auch Kapitel 6.3.
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¢ Erfolgt im Anschluss an die Demontage keine
erneute Montage, so sind besonders die Kunst-
stoff- und Keramikbauteile sorgfaltig zu lagern.

¢ Anhand der Schnittzeichnung in Kapitel 9 und
den vorhandenen Bauteilen kann die Demontage
kontrolliert werden.

7.5.1 Schutzkleidung

Selbst bei ordnungsgemaler Entleerung
A/\ und Spulung kénnen sich noch Reste des
Mediums in der Pumpe befinden, z.B. zwi-

schen Dichtflachen, in den Lagerpassungen oder im
Spalttopf.

Kunststoffteile konnen Medium absorbieren, das
nach dem Spilen allmahlich aus dem Material tritt.

VorschriftsmaRige Schutzkleidung tragen.

Auch wenn nur der Adapter entfernt werden soll, ist
Schutzkleidung zu tragen. Medium kann durch den
Spalttopf in den Laternenraum gedrungen sein.

7.5.2 Magnetfelder

Achtung ! Starke Magnetfelder
/\ Gefahr bei der Demontage und bei Annahe-
rung an Magnetkupplungen als Einzelteile.

Lose Einzelteile und sonstige magnetisierbare Me-
talle von der Werkbank entfernen. Diese kénnen
sonst angezogen werden: Unfallgefahr!

Bendotigte Werkzeuge in sichere Entfernung bringen.
Elektronische Gerate und Messinstrumente auf Ab-
stand halten. Im Zweifelsfall beim Hersteller der Ge-
rate nachfragen.

Magnetkupplungen als Einzelteile gut festhalten

bzw. befestigen. Diese kénnen sonst z.B. vom
Schraubstock angezogen werden: Unfallgefahr!

Personen mit Herzschrittmacher:
@ Mindestens 500 mm Abstand im Brustbe-
/ reich halten.

Zur Sicherheit fir Uhren, elektrische Datentragern,
Datentragern mit Magnetsteifen usw. einen Abstand
von 150 mm einhalten.

7.5.3 Wechsel des Motors

Muss der Motor ausgewechselt werden, kann der
drucktragende Teil der Pumpe in der Anlage bleiben.
Vorgehensweise siehe Kapitel 7.6.2.
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7.6 Demontage

Es gibt zwei Mdglichkeiten der Demontage:

1. Komplette Pumpe aus der Anlage ausbauen.

2. Komplette Einschubeinheit ausbauen, das Pum-
pengehduse kann in der Anlage mit den Robhrlei-
tungen verbunden bleiben.

Beschrieben wird die Demontage der kompletten
Pumpe.

» Stutzful® 183 von der Grundplatte I6sen.

Adapter und Stiitzfu® sind bei Gruppe 1.2, Motor-
groRe 80, 90, 100 und 112, ein Teil. Bei den Adap-
tern der Gruppen 1.1, 1.2 (MotorgréRe 132) und
1.3 bis MotorgroRe 160 ist der StitzfuR 183 mit 2
6kt-Schrauben 901/2 und einer Kontakischeibe
557/2 befestigt.

Ab IEC-Motorgréfle 160 wird die Ausfihrung B35
verwendet, es ist kein Stitzfull am Adapter vor-
handen.

+ Bleibt das Gehause 100 in der Anlage, Gehause-
dichtung 401 zum Schutz der Gehausedichtflache
in der Zentrierung belassen.

7.6.1 Adapter entfernen

» O6kt-Schraube 901/5 der Verbindung Later-
ne/Adapter I6sen

» Adapter 346 aus der Zentrierung der Laterne 344
I6sen. Eventuell zwei Montiereisen benutzen.

> Zur Uberwindung der axialen Magnetkrafte den
Adapter 346 mit einem festen Ruck nach oben
Ziehen.

ACHTUNG! Beim Herausziehen des
/\ Adapters lassen die axialen Magnetkrifte
(bis max. 400 N ohne Gewichtskraft) nach

einem Maximum abrupt nach. Unfallgefahr!

Das Drehmoment der eingebauten Magnetkupplung
ist auf dem Typenschild angegeben.

7.6.2 Demontage Motor, Adapter und
Antriebsrotor

Motorverschraubung 901/7 I6sen.
Stopfen aus Adapter entfernen.
Gewindestift 904/1 16sen.
Adapter 346 vorziehen.

Antriebsrotor 858 mit Hilfe eines Abziehers von der
Motorwelle ziehen.

Adapter 346 entfernen.

YV V V V VY

Y
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7.6.3 Demontage Einschubeinheit

» Gehauseschrauben 901/3 I6sen.

» 2 6kt-Schrauben der Gehauseverschraubung
901/3 in die Abdrickgewinde der Laterne 344
einschrauben.

» Gehause 100 mit Hilfe dieser 6kt-Schrauben aus
der Laterne 344 driicken.

» Laterne 344 mit Lagertragerdichtung 404 nach
oben entfernen.

» Spalttopf 159 und Spalttopfeinsatz 158 abheben.
Da die Achse 222 in den Spalttopfeinsatz 158
stramm eingesetzt ist, wird diese zusammen mit
dem Anlaufring 510/3 automatisch mit entfernt.

Darauf achten, dass keine Gleitlagerteile

Y herunterfallen. Bruchgefahr!
» Achse 222 und Anlaufring 510/3 aus Spalttopf-
einsatz 158 entfernen. Dabei mit einem geeigne-
ten Werkzeug, z.B. Reilnadel, den Anlaufring

hintergreifen und durch wiederholtes Ansetzen
herausziehen.

» Gehausedichtung 401 entfernen.

» Pumpenrotor 859 mit Laufrad 230 senkrecht ab-
heben. Dabei wird der Spaltring 502/1 gleichzeitig
aus dem Gehduse 100 entfernt.

» Anlaufring 510/2 mit Hilfe eines Schraubendre-
hers entfernen.

» Lagerbuchsen 545 und Abstandsring 504/1 von
der Saugseite des Laufrades her auspressen.
Dabei geeigneten Dorn aus Kunststoff verwen-
den.

Alternativ kann auch die Abziehvorrichtung ver-
wendet werden. Siehe Montagehilfen im Kapitel
10.2.

» Verdrehsicherung 566/2 entfernen.

» Zum Trennen von Laufrad 230 und Pumpenrotor
859 muss der Sicherungsring 932/7 zerstort wer-
den. Hierzu mit einem Cuttermesser den Siche-
rungsring umlaufend an der Einkerbung vorsich-
tig aufschneiden.

» Laufrad 230 aus dem Sitz des Pumpenrotors 859
herausdriicken. Hierzu den Pumpenrotor 859
oberflachenschonend in einen Schraubstock ein-
spannen und das Laufrad 230 zur Saugseite hin
hinausdrucken.

Alternativ kann auch die Demontagevorrichtung
verwendet werden. Siehe Montagehilfen im Kapi-
tel 10.3.

» Restliche Teile des Sicherungsrings 932/7 vor-

sichtig entfernen.

7.6.4 Demontage Gehause /
Achstrager

» Achstrager 338 aus dem Gehausesitz ziehen.
» Die beiden Verdrehsicherungen 566/1 entfernen.
» Wellenhillse 523/1 aus dem Achstrager 338 ent-
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7.7 Hinweise fiir die Montage

*

Original-Ersatzteile verwenden. Siehe auch Kapi-
tel 2.4.

Keine fehlerhaften Teile verwenden.

Passflachen (keine Edelstahlflachen) und Schrau-
bengewinde mit Anti-Seize-Spezial Montagepaste
(z.B. Fa. Weicon) einstreichen.

Uberpriifen, ob alle Teile passen, erst dann mon-
tieren.

Wichtige Male (Zentrierungen, Lagerpassungen
oder Lagerspiele) vor der Montage kontrollieren.
Eventuell eine Probemontage vornehmen.

Wir empfehlen Gehausedichtung 401 und Wellen-
hilse 523/1 bei jeder Neumontage auszutauschen.

¢ Sicherungsring 932/7 immer erneuern.
¢ Magnetische Bauteile wie der Pumpenrotor 859

und Antriebsrotor 858 vor der Montage von anhaf-
tenden metallischen Partikeln sdubern.
Hierzu einfaches Knetgummi verwenden.

Nachfolgend wird eine komplette Montage be-
schrieben.

Teilbereiche kdnnen daraus abgeleitet werden.
Siehe auch Kapitel 7.5.

Folgende Montagemalle beachten:
MaR F [mm]
Gruppe 1.1 108
Gruppe 1.2 98
Gruppe 1.3 109,5

Gruppen siehe Kapitel 1.

MaR F :

Stirnflache Antriebsrotor bis Kontaktflache Adapter
Fir eine sichere Montage ist es sinnvoll das MaR F,
und die Rundlauftoleranz von 0,2 mm mittels Mef3-
uhr zu uberprifen.

sssssssssssss
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7.7.1 Tabelle fiir SollmaR Z

Die Gleitlagerung bendétigt zur einwandfreien Funkti-
on ein Mindestaxialspiel. Dieses Axialspiel ,Z“ muss
anhand der Zeichnung Bild 7 nach erfolgter Monta-
ge Uberprift werden.

BaugroRe
40-25-125
50-32-125
40-25-160
50-32-160
80-50-160
50-32-200
65-40-200
80-50-200

MaBR Z [mm]

...(0,5-1,5)

Z : erforderliches Axialspiel der Gleitlagerung.
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7.8 Montage

Nachfolgend wird eine komplette Montage beschrie-
ben.

Teilbereiche kdnnen daraus abgeleitet werden.

7.8.1 Montage Gehause / Achstrager

>

Achstrager 338 zusammen mit den beiden
Verdrehsicherungen 566/1 in das Gehause 100
bundig eindriicken bzw. einpressen.

Zum Einpressen ein geeignetes Kunststoffrohr
verwenden.

Die Einpresskraft darf nur uber die

Gleitfliche des Achstragers aufge-
bracht werden.

(Bruchgefahr des Siliziumkarbids)

Wellenhiilse 523/1 in den Achstrager 338 einset-
zen.

7.8.2 Montage Einschubeinheit

>

Pumpenrotor 859 auf das Laufrad 230 aufpressen.
Dabei auf die richtige Ausrichtung der Mithahme-
nocken achten.

Sicherungsring 932/7 mit einem geeigneten
Kunststoffrohr in die entsprechende Nut am Lauf-
rad 230 einpressen. Darauf achten, dass die Klick-
verbindung des Sicherungsrings 932/7 funktions-
gerecht horbar einrastet.

Lagerbuchse 545/1 zusammen mit der Verdrehsi-
cherung 566/2 in das Laufrad 230 eindriicken.
Darauf achten dass die Verdrehsicherung 566/2
ca. 2mm kurzer als die Gleitlagung ist.

Abstandsring 504/1 und dann Lagerbuchse 545/2
einfugen.

Anlaufring 510/2 vorsichtig bis zum Anschlag in
das Laufrad 230 eindriicken. Dabei auf die richtige
Position der Verdrehsicherungsnuten zu den Mit-
nahmestegen im Laufrad 230 achten.

Kontrollieren, ob der Anlaufring ca. 2 mm aus dem
Laufrad herausragt. Siehe Bild 8.
Laufrad 230

Anlaufring 510/2

Anlaufring 510/3 Achstrdger 338

Bild 8
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» Spalttopf 159 und Spalttopfeinsatz 158 zusam-
menfiigen. Zur Montagevereinfachung kann der
Spalttopfeinsatz 159 bei Bedarf abgekUhlt wer-
den.

» Anlaufring 510/3 in den Spalttopfeinsatz 158 ein-
setzen. Dabei darauf achten, dass die Spulnuten
nach AulRen gerichtet sind.

» Achse 222 in den Spalttopfeinsatz 158 einpres-
sen.

ACHTUNG: Achse entsprechend des
@ Zweiflachs im Anlaufring ausrichten
/ (Bruchgefahr des Siliziumkarbids)

L\

Spulnut

Verdreh-
sicherungsfldche

‘E 9299-00-5179_de/4-0

7.8.3 Montage Antriebseinheit

» Adapter 346 an Motorflansch mit 6kt-Schrauben
901/7 befestigen.

» Passung Antriebsrotor 858/Antriebshohlwelle 216
Uberprifen.

» Antriebsrotor 858 auf die Antriebshohlwelle 216
montieren, Anti-Seize-Spezial Montagepaste
(z.B. Fa. Weicon) verwenden.

» Zylinderschraube 914/5 mit Zahnscheibe 936/1
festziehen.
1 Tropfen Kleber auf das Gewinde der Antriebs-
welle geben, z.B. Loctite 243 oder gleichwertig.
Es soll nur ein Tropfen des Klebemittels aufge-
bracht werden. Andernfalls wird die nachste De-
montage erschwert oder nicht mehr zerstérungs-
frei moglich sein.

Anzugsmoment Gruppe 1.1 + 1.2 =17Nm
Anzugsmoment Gruppe 1.3 =20Nm

> Einheit Antriebswelle 216 / Antriebsrotor 858 auf
die Motorwelle montieren.
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» Motoren nach IEC-Standard:
Nach Einstellung von Maf3 “F” (siehe Bild 6 in Ka-
pitel 7.7) muss eine Senkbohrung (Bohrer 6mm)
ca. 2mm tief entsprechend der Gewindestiftpositi-
on in die Passfeder gebohrt werden. Diese Mal3-
nahme verhindert ein Verschieben der Hohlwelle
und der Passfeder wahrend des Pumpenbetriebes.

» Motoren nach NEMA-Standard:
MalR “F” einstellen (siehe Bild 6 in Kapitel 7.7),
dann zwei Senkbohrungen (Bohrer 6mm) ca. 2mm
tief entsprechend der Gewindestiftpositionen in die
Motorwelle und die Passfeder bohren. Diese Mal3-
nahme verhindert ein Verschieben der Hohlwelle
und der Passfeder wahrend des Pumpenbetriebes.

Siehe Schnittzeichnung in Kapitel 9.2.

» 1 Gewindestift 904/1 (IEC-Motor) oder 2 Gewinde-
stifte 904/1 (NEMA-Motor) durch die Bohrung im
Adapter festziehen und mit Loctite 243 sichern.

MaR ,F* (siehe Bild 6 in Kapitel 7.7) Uberprifen.

» Prifen, ob die Einheit Antriebswelle / Antriebsrotor
leicht gedreht werden kann.

Y

Y

7.8.4 Endmontage

» Das Gehause 100 mit dem Saugstutzen z.B. auf
einer Werkbank abstellen. Dabei die Kunststoff-
dichtleiste mit einer geeigneten Unterlage vor Be-
schadigung schitzen.

» Gehausedichtung 401 in die Zentrierung des Ge-
hauses 100 einlegen.

» Vormontierten Laufradrotor konzentrisch auf den
Achstrager 338 setzen.

» Spaltring auflen 502/1 in das Gehause 100 ein-
driicken.

» Vormontierte Spalttopfeinheit einfiigen. Krempe
des Spalttopfeinsatzes 158 muss auf der Gehau-
sedichtung 401 aufliegen.

Achse 222 vorsichtig durch die

Lagerbuchsen 545 in den Achstrager
/ 338 eindriicken. (Bruchgefahr des
Siliziumkarbids)

» Laterne 344 aufsetzen und 6kt-Schrauben 901/3
mit dem erforderlichen Drehmoment anziehen,
siehe Kapitel 1.1.

» Prifen, ob die Laufereinheit das erforderliche Axi-
alspiel aufweist. Dazu durch den Saugstutzen grei-
fen und die Laufereinheit axial verschieben. Durch
den Druckstutzen kann das Axialspiel ermittelt
werden. Siehe Kapitel 7.7.1.

» Ist das Minimal-Axialspiel nicht erreicht, weitere
Gehausedichtung 401 einlegen.

» Lagertragerdichtung 404 in die entsprechende
Aufnahme an der Laterne 344 einsetzen.
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Beim Einsetzen der Einheit entstehen

groBe axiale Magnetkrifte, die nach
m einem Maximum (bis max. 400 N ohne

Gewichtskraft) abrupt nachlassen.

Lagertrager nur vor dem Flansch
A\ (motorseitig) festhalten.
(Verletzungsgefahr durch Quetschen)
» Antriebseinheit mit Hilfe des Krans in die Laterne
344 schieben.

Laternenverschraubung 901/5, leicht anziehen.
» Stitzful® ausrichten.
» Laternenverschraubung 901/5 fest anziehen.

Anziehmoment Gruppe 1.1 +1.2 =40Nm
Anziehmoment Gruppe 1.3 = 55Nm

» Gewinde flr die Abdriickschrauben in der Later-
ne und Offnung im Adapter mit Stopfen ver-
schliessen.

Y

7.9 Prufungen

Die Pumpen werden beim Hersteller auf Wunsch
mit Wasser gepruft.

Die gemessenen Betriebsdaten werden dann in ei-
nem Werksattest dokumentiert.

Wenn bei einer Prifung nach Instandsetzung Ab-
weichungen gegeniber dem Werksattest festge-
stellt werden, konnen folgende Stellen eingeschaltet
werden:

1. Werksinterne Pumpenstelle

2. Hersteller Richter
oder dessen ortliche Vertretung

Folgende Férderdaten kénnen anhand der Pumpen-
Kennlinien Uberpriift werden:

¢ Forderstrom
Forderhohe
Leistungsbedarf
NPSHR

* & o
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Baureihe RMI-B, in Blockbauweise

8 Storungen

weisen resultieren. Diese unzuldssigen
Betriebsweisen - auch kurzzeitige - kdnnen
schwerwiegende Schaden am Aggregat nach sich
Ziehen.
Im Zusammenhang mit dem Explosionsschutz kénnen
aus diesen unzuldssigen Betriebsweisen potentielle
Zindquellen  (Uberhitzung,  elektrostatische  und
induzierte Aufladungen, mechanische und elektrische
Funken) resultieren, deren Entstehen nur durch
Einhaltung der bestimmungsgemaflien Verwendung
verhindert werden kann.
Siehe auch Kapitel 6.5.

Bei Unklarheit Gber die anzuwendende Abhilfemetho-
de bitte bei der werksinternen Pumpenstelle oder
beim Pumpenhersteller riickfragen.

@ Stérungen kdnnen aus unzuldssigen Betriebs-

Keine Forderung :
¢ |Ist die Pumpe gefullt und entliftet?

¢ Ist die Saugleitung offen, entllftet, gereinigt und
richtig verlegt?

¢ Ist die Druckleitung geoéffnet, entliiftet, gereinigt
und richtig verlegt?

+ |Ist die geodatische Forderhdéhe zu hoch?
+ Wird Luft angesaugt?
+ |Ist die Magnetkupplung abgerissen?

Zu geringe Fordermenge :

¢ Sind Pumpe, Saugleitung und Druckleitung voll-
standig entluftet, gefillt und gereinigt?

+ Sind vorhandene Schmutzfanger gereinigt?

+ Sind alle Absperrorgane gedffnet?

+ |Ist die geodatische Forderhohe zu hoch?

¢ Ist der NPSHA zu gering oder der NPSHR zu
hoch?

¢ Sind die Rohrleitungswiderstande zu hoch?

¢ |Ist die Viskositat zu hoch?

¢ Stimmt die Drehrichtung?

¢ |Ist die Drehzahl zu gering oder der Laufraddurch-

messer zu klein?
+ Sind Pumpenteile verschlissen?
¢ Gasanteile im Medium?

Seite 21

Zu groRe Férdermenge :
+ |Ist die geodatische Foérderhdéhe zu gering?

+ Sind die Rohrleitungs- oder Disenwiderstande zu
gering?

¢ Ist die Pumpendrehzahl oder der Laufrad-
durchmesser zu grof3?

Forderdruck zu hoch :

¢ |Ist die Drehzahl zu hoch oder der Laufraddurch-
messer zu grof3?

¢ |Ist die Dichte zu hoch?

Motor nimmt zu viel Strom auf :

¢ Sind Foérdermenge, Dichte oder Viskositat zu
groR?

¢ Ist die Drehzahl zu hoch oder der Laufraddurch-
messer zu grof3?

Ist die Kupplung richtig ausgerichtet?
¢ Lasst sich die Antriebswelle einwandfrei durch-
drehen?
Pumpe lauft unruhig oder gerauschvoll :
Sind die Kupplungspakete verschlissen?
Sind die Walzlager des Motors beschadigt?
Sind Teile der Hydraulik beschadigt?
Ist die Férdermenge zu gering oder zu grof3?
Ist das Laufrad ausgewuchtet?
Ist die Pumpe verspannt?
Sind Fremdkoérper in der Pumpe?

* & & 6 o o o

Leckage an der Pumpe :

¢ Sind alle Schrauben mit dem richtigen Drehmo-
ment angezogen?

¢ Wurden die Dichtflachen in sauberem Zustand
zusammengebaut?

+ Sind zugelassene Dichtungen eingebaut?

9470-005-de Revision 02
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Baureihe RMI-B, in Blockbauweise

9 Schnittzeichnung

9.1 Legende

100 Gehdause

122 Blinddeckel

158 Spalttopfeinsatz
159 Spalttopf

183 Stiitzful
(Gruppe1.1, 1.2 (Motorgréfte 132) und 1.3 bis Motor-
groRe 160)

216 Antriebshohlwelle
222 Achse
230 Laufrad

319 Laufradlagerung

dazu gehdren
504/1 Abstandsring
545/x  Lagerbuchse
566/2  Verdrehsicherung

338 Achstrager

dazu gehdren
523/1 Wellenhilse
566/1 Verdrehsicherung

344 Laterne
346 Adapter

401

404

4151
502/1
510/x
557/2
800/1
858

859

901/x
904/1
914/x
932/7
936/1

Seite 22

Gehausedichtung
Lagertragerdichtung
Zentrierdichtung
Spaltring, aul3en
Anlaufring
Kontaktscheibe
Motor

Antriebsrotor
Pumpenrotor
6kt.-Schraube
Gewindestift
Innen-6kt-Schraube
Sicherungsring
Zahnscheibe

9470-005-de
TM 8256
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he RMI-B, in Blockbauweise

Baure

9.2 RMI-B in Blockbauweise
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Baureihe RMI-B, in Blockbauweise Seite 24

10 Montagehilfen

10.1 Bohrschablone fir Gehauseentleerung

Pumpengrofe Ident.-Nr ‘ | ‘
Gruppe 1 9217-89-1096 % @ >

%_ | | |

I ‘ I

9299-00-5039/4-0

10.2 Abziehvorrichtung Gleitlagerbuchsen

Pumpengrofe Ident.-Nr
Gruppe 1 9427-89-1005

1
Produktbeschreibung L

9299-00-5220/4-0

Mussen die Gleitlagerbuchsen aus dem Laufrad entfernt werden, empfehlen wir die Verwendung einer speziellen
Abziehvorrichtung. Diese verhindert unnétige Beschadigungen der sto3- und schlagempfindlichen Siliziumkarbid-
Bauteile durch Verwendung geeigneter Werkstoffe.

Die Vorrichtung ist aus verformbarem Kautschukmaterial mit Kunststoffgriff (Polyethylen) gefertigt.

Anwendung

Gleitlagerbuchse entfernen:
» Die Vorrichtung mit dem Kautschukteil voran von der Saugseite aus durch das Laufrad schieben.

» Die beiden Quetschgummis (4) mittig der Lagerbuchse platzieren.

» Durch Rechtsdrehen des Griffes (1) die Quetschgummis axial verspannen, wodurch sich diese radial ausdeh-
nen.

» Es entsteht eine Werkstoff schonende Reibschlussverbindung zwischen Vorrichtung und Gleitlagerbuchse.
» Durch axiales Schlagen auf die Griffmitte kann die Lagerbuchse nun entfernt werden.

10.3 Demontage-Vorrichtung Laufrad-Rotor

6 9299-00-521/4-0

Pumpengrofle Ident.-Nr
Gruppe 1 9427-89-1001

Produktbeschreibung

Dient zur Demontage von Rotor und Laufrad.
Besteht aus Klemmrohr und Teller zum Herausdriicken des Laufrades.

Anwendung
» Sicherungsring in der eingedrehten Nut des Rotors muss aufgeschnitten sein. Siehe Kapitel 7.6.4.
» Vorrichtung mit dem Klemmrohr (1) Gber den Rotor dricken.

» Die beiden 6kt-Schrauben (6) mit ca. 30 Nm anziehen.

» Mit der 6kt-Schraube (3) den Teller (2) gegen das Laufrad drehen und dieses herausdriicken.
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CHEMIENORMPUMPEN / CHEMICAL PROCESS PUMPS / POMPE POUR L'INDUSTRIE CHIMIQUE

Baureihe/Series/Série

RMI
RMI-B
RSI

Ausfihrung  Magnetkupplungspumpe

Design

Magnet drive pump

Construction Pompe a entrainement magnétique

R RICHTER

Process Pumps & Valves

Einsatzgrenzen / operating limits

Druckstufe PN16 (Standard)

pressure rating PN16 (standard)

medium femperature
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Baureihe/Series/Série Ausfihrung  Magnetkupplungspumpe

RMI Design Magnet drive pump

RMI-B
RSI

Construction Pompe a entrainement magnétique

(i) RICHTER

Process Pumps & Valves

Druckstufe PN20 (Optional)
pressure rating PN20 (optional)

medium temperature
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Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Stralle 2

D-47906 Kempen
www.richter-ct.com

Process Pumps & Valves

A Unit of IDEX Corporation

Konformitatserklarung nach ENISO/IEC 17050
Declaration of Conformity according to EN ISO/IEC 17050

Produkt Magnetkupplungs-Chemiekreiselpumpe
freies Wellenende, Blockausfiihrung oder als Aggregatl)
Product Magnetic Drive Chemical Centrifugal Pump
Bare shaft, block version or as unit )
Baureihe MNK, MNK-B, MNK-X, MNK-XB, MNK-S, MNK-SB, MNKA, MNKA-B
Series MPB, MDK, MDK-B, RMA, RMA-B, RMI, RMI-B

Seriennummer
Serial number

ab 29.12.2009
from 29.12.2009

EU-Richtlinien 2006/42/EG Maschinenrichtlinie

94/9/EG Explosionsschutzrichtlinie ATEX
EU-Directive 2006/42/EC Machinery Directive

94/9/EC Equipment explosive atmosphere
Modul Interne Fertigungskontrolle

Production Quality Assurance
Angewandte EN 14121
harmonisierte Normen EN 809
Applied harmonised EN 13463-1
Standards
Kennzeichnung 2006/42/EG ~ 2006/42/EC C€
Marking 94/9/EG 94/9/EC & n26DICcTX XY

Die technische Dokumentation nach Richtlinie 94/9EG ist bei der u.a. benannten Stelle hinterlegt.
The technical documentation is filed by below mentioned notified body according to directive 94/9/EC.
Physikalische-Technische Bundesanstalt (PTB), D-38116 Braunschweig

Baureihe Registrier-Nr. Baureihe Registrier-Nr. Baureihe Registrier-Nr.
Series Registered # Series Registered # Series Registered #
MNK 02ATEXD032 MNKA 04ATEXDOO7 RMA 09ATEXD062
MNK-B 03ATEXDO06 MNKA-B RMA-B 09ATEXD062
MNK-X 02ATEXD032 MPB 03ATEXD068 RMI 10ATEX D076
MNKXB 03ATEXDO06 MDK 02ATEXD009 RMI-B 10ATEX D076
MNK-S 02ATEXD032 MDK-B 03ATEXDO008
MNK-SB 03ATEXDO06

Das Unternehmen Richter Chemie-Technik GmbH bescheinigt hiermit, dass die 0.a. Baureihen die grundsétzlichen
Anforderungen der aufgefihrten Richtlinien und Normen erfllt.

Richter Chemie-Technik GmbH confirms that the basic requirements of the above specified directives and standards
have been fulfilled.

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen nach 2006/42/EG: A. Linges
Authorised person compiled the technical files according to 2006/42/EC:

1) Gilt nicht fur das Aggregat nach 94/9/EG (ATEX Leitfaden Juni 2009 Abschn. 3.7.5 2.a)
1) Not valid for the unit according to 94/9/EC (ATEX Guideline June 2009 Paragraph 3.7.5 2.a)

Kempen, 01.03.2010
v \Q V V

G. Kleining A. Linges

Leiter Forschung & Entwicklung Leiter Qualitdtsmanagement

Manager Research & Development Quality Manager

Erstellt/Compiled: CRM/GK am/on: 01.03.2010 Seite/Page: 1 QM-Nr.: 0905-40-1036/4-02-de-
en

Genehmigt/Approved: CRQ/AL

am/on: 01.03.2010 von/of : 1



Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-StralRe 2

D-47906 Kempen
www.richter-ct.com

Process Pumps & Valves

A Unit of IDEX Corporation

Konformitatserklarung nach EN ISO/IEC 17050
Declaration of Conformity according to EN ISO/IEC 17050

Produkt

Product

Baureihe
Series

Seriennummer
Serial number

EU-Richtlinien
EU-Directive

Modul

Angewandte
harmonisierte Normen
Applied harmonised
Standards

Kennzeichnung
Marking

Magnetkupplungs-Chemiekreiselpumpe
als Aggregat

Magnetic Drive Chemical Centrifugal Pump
as unit

MNK, MNK-B, MNK-X, MNK-XB, MNK-S, MNK-SB, MNKA, MNKA-B
MPB, MDK, MDK-B, RMA, RMA-B, RMI, RMI-B

ab 29.12.2009
from 29.12.2009

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
2006/42/EC Machinery Directive

Interne Fertigungskontrolle
Production Quality Assurance

EN 14121

EN 809

2006/42/EG C€
2006/42/EC

Das Unternehmen Richter Chemie-Technik GmbH bescheinigt hiermit, dass die o.a. Baureihen die

grundséatzlichen Anforderungen der aufgefuhrten Richtlinien und Normen erfullt.
Richter Chemie-Technik GmbH confirms that the basic requirements of the above specified directives and
standards have been fulfilled.

Bevollméachtigt fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen nach 2006/42/EG:
Authorised person compiled the technical files according to 2006/42/EC:

A. Linges

Kempen, 01.07.2010
\ RN

G. Kleining
Leiter Forschung & Entwicklung
Manager Research & Development

A. Linges
Leiter Qualitaitsmanagement
Quality Manager

am/on: 01.07.2010
am/on: 01.07.2010

Erstellt/Compiled: CRM/GK
Genehmigt/Approved: CRQ/AL

Seite/Page : 1
von/of : 1

QM-Nr.: 0905-40-1041/4-01_de-en



RICHTER

Process Pumps & Valves

Sicherheitsinformationen/Unbedenklichkeitserklarung tber die Kontamination
von Richter-Pumpen, -Armaturen, -Ventilen und Komponenten

1 ANWENDUNGSBEREICH UND ZWECK

Jeder Unternehmer (Betreiber) tragt die Verantwortung fir die Gesundheit und Sicherheit
seiner Arbeitnehmer. Sie erstreckt sich auch auf das Personal, das Reparaturen beim
Betreiber oder beim Auftragnehmer ausfihrt.

Die beiliegende Erklarung dient der Information des Auftragnehmers Uber die mdgliche
Kontamination der zur Reparatur eingesandten Pumpen, Armaturen, Ventilen und
Komponenten.

Auf der Grundlage dieser Information ist es dem Auftragnehmer maglich, die erforderlichen
Schutzmanahmen bei der Ausfiihrung der Reparatur zu treffen.

Hinweis: Fir Reparaturen vor Ort gelten die gleichen Bestimmungen.

2 VORBEREITUNG DES VERSANDES

Vor Versand der Aggregate muf3 der Betreiber die nachfolgende Erklarung vollstandig
ausfiullen und den Versandpapieren beiftigen. Es sind die in der jeweiligen Betriebsanleitung
angegebenen Versandvorschriften zu beachten, so zum Beispiel:

) Betriebsmittel ablassen
. Filtereinsatze entfernen
. Alle Offnungen luftdicht verschlieRen
. sachgerecht verpacken
. Versand in geeignetem Transportbehélter
. Erklarung Uber Kontamination auf3en !! an der Verpackung anbringen
Erstellt: CRQ/Lam am: 10.04.06 Seite: 1 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06

Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

Erklarung Gber die Kontamination von
Richter-Pumpen, -Armaturen,
-Ventilen und Komponenten

Die Reparatur und/oder Wartung von Pumpen, Armaturen, Ventilen und Komponenten wird nur durchgefiihrt, wenn eine
vollstéandig ausgefullte Erklarung vorliegt. Ist dies nicht der Fall, kommt es zu Verzégerungen der Arbeiten. Wenn diese Erklarung
den instandzusetzenden Geraten nicht beiliegt, kann die Sendung zuriickgewiesen werden.

Fir jedes Aggregat ist eine eigene Erkldrung abzugeben.

Diese Erklarung darf nur von autorisiertem Fachpersonal des Betreibers ausgefiillt und unterschrieben werden.

Auftraggeber/Abt./Institut : Grund fir die Einsendung X Zutreffendes bitte ankreuzen

Reparatur: [ kostenpflichtig (1 Gewahrleistung
Strasse : Austausch: [ kostenpflichtig (] Gewahrleistung
PLZ, Ort : [0 Austausch/Ersatz bereits veranlasst / erhalten
Ansprechpartner : Rickgabe: [ Miete [l Leihe O] zur Gutschrift
Telefon : Fax:
Endverwender :
A. Angaben zum Richter-Produkt: Fehlerbeschreibung:
Typenbezeichnung:
Artikelnummer: Zubehor:
Seriennummer: Applikations-Tool:

Applikations-Prozess:

B. Zustand des Richter-Produkts: Nein® | Ja Nein Kontaminierung : Nein? Ja
War es in Betrieb ? O O ; toxisch O O
Entleert (Produkt/Betriebsstoffe) ? O O atzend O O
Alle Offnungen luftdicht verschlossen! ‘ O entzindlich O O
Gereinigt ? O O explosiv ? a a
Wenn ja, mit welchem Reinigungsmittel: mikrobiologisch 2 O O
Und mit welcher Reinigungsmethode: radioaktiv >
U wenn "Nein", dann weiter zu D. — sonst. Schadstoffe O O

2 Aggregate, die mit mikrobiologischen oder explosiven Stoffen kontaminiert
sind, werden nur bei Nachweis einer vorschriftsméRigen Reinigung entgegengenommen.

2 Aggregate, die mit radioaktiven Stoffen kontaminiert sind, werden grundsétzlich nicht entgegengenommen.

C. Angaben zu gefdrderten Stoffen (bitte unbedingt ausfiillen)

1. Mit welchen Stoffen kam das Aggregat in Beriihrung ? Handelsname und/oder chemische Bezeichnung
von Betriebsmitteln und geforderten Stoffen, Stoffeigenschaften, z. B. nach Sicherheitsdatenblatt (z. B.
giftig, entziindlich, &tzend)

X Handelshame: Chemische Bezeichnung:

a)

b)

c)

d)

Nein Ja

2. Sind die oben aufgefuhrten Stoffe gesundheitsschéadlich ? O O h
3. Geféhrliche Zersetzungsprodukte bei thermischer Belastung ? O O

Wenn ja, welche ?

D. Rechtsverbindliche Erkldrung: Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaR und vollstandig
sind und ich als Unterzeichner in der Lage bin, dies zu beurteilen. Uns ist bekannt, dass wir gegentiber dem Auftragnehmer
fur Schaden, die durch unvollstdndige und unrichtige Angaben entstehen, haften. Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer
von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspriichen Dritter freizustellen. Uns ist
bekannt, dass wir unabhéangig von dieser Erklarung gegeniber Dritten - wozu insbesondere die mit der Handhabung/
Reparatur des Produktes betrauten Mitarbeiter des Auftragsnehmers gehéren - direkt haften.

Name der autorisierten Person
(in Druckbuchstaben):

Datum Unterschrift Firmenstempel

Erstellt: CRQ/Lam  am: 10.04.06 Seite: 2 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-06
Genehmigt: CRQ/Zu am: 10.04.06 von : 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

TEL EFAX Richter Chemie-Technik GmbH

Otto-Schott-Strafle 2
D-47906 Kempen

Telefax-Nr. () Telefon +49(0)12152/146-0
Telefax +49(0)2152/146-190
Seiten (inkl. Deckblatt) () richter-info@richter-ct.com

www.richter-ct.com

An:

0

Ansprechpartner: Kurzzeichen: Durchwahl: E-Mail-Adresse: Datum:
0 0 -0 0 0
Ihre Auftrags-Nr.: 0

Unsere Komm.-Nr.: 0 Fabrik-Nr.: ()

Sehr geehrte Damen und Herren,

die Einhaltung von gesetzlichen Vorschriften zum Arbeitsschutz, wie z.B. die Arbeitsstéatten-
verordnung (ArbStéttV), die Gefahrstoffverordnung (GefStoffV, BIOSTOFFV), die Unfallverhiitungs-
vorschriften sowie von Vorschriften zum Umweltschutz, wie z.B. das Abfallgesetz (AbfG) und das
Wasserhaushaltsgesetz (WHG) verpflichtet alle gewerblichen Unternehmen, ihre Arbeitnehmer bzw.
Mensch und Umwelt vor schéadlichen Einwirkungen beim Umgang mit gefahrlichen Stoffen zu
schitzen.

Eine Inspektion/Reparatur von RICHTER -Produkten und deren Teilen erfolgt deshalb nur, wenn
beigefligte Erklarung von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal korrekt und vollstandig
ausgefllt vorliegt.

Radioaktiv belastete Gerate werden grundséatzlich bei einer Einsendung nicht angenommen.

Falls trotz sorgféltiger Entleerung und Reinigung der Gerate dennoch Sicherheitsvorkehrungen
erforderlich sein sollten, miissen die notwendigen Informationen gegeben werden.

Die beiliegende Unbedenklichkeitserklarung ist Teil des Inspektions-/Reparaturauftrags. Davon

unberihrt bleibt es uns vorbehalten, die Annahme dieses Auftrages aus anderen Griinden
abzulehnen.

Mit freundlichen GriiRen
RICHTER CHEMIE-TECHNIK GMBH

Anlagen
0

Landesbank Rheinland-Pfalz, Mainz - Kto. 110 145810 (BLZ 550 500 00)
SWIFT: MALA DE 555 50 - USt. Id. Nr. DE 811 127054
Sitz der Gesellschaft: Kempen - Amtsgericht Krefeld HRB 9635 - Geschéftsfiinrer: Dipl.-Ing. Giinter Naasner QM-Nr.: 0912-16-2001an_de/4-01
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