- INSTRUKCJA MONTAZU | EKSPLOATACJI
Seria KSE/F, KSE-C/F

Zawor bezpieczenstwa
obcigzony sprezynowo
przetestowany

Zachowaé na przysztosé!

Przed podjeciem transportu, montazu, rozruchu i konserwacji
nale y dok adnie zapozna si zniniejsz instrukcj obs ugi.

Zastrzega si wprowadzenie zmian bez zapowiedzi.

Powielanie dopuszczone jedynie z podaniem rdd a. R I C H T E R
© Richter Chemie-Technik GmbH. Process Pumps & Valves
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Seria KSE/F, KSE-C/F

Dokumenty zwigzane

¢ Dane techniczne
+ Deklaracja zgodnosci

¢ Formularz na informacje na temat bezpieczenstwa
| Zaswiadczenie o nieszkodliwosci QM 0912-16-
2001 _pl

1 Dane techniczne

Producent:

Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Str. 2

D-47906 Kempen

Telefon: +49 (0) 2152 146-0

Fax: +49 (0) 2152 146-190
E-Mail: richter-info@richter-ct.com
Internet: http://www.richter-ct.com

Nazwa:

Zawoér bezpieczenstwa mieszkowy =z  korpusem
armatury wedtug DIN 3320-1.

Sprezynowe zawory bezpieczenstwa zostaty sklasyfi-
kowane jako normalne zawory bezpieczenstwa w
oparciu o charakterystyke otwarcia.

Seria KSE/F & Wykonanie standard
Seria KSE-C/F &€ Wykonanie stozkowa powierzchnia
uszczelniajgca

Element konstrukcyjny przetestowany dla par /gazow i
cieczy.

Numer kontroli (Zwigzek kontroli technicznej) TUV-
SV...871 D/G/F.

Normalny zawdr bezpieczenstwa, konstrukcja i
funkcjonowanie zgodna z AD-Merkblatt A2 (dokument
danych technicznych), ISO 4126, EN 1268

Certyfikat wg ,TA-Luft” (skrét ,TA” oznacza ,Poucze-
nie techniczne” Powietrze)

Whytrzymatos¢ i szczelnos¢ (P10, P11) korpusu
sprawdzona wg normy DIN EN 12266-1
Gazoszczelny (P12) wg DIN EN 12266-1,

Rata nieszczelnosci A

Dtugosc¢ budowy dla DN 25/50, 50/80 i 80/100: DIN EN
558-1 rzad 1, ISO 5752 rzad 1 (DIN 3202F 1), Dtugosc¢
budowy dla DN 100/150: DIN 3320-3

Przytacze kotnierzowe: DIN EN 1092-2, Form B

(ISO 7005-2 Typ B) PN 16.
Albo kotnierz wg ASME B16.5 Class 150

Materiaty:
Materiat korpusu: zeliwo sferoidalne EN-JS 1049
zgodnie z normg DIN EN 1563 (0.7043 DIN 1693)
Materiat wytozenia: PFA

Na zyczenie: wykonanie antystatyczne

Na zapytanie :
¢ Tabela sprezyn naciskowych
¢ Mieszek-obszar zastosowania, TIS 0587-02-0006

¢ VDTUV (Zwigzek kontroli technicznej) -instrukcja
~Zawor bezpieczenstwa 871

¢ VDTUV-instrukcja ,Zawor bezpieczenstwa 100

Nadcisnienie poczatku otwarcia:

Strona 3

Wielko$é | Nadcisnie- || Wielkosé | Nadcisnie-
zaworu nie zaworu nie
KSE poczatku KSE-C poczatku
otwarcia otwarcia
[bar] [bar]
25/50 0,4-13
50/80 0,1-13
80/100 0,1-10 80/100 0,15-1
100/150 0,15-10 100/150 0,15-1

Zakres temperatur : —60 °C bis + 180 °C
Patrz wykres ci$nienie-temperatura w Rozdziale 1.4

Wielkosé zaworu wejscie/wyjscie mm :
KSE 25/50, 50/80, 80/100, 100/150

KSE-C  80/100, 100/150
Waga:

KSE 25/50 ok. 15 kg
KSE 50/80 ok. 25 kg
KSE, KSE-C 80/100 ok. 40 kg

KSE, KSE-C 100/150 ok. 85 kg

Potozenie montazowe:

Strzatka na obudowie wskazuje kierunek przeptywu.
Zobacz Rozdziat 6.5.

Wymiary i pojedyncze czesci:

Zobacz rysunek w Rozdziale10 i Opcje w Rozdziatach
od 6.8 do6.13.

Opcije:

¢ Ograniczenie skoku

Sruba blokujgca

Gazoszczelne wykonanie

Sygnalizator

Wykonanie dla silnie dyfundywnych/przenikajgcych
mediéw (np. chlor)

* & & o

*

Skrocona dzwignia recznego luzowania
¢ Bez dzwigni
¢ Patrz réwniez Rozdziat .6.8 do 6.13
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Seria KSE/F, KSE-C/F

1.1 Tabliczka znamionowa, ozna-
czenie CE | oznaczenie
korpusu

Tabliczka znamionowa ze stali szlachetnej jest na
state przynitowana do korpusu:

Inny mocno przymocowany do zaworu znak informa-
cyjny ze stali nierdzewnej podaje cisnienie nastawy.
Jezeli uzytkownik nanosi swoje oznaczenie, wowczas
nalezy zwréci¢ uwage, aby armatura odpowiadata
danemu zastosowaniu.

Przyktad: Tabliczka znamionowa z

oznaczeniem CE
Seria [\smeme

Oznaczenie CE

Richt Te- Techmk
RICHTER Kempe” GWGW"'\ Kraj i producent
oo punps & Ve ( 2
3
;

‘\KSE PN 16 PTFEJEk Twarzywo wnefrza
T (°C) L
S -60] 80 | 180 —%—_ Min/maks dopuszczalna

@ temperatura
'\

D

Pstbar) | 12| 13| 64

Maks. Dopuszczalne cignienie

06-105726-2-19

KdNr KoNe[ ]

\ —-——+1— Dane w zaleznasci
\\ od klienta
Rok budowy,
numer fabryki Richter o010 g0

Oznaczenie korpusu:

Zgodnie z DIN EN 19 i AD 2000 A4 na korpusie sg
widoczne:

Srednica nominalna

Cisdnienie projektowe

Materiat korpusu

Znak producenta

Numer wytopu/ Oznaczenie odlewni
Data odlewu

*® & & 6 o o o

Strzatka kierunku przeptywu

1.2 Oznakowanie elementow
konstrukcyjnych

Przetestowane zawory bezpieczenstwa seria KSE i
KSE-C sa oznakowane tabliczkg zgodnie z AD-
Merkblatt A2. Jest ona wykonana ze stali szlachetnej i
przynitowana do korpusu sprzetu.

Przyktadowo wyglada ona tak:

D/G
{$TUV SV-02-871dp[40 ] ocw=p-$J

500

Strona 4

TUV = Oznakowanie TUV

SV = Zawor bezpieczenstwa

01 = Rok badania typu (tutaj: 2001)

871 = Numer kontrolny (tutaj: 871)

d0 = Minimalna srednica przeptywu w mm
(tutaj: 40)

D/G = przeznaczony dla par/ gazéw

F = przeznaczony dla ptynow

aw = przyznany wspotczynnik przeptywu
(tutaj 0,82 fir D/G und 0,55 fiir F)

p = ci$nienie nastawy (bar) (tutaj: 6,0)

1.3 Momenty dokrecania

Wszystkie $Sruby nalezy dokrecaé w stanie
nasmarowanym, na krzyz!

Nie wolno przekracza¢ podanych momentéw
dokrecania S$rub rurociagow lub korpusow. Wyjatek
znajduje sie w Rozdziale 8: nieszczelne potaczenie
kotnierzowe armatura/rurociag.

Zaleca sie nastepujagce momenty dokrecania:

Sruby przewodu, kotnierze zgodne z ISO/DIN

Srednica $ Moment
nominalna R dokrecania
[mm] [ISO/DIN] [Nm]

25 4 xM12 10
50 4 x M16 26
80 8 x M16 25
100 8 x M16 35
150 8 x M20 65

Sruby przewodu, kotnierze ISO/DIN,
przewiercone wg ASME

SEEMes Sruby | Moment dokrecania
nominalna
[mm] | [inch] [ASME] [Nm] [in-1bs]
25 1" 4 x 8 70
1
50 2" 4 x %" 25 220
80 3" 8 x ¥* 45 400
100 4" 8 x %" 35 310
150 6" 8 x 80 710
3/

Korpus zlaczki / Kréciec wejsciowy

Typ zaworu Sruby Moment dokrecania
[ISO/DIN] [Nm] [in-lbs]
KSE 25/50 4 xM10 12 106
KSE 50/80 4 x M12 25 354
KSE, KSE-C
80/100 8 x M10 20 177
KSE, KSE-C
100/150 8 x M16 25 354
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Seria KSE/F, KSE-C/F

Sruba imbusowa szesciokatna 914/1 uszczelnienia
mieszka

Typ zaworu Sruby Moment dokreca-
nia
[ISO/DIN] [Nm] [in-1bs]
KSE 25/50 4 x M8 10 89
KSE 50/80 4 x M8 12 106
KSE, KSE-C
80/100 4 x M8 12 106
KSE, KSE-C
100/150 8 x M8 10 89

1.4 Wykres cisnienie-temperatura

Przy zastosowaniu w minusowych temperatu-
rach nalezy wzig¢ pod uwage ustalenia
danego kraju.

Wykres  pokazuje = maksymalne  dopuszczalne
cisnienie/temperature obcigzenia korpusu.

Przy stosowaniu w temperaturach z przedziatu -10°C
(+14°F) do -60°C (-76°F) kotnierz cisnieniowy i
wrzeciono muszg by¢é wykonane ze specjalnego
materiatu.

2  Wskazowki bezpieczenstwa

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera zasadnicze
wskazowki, ktérych nalezy przestrzegaé podczas
montazu, eksploatacji i utrzymania ruchu. Nalezy jg
przeczyta¢ przed montazem i uruchomieniem.

W przypadku armatur, ktére bedg zastosowane w
strefach zagrozenia wybuchem, patrz Rozdziat 3.
Montaz i obstuga powinny by¢ wykonywane przez
fachowy personel.

Ustalenie zakresu odpowiedzialnosci i obowigzkow
oraz personelu nadzorujgcego nalezy do uzytkownika.

0Ogoélny symbol zagrozen!
Moze wystapi¢ zagrozenie dla ludzi.

Wskazoéwka bezpieczenstwa! W przypadku
nieprzestrzegania mozna uszkodzi¢ zawor

kulowy i pogorszy¢ jego funkcjonowanie.
Nalezy przestrzega¢ wskazowek i tresci tabliczek
znamionowych umieszczonych bezposrednio na
armaturze; dlatego nalezy dba¢ o zachowanie ich
czytelnosci.
Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa
moze spowodowaé utrate wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do nastepujacych
zagrozen:

¢ Awaria waznych funkcji armatury/instalaciji

¢ Zagrozenie dla oso6b spowodowane wptywami
elektrycznymi, mechanicznymi i chemicznymi

¢ Zagrozenie dla srodowiska z powodu przeciekow
niebezpiecznych materiatow.

Strona 5
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* osadzenie z metalu
** osadzenie/stozek z PTFE (teflon) lub TFM 1600/PTFE

2.1 Uzytkowanie zgodne z prze-
znaczeniem

Zawory bezpieczenstwa firmy Richter seria KSE i KSE
- C sa czesc iami wyposa z enia z funkcjg bezpiec
zenstwa z godni e z DG RL. Chroni g urzadzenia
cisni eniowe przed p rzekrocze niem ci$nienia pon ad
dopuszczalny poziom.

KSE i KSE-C sg przeznaczone tylko do pionowego
wmontowania.

Armatury nadajg sie do par, gazéw i nie wrzgacych
cieczy z grupy 1 zgodnie z DGRL.

Posiadajg odporne na korozje wytozenie tworzywa
sztucznego.

Zawory  bezpieczenstwa  powinny  zapobiegaé
niedopuszczalnym przekroczeniom cisnienia Np. W
systemach przewoddw, zbiornikach cisnieniowych i
kottach.

Czastki state mogg powodowac zwiekszone zuzycie,
uszkodzenie  powierzchni  uszczelniajgcych  lub
redukcje zywotnosci armatur.

Zawory bezpieczenstwa posiadajg  nastawione
podczas produkcji ci$nienie nastawy, sg sprawdzone i
zaplombowane.

Doktadne warunki zastosowania wybranych zaworéw
bezpieczenstwa sg opisane w danych technicznych
Tam znajdziecie wiasciwosci takie jak przyznany
wspotczynnik przeptywu, najwezszy przekrdj przepty-
wu,  cisnienie poczatku otwarcia oraz cisnienie
zamkniecia
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Seria KSE/F, KSE-C/F

w przypadku wystapienia danych
eksploatacyjnych odbiegajacych od
przewidzianych, uzytkownik powinien starannie
sprawdzié, czy wykonanie armatury, osprzetu oraz
materialy nadajaq sie do nowego zastosowania.
(konsultacje z producentem).

2.2 Dla uzytkownika / obstuguja-
cego

Podczas zastosowana armatury nalezy upewnic sieg,

czy:

+ Gorgce lub zimne elementy armatury sg zabezpie-
czone przed dotykiem od strony montazu

¢ Armatura zostata prawidtowo zamontowana w
uktadzie rurociggow

¢ zawarte w danych technicznych warunki uzytko-
wania podczas pracy ciggtej urzadzenia nie moga
by¢ przekroczone

Strona 6

Powyzsze punkty nie nalezg do zakresu odpowiedzial-
nosci producenta.

Obcigzenia podczas trzesienia ziemi nie sg uwgled-
nione podczas rozplanowania.

Nie ma mozliwosci ochrony ppoz. wedtug DIN EN ISO
10497 (wytozenie z tworzywa sztucznego i elementy z
tworzyw sztucznych).

2.3 Niedopuszczalne sposoby
eksploatacji

Bezpieczenstwo  pracy dostarczonej  armatury
zapewnionej jest jedynie przy eksploatacji zgodnej z
przeznaczeniem opisanej w Rozdziat 2.1 instrukgciji
obstugi.

W zadnym przypadku nie wolno przekracza¢
/A wartosci granicznych podanych na tabliczce
znamionowej ani na wykresie cisnienie-

temperatura.

Zobacz takze niedopuszczalne sposoby uzytkowania i
jego skutki Rozdziat 7.4

3  Wskazoéwki odnosnie zastosowania w strefach zagrozenia
wybuchem w oparciu o dyrektywe 94/9/ EG (ATEX 95)

Zasadniczo  armatury s  przeznaczone  do
zastosowania w strefach zagrozenia wybuchem i w
zwigzku z tym podlegajg procedurze zgodnosci
dyrektywy 94/9/EG (ATEX).

W ramach tej oceny zgodnosci, aby spetni¢ wymaga-
nia odnosnie bezpieczehstwa i zdrowia, wykonano
analize zagrozenh zwigzanych z zaptonem wedtug EN
13463-1. Analiza ta dafa nastepujace wyniki:

¢ Armatura nie posiada wiasnych potencjalnych
zrédet zaptonu

¢ Armatury nie wchodza w zakres zastosowan
ATEX i dlatego nie moga byé oznaczane zgod-
nie z ATEX.

¢ Armatury moga byé stosowane w strefach
zagrozenia wybuchem.

W przypadku zastosowania w strefach zagrozenia
wybuchem nalezy koniecznie przestrzegac
poszczegblnych punktéw odnosnie zastosowania
zgodnego z przeznaczeniem.

3.1 Uzytkowanie zgodne z prze-
znaczeniem
Niedopuszczalne  sposoby eksploatacji, nawet

krotkotrwate, moga powodowac ciezkie uszkodzenia w
armatury.

W zwigzku z ochrong przed wybuchem, takie
niedopuszczalne sposoby  eksploatac;i mogq
powodowaé potencjalne zrédta zaptonu (przegrzanie,
wyladowania elektrostatyczne i indukowane, iskry
mechaniczne i elektryczne), ktérych powstaniu mozna
zapobiec tylko dotrzymujac warunkéw zastosowania
zgodnego z przeznaczeniem.

Ponadto, w zwigzku z tym odsyta sie do dyrektywy
95/C332/06 (ATEX 118a), ktéra zawiera minimalne
przepisy odnosnie poprawy ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa pracownikéw, ktérzy moga byc
zagrozeni wybuchowg atmosfera.

W  przypadku zastosowania cieczy majacych
tendencje do gromadzenia tadunkéw (przewodnictwo
<10 S/m) nalezy rozrézni¢ dwa przypadki:

1. Ciecze majace tendencje do gromadzenia
Yadunkow i wytozenie nie przewodzace

Moze dojs¢ do natadowania powierzchni wytozenia.
W zwigzku z tym w obrebie armatury moze dojsé
do wytadowan. Wytadowania te nie mogg jednak
przy catkowitym wypetnieniu medium powodowac
zaptonu.

Jezeli armatura nie jest catkowicie wypetniona
medium, np. podczas oprdzniania i napetniania,
wowczas nalezy zapobiec powstawaniu wybucho-
wej atmosfery np. poprzez natozenie obojetnego
gazu. Zaleca sie odczekaé 1 godzine przed de-
montazem armatury z instalacji, aby umozliwi¢
redukcje statycznych pikéw tadunkow.
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Seria KSE/F, KSE-C/F

Oznacza to, ze aby unikng¢ zaptonu, armatura
musi by¢é zawsze catkowicie wypetniona medium
lub gazem obojetnym w celu wykluczenia wybu-
chowej atmosfery.

2. Ciecze majace tendencje do gromadzenia
Yadunkow i wytozenie przewodzace
Nie moze dojs¢ do Zzadnych niebezpiecznych
natadowan, gdyz fadunki sg odprowadzane bezpo-
Srednio poprzez wylozenie i zbrojenie (opornoscé
powierzchni <10° Ohm, oporno$¢ uptywowa <10°
Ohm).

Dla typéw z mieszkiem sprezystym (HV, HVR,
BAV, KSE, KSEA, GU, GUT, PA) obowigzuje
nastepujgca specyficznosé:

Mieszek sprezysty nie jest zalecany w nieprzewo-
dzacym wykonaniu, to znaczy obowigzujg ograni-
czenia jak w punkcie 1.

Wyladowania statyczne na nie przewodzacych
wylozeniach daja o sobie znaé dopiero przez
zmienne dziatanie na nie przewodzacym me-
dium i podlegaja w zwiazku z tym odpowie-
dzialnosci uzytkownika.

Wytadowania statyczne nie sg zroédtami zapto-
nu, ktére wynikaja z samej armatury!

» Temperatura medium nie moze przekraczaé
temperatury odpowiedniej dla danej klasy, ani
maksymalnej, dopuszczalnej temperatury medium
podanej w instrukcji eksploatacii.

Strona 7

» Jezeli armatura jest ogrzewana (np. ptaszcz
grzewczy), woéwczas nalezy zadba¢ o to, aby w
instalacji byty dotrzymywane zalecane klasy tempe-
ratury.

» Aby zapewni¢ bezpieczng i niezawodng eksploata-
cje nalezy poprzez regularne interwaty inspekcyjne
zapewni¢, prawidlowa konserwacje armatury i
utrzymanie go w sprawnym stanie technicznym.

» Przy przettaczaniu cieczy zawierajace sScierne
sktadniki nalezy oczekiwa¢ zwiekszonego zuzycia
armatury. Interwaty inspekcyjne powinny zostac
skrécone w stosunku do normalnych czasow.

> Napedy i =zasilane elektirycznie urzadzenia
peryferyjne jak czujniki temperatury, cisnienia,
przeptywu itp., muszg odpowiadaé obowigzujacym
wymaganiom odnosnie bezpieczenstwa i postano-
wieniom w zakresie ochrony przed wybuchem.

» Armatura musi by¢ uziemiona.
Mozna to w najprostszym przypadku zrealizowaé
poprzez sruby rurociggoéw przy pomocy podkiadek
zebatych.
W przeciwnym przypadku uziemienie nalezy za-
pewnic¢ poprzez inne dziatania, np. mostki kablowe.

» Armatury z wylozeniem z tworzywa sztucznego nie
mogg by¢ eksploatowane z dwusiarczkiem wegla.

Wskazowka odnosnie Certyfikatu-TA-Luft” (skrot ,, TA” oznacza
,Pouczenie techniczne” Powietrze) dla zawarow kulowych

Armatura moze by¢ na zyczenie dostarczona zgodnie
z zarzadzeniem TA Luft (Techniczne informacje
dotyczace dbanie o czystosé powietrza)

Zatozenia waznosci Certifikatu-TA-Powietrze/
wyjasnienie produzenta nalezy zapewni¢ poprzez
dostosowania sie do instrukcji montazu i eksploacii.

Szczegdlnie nalezy zwrdcié uwage na regularne
przeprowadzenie interwatow inspekcyjnych i
sprawdzanie szczelnosci. W razie potrzeby nalezy
dokreci¢ potaczenia Srubowe.

5 Transport i skladowanie i pozbycie

Przy wszystkich pracach transportowych

\ nalezy przestrzegac ogdlnie przyjetych zasad
technicznych i przepiséw odno$nie zapobie-

gania wypadkom.

Armatura jest dostarczona z zaslepkami
chronigcymi kotnierze. Chronig  one
powierzchnie z tworzyw sztucznych przed

brudem i uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy je
usuna¢ dopiero bezposrednio przed montazem.

Transportowany towar nalezy traktowaé ostroznie.
Podczas transportu armatura musi by¢ chroniona
przed wstrzagsami lub uderzeniami.

Nigdy nie przenosié¢ armatury za dzwignie 238.
Zobacz rysunek Rozdziat 10.

Transportowa¢ armature w pozycji pionowej w
skrzynce na palecie na miekkiej podktadce i postawié
delikatnie na réwnym podtozu.

Bezposrednio po dostawie towaru nalezy skontrolowaé
dostawe pod katem kompletnosci i uszkodzen
transportowych.

Nie uszkodzi¢ powtoki epoksydowe;j.

Przy seria KSE i KSE-C DN 100/150 jest wkrecona w
kotpak 535 sruba pierscieniowa 900/1, ktéra utatwia
transport. Nalezy uwazaé, aby sSruba pierscieniowa
lezata na osi kotnierza wyjSciowego, aby modc
zapewni¢ rownowage przy podnoszeniu armatury.
Patrz Rozdziat 10.4.
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Seria KSE/F, KSE-C/F

5.1 Bezpieczenstwo transportu
KSE

Zawory bezpieczenstwa z cisnieniem nastawy
<0,5bar sg wyposazone w tadme zabezpieczenia
podczas transportu. Wrzeciono jest =zaryglowane
wzdiuz osi.

Uniemozliwia to uszkodzenie elementu zamykajgcego
w trakcie transportu na skutek wstrzasow.

Zobacz Rys 1 i Rozdziat 6.7

Rys. 1

Usung¢ drut zabezpieczajacy pomiedzy dzwignig 238
a srubg szesciokatng 901/1 dzwonu sprezynowego
513/ korpusu 100 przed pierwszym uruchomieniem.
Patrz Rozdziat 6.6 i Rys. 2.

Rys. 2

5.2 Bezpiecznstwo transportu
KSE-C

Pret gwintowany jest wkrecony w stozek zaworu przez
krociec wejsciowy. Jest on wiozony przez koncen-
trycznie przewiercone pokrycie kotnierza i przykreco-
ny z krgzkiem drewnianym i z szesciokatng nakretkg
do kotnierza wejsciowego. Zobacz Rys. 3.

Pret gwinfowany

odstona kotnierza

Drewniana tarcza

Nakretka szeéciokatna
z elementem zgciskowym

Rys. 3
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Odstona kotnierza moze by¢ zdjete tylko wtedy kiedy
nakretka pretu zostanie odkrecona. Dzieki temu
istnieje pewnos¢, ze montaz armatury jest mozliwy
tylko jesli blokada wrzeciona jest podniesiona.

5.3 Skladowanie

Jezeli armatura nie jest instalowana zaraz po
dostawie, wowczas nalezy jg prawidtowo skfadowac.

Sktadowanie powinno sie odbywa¢ w suchym, wolnym
od wstrzasow i dobrze wentylowanym pomieszczeniu
w mozliwie statej temperaturze.

Elastomery chronig przed promieniowaniem UV

Czas sktadowanie nie powinien przekracza¢ 10 lat.
Przechowywaé armature w pozycji pionowej i
zabezpieczy¢ jg przed przewrdceniem sie!!

Podczas dluzszego skitadowania konieczne sg
pojedyncze opakowanie chronigce przed wilgocia.
Nalezy mie¢ réwnierz wzglad na miejscowe warunki.

54 Zwrot

Armatury, przez ktore przeptywaly agresyw-
A ne lub trujgce media, muszg przed wysytka
zwrotng do zakladéw producenta zostac

dobrze wyptukane i oczyszczone.

Nalezy obligatoryjnie zataczyé do wysyiki zwrotnej
informacje bezpieczenstwa/zasswiadczenie o
nieszkodliwosci

Formularze zostaly dotaczone do instrukcji montazu i
eksploatac;ji.
Nalezy wymieni¢ podjete dziatania zabezpieczajace i
odkazajace.

5.5 Utylizacja

Niektore elementy armatury mogq by¢ skazone
srodkami szkodliwymi dla zdrowia lub otoczenia,
wobec czego wymycie ich nie jest wystarczajace.

Zagrozenie dla os6b i srodowiska pochodza-
ce od medium!

¢ Podczas prac przy armaturze nalezy nosi¢ odziez
ochronna.

¢ Przed utylizacjg armatury:
= Zebraé pozostate w niej medium i unieszkodli-
wi¢ zgodnie z miejscowymi przepisami.
= W razie potrzeby zneutralizowaé pozostatosci
medium w armaturze.

¢ Rozseparowaé tworzywa, z ktérych zbudowana
byta armatura (plastyk, metal, itd.) i zutylizowa¢ je
zgodnie z miejscowymi przepisami.
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Seria KSE/F, KSE-C/F

6 Montaz

Nalezy przestrzegaé warunkow instalacji wg AD
2000 Regelwerk A2 wzglednie TRD721.Nalezy
przestrzega¢ warunkoéw instalacji wg AD 2000
Regelwerk A2 wzglednie TRD721.

¢ Armature nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen
transportowych. Uszkodzone zawory bezpieczen-
stwa nie moga by¢ ponownie montowane.

¢ Przed montazem nalezy starannie oczy$cic¢
armature i podigczany rurociag z zanieczyszczen, a
w szczegoblnosci z twardych ciat obcych.

+ -Nalezy ustawi¢ moment dociagniecia tak, aby nie
zniszczy¢ zaworu.

6.1 Okreslenie wielkosci przewo-
du doprowadzajacego

Dopuszczalny ubytek cidnienia doptywu
A moze przekracza¢ 3% cisnienia poczatku
otwarcia zaworu bezpieczenstwa.
Okreslenie ubytku cisnienia odnosi sie do maksymal-
nego przeptywu przy 110% cisnienia poczatku
otwarcia i 110% przyznanego wspotczynnika
przeptywu.
+ Nadmierna strata cisnienia na wejsciu zaworu
bezpieczenstwa moze spowodowac szybkie otwar-
cie i zamkniecie zaworu.

¢ Drganie prowadzi do spadku przepustowosci
zaworu i moze prowadzi¢ do niedopuszczalnego
wzrostu cisnienia i do uszkodzenia powierzchni
zaworu.

¢ Przewdd doprowadzajacy nie moze byé
mniejszy niz szeroko$é nominalna na wilocie
zaworu bezpieczenhstwa

¢ Przewody rurowe doprowajdzajace powinne byc¢
krotkie jak tylko to mozliwe.

¢ |Instalowa¢ armature w miare mozliwosci bezpo-
Srednio na zbiorniku zabezpieczajgcym

+ Wyprowadzi¢ pojemnik krécca w otwor wilotowy.
+ Stozkowaty krociec wlotowy ma korzystny ksztatt.

6.2 Okreslenie wielkosci przewo-
du wydmuchowego

Przewody wydmuchowe sg tak wymierzone,
A aby armatura spetniata swojg funkcje przy
& \ spetieniu  wszystkich  warunkéw  dot.

Eksploatacji.
Medium zostaje zredukowane, takze nie istnieje
niebezpieczenstwo ani dla ludzi ani dla srodowiska.
Nalezy przestrzega¢ ustawowych zarzadzeh (np.
UVV, BimSchG alboTA-Luft) oraz lokalnych.

+ Element blokujacy nie moze zakidci¢ dziatania
zaworu bezpieczenstwa.

Strona 9

6.2.1 Dopuszczalne przeciwcisnienie

¢ Przewdd wydmuchowy nie moze byé nigdy
mniejszy niz szeroko$é nominalna wlotu zawo-
ru bezpieczenstwa.

¢ Dopuszczalne przeciwcisnienie na wyjsciu zaworu
bezpieczenstwa nie moze by¢ przekroczone. Unika
sie przez to zniszczenia mieszka sprezystego
wzglednie zmniejszenia przepustowosci.

Informacje producenta dot. dopuszczalnego przeciw-

cidnienia zawiera zadwiadczenie o kontroli zaworu

bezpieczenstwa wzglednie dokument firmy Richter

.Przetestowane zawory bezpieczehstwa, seria KSE “.

6.2.2 Odprowadzanie kondensatu

Poziomo biegngce przewody sg utozone przy
pochyleniu zaworu. Plynne medium nie moze zebrac
sie w korpusie armatury, wzglednie przy gazach nie
moze zebra¢ w korpusie kondensat.

Jesli zostajg utozone przewody doprowadzajgce z
geodezyjng réznicg pozioméw (np. dla par i gazéw z
zaworu 90°- kolanko pionowo do gory), tuk rury nie
moze by¢ umieszczony bezposrednio za zaworem.
Najpierw musi by¢ przytaczona przy pochyleniu do
zaworu pozioma czes¢ rury.

W najgtebszym punkcie przewodu musi istnie¢
mozliwos¢ odwadniania.. Otwoér na odprowadzanie
kondensatu musi by¢ potozony gtebiej niz przestrzen
przeptywu korpusu.

—

—

— - 1IKSE
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Seria KSE/F, KSE-C/F

6.2.3 Warunki wydmuchui sita reakcji

Przy niskich temperaturach

Przewody = wydmuchowe  muszg by¢
zabezpieczone przed zamarznieciem.
Obowigzuje to szczegdlnie gdy trzeba sie
liczy¢ z odpowiednim chfodzeniem gazowym.

>

Przy krystalizujacych mediach

Przy mediach ktére majg skfonnos¢ do
krystalizacji, tezenia odpowiednie srodki
zabezpieczajg przed tym, aby proces tezenia
nie odbyt sie ani w przewodach doprowadzajacych ani
wydmuchowych ani w korpusie.

>

Sita reakcji przy wydmuchu

Przy  parujacych  albo  powodujgcych
odgazowanie cieczach musza by¢
rozmieszczone urzgdzenia rozprezajace w
bezposrednim sasiedztwie zaworu.

>

Sita reakcji przy wydmuchu

Przewody i ich zamocowania nalezy tak
odmierzy¢, aby ich sity cigzenia i powstajgce
przy wydmuchu sity reakcji i termiczna
eksploatacja mogty by¢ pewnie przyjete.

>

6.3 ZawoOr— wymiary montazowe

Gtéwne pomiary mogg by¢ zaczerpniete z arkusza
miar Rozdziat 10.5.

6.4 Zaslepki ochronne i uszczel-
nienia w kotnierzach

Zabrudzenie albo uszkodzenie powierzchni uszczel-
niajacej mozna unikng¢, jesli pokrywa ochronna
zostanie zdjeta dopiero przed samym montazem.

Aby nie doszto do uszkodzenia powierzchni uszczel-
niajgcej poleca sie zastosowanie uszczelki.

W przypadku gdy moga =zosta¢ uszkodzone po-
wierzchnie uszczelniajgce z tworzywa sztucznego,
nalezy zastosowaé obtozone PTFE uszczelki z
dodatkiem metalu.

Obtozone PTFE uszczelki sg wyposazeniem dodatko-
wym do nabycia w ofercie firmy Richter.

Strona 10

6.5 Kierunek przeptywu i potoze-
nie montazowe

Przy instalacji armatury musi by¢ uwzgledniony

kierunek przeptywu, jest on oznaczony strzatkg na

korpusie.

+ Jesli wejscie zostanie pomylone z wyjsciem zawor
nie bedzie funkcjonowat albo mieszek sprezysty
ulegnie zniszczeniu.

¢ Zawor bezpieczehstwa instalowa¢ zawsze =z
wrzecionem w pozycji pionowe;.

9500-43-1081_pl/4-0

6.6 Uziemienie

Armatura musi by¢ uziemiona. Mozna to w najprost-
szym przypadku zrealizowaé przy pomocy podktadki
zebatej. Przynajmniej jedna $ruba w kolnierzu powinna
mie¢ podktadke zebata.

Na 2zyczenie klienta zostanie przymocowana do
kotnierzy gwint M6 z szesciokatng $rubg i podkfadka
jako dodatkowe uziemienie.

W przeciwnym przypadku uziemienie nalezy zapewni¢
poprzez inne dziatania, np. mostki kablowe.

9530-400-pl
TM 6979

Edycja 00
Wydanie 01/2008




Seria KSE/F, KSE-C/F

6.7 Montaz

¢ Przed instalacjg zaworu nalezy dokfadnie wyczy-
Sci¢ zabezpieczajgce czesci urzadzenia.

+ Paliwa state zagrazajg powierzchniom uszczelnia-
jacym z tworzywa sztucznego gniazda i stozka
zaworu. Zawor stanie sie nieszczelny.

¢ Tak zamontowaé zawdr bezpieczenstwa, aby
zadne niedopuszczalne mechaniczne ani termiczne
obcigzenia zamonowanych przewoddéw nie zostaty
przeniesione na korpus.

+ Nalezy wzig¢ pod uwage uwarunkowane tempera-
turg zmiany dtugosci przewodow, np. przez zamon-
towanie kompensatoréw.

» Zdjac¢ pokrywe kotnierza.

> Typ KSE:
Przed zamontowaniem zdjgé metalowg tasme

zabezpieczajacej podczas transportu (przy zawo-
rach z cisnieniem <0,5 bar) i $Srube ochronna.
Przyczepiong zaplombowang $rube ochronng
927/1 odkreci¢. Patrz Rozdziat 5.1.

> Typ KSE-C:
Przed pierwszym uruchomieniem zdaé zabezpie-
czenie. Patrz Rozdziat 5.2.

» Zerwac zylke zabezpieczajgcg pomiedzy dzwonem
sprezynowym 513 i dZzwignig 238.

> Nastepnie dokreci¢ $rube instalacyjng przy pomocy
klucza dynamometrycznego.
Momenty naciggniecia patrz Rozdziat 1.3.

6.8 Sruba blokujaca (Opcja)

Przy badaniu ci$nienia urzadzenia zawor
bezpieczenstwa nie moze spetniaé funkciji
wydmuchowej z powodu $ruby blokujace;.

¢ Uzywa¢ $ruby blokujacej tylko do tego celu.
Zawsze wykrecaé srube blokujaca!

¢ Moze dojs¢ do uszkodzenia w zaworze, czego
skutkiem bedzie brak zabezpieczenie cisnienia.

» Zaplombowana nakretka ochronna 927/1 jest
wymieniona na nakretke ochronng 927/1B z
dodatkowym otworem na srube blokujaca 901/4
podczas badania cisnienia urzgdzenia.

> Przy typie KSE 100/150 zaplombowana sruba
szesciokatna 901/3 jest zamieniana na pret gwin-
towany 918/1 ze $rubg szesciokatng z elementem
zaciskowym 929/2.
Nakretka ochronna/éruba blokujaca albo pret
gwintowany/nakretka szesciokatna sa luzno do-
starczane. Zobacz takze Rys. 6.

» Po badaniu cisnienia nakretke ochronna
927/1B ze srubg blokujacg 901/4 albo pret
gwintowany 918/1 z nakretkg szesciokatng
929/2 ponownie zdjaé.

> Nakretke ochronng 927/1 wzglednie Srube
szesciokatna 901/3 z otworem na plombe wkrecic i
na nowo zaplombowa¢. Zobacz takze Rys. 6.
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DN 100/150 DN 80/100
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Rys 6

Legenda patrz Rozdziat 10.1.

6.9 Gazoszczelne wykonanie
(Opcja)

O-Ring (uszczelka w ksztalcie pierscienia o przekroju
kotowym) 400/4 uszczelnia dzwignie 238.

400/ 4

@ | 238

Legenda patrz Rozdziat 10.1.

6.10 Sygnalizator (Opcja)
Na zyczenie klienta do zdalnej kontroli jest sygnaliza-
tor.

> klei¢ przedtuzenie wrzeciona 805 (np. Loctite 638) i
umocowac nakretkg szesciokatng 920/4.

» Zamiast nakretki ochronnej 927/1
odkrecony uchwyt -dolna cze$¢ 542.

Zatozy¢ uszczelke O-Ring 400/3.
Zatozy¢ uchwyt -cze$¢ gérna 541.

> Przykreci¢ sygnalizator 859, po nastawieniu
skontrowa¢ nakretkg szesciokatna.

» U mocowac uchwyt -czes¢ gérna gwintem 904/1.

zostanie
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Seria KSE/F, KSE-C/F

» Wykonanie ze srubg blokujaca
Zatozy¢ O-Ring 400/2, przykreci¢ srube szescio-
katng 901/4 i zaplombowa¢. Zobacz Rys. 10.

DN 25/50, 50/80, 80/100

e . 540
dazu gehdren
N o
’/ | T 542
e =
oA | L
E ‘ §é 859
\ L:;%/ 805
N |
N || 935/1
b 535
Rys. 8
DN 100/150
Z 50
‘ dazu gehoren
| 400/3
| 541
‘ 547
d _ ‘4}* | 904/1
/) 939/2
L
% | 2 V 859
| 77
,é |
Ao
|
f/T 805
i Ne——— 535
N = B

9500-43-1301/4-0

Svygnalizator sruby blokujacej

540
400/2
901/4

Rys. 10
Legenda patrz Rozdziat 10.1.
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6.11 Wykonanie dla mediow podle-
gajacych dyfuzji (Opcja)

Wrzeciono 802, tuleja wktadania 308, cylindryczny
kotek 561/1, pierscien dociskowy 124, prowadnica
tozyska 305 i Sruba 538 sg z HC-4. Zobacz rysunek
przekrojowy Rozdziat 10.2 i 10.3.

Dodatkowo przy wielkosci 80/100 i 100/150 $ruba
dociskowa 538 tuleja prowadzaca 307/2 z PTFE.
Zobacz Rys. 11.

30772

538

Rys 11

Przy wielkosciach 100/150 prowadnica mieszka
sprezystego z PTFE 860 chroni prowadnice wrzeciona
306. Patrz Rys. 12.

Przy innych wielkosciach prowadnica wrzeciona jest z
HC-4.

860

306

206

Rys. 12

Legenda patrz Rozdziat 10.1.
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Seria KSE/F, KSE-C/F Strona 13

6.12 Skrocona dzwignia albo bez 6.13 Ograniczenie skoku (Opcja)
dzwigni (Opcja)

Aby wykluczyé nieupowaznione uruchomienie: ‘

¢ Dzwignia 238 moze byé skrocona, drazek bedzie T
dostarczony luzem Patrz Rys.13. \
+ Armatura moze by¢ bez dzwigni, ptyta zamykajaa- / ‘ ‘ § \ 508
ca 539 jest nie przewiercona. Patrz Rys. 14. !
| )
Rys. 13 \ BSS
Rys. 15
@ 7 Legenda patrz Rozdziat 10.1.
-~ E
] i 539
N o )
v

Legenda patrz Rozdziat 10.1.
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7  Eksploatacja

7.1 Pierwsze uruchomienie

Zawory kulowe zostaly normalnie sprawdzone pod
katem szczelnosci przy pomocy powietrza lub wody.
Jezeli nie uzgodniono inaczej, w czesci przeptywowe;j
zaworu kulowego moga sie znajdowaé znikome resztki
wody. Mozna sprawdzi¢ wtedy ewentualng reakcje z
medium.

Maksymalne cisnienie robocze urzadzenia musi
znajdowaé sie ponizej cisnienia zamkniecia
zaworu bezpieczehstwa.

Po pierwszym obcigzeniu armatury przez cisnienie
robocze i temperature powinny by¢ sprawdzone
momenty dociggniecia wszystkich srub ztgcznych.
Zobacz Rozdziat 1.3.

7.2 Wylaczenie z eksploatacii

¢ Podczas demontazu armatury nalezy przestrzegac
miejscowych przepisow.

Przed oddzieleniem dwuztgczki nalezy sie
A/\ upewni¢, ze urzadzenie nie jest pod
cisnieniem i jest oczyszczone.

¢ Przed rozpoczeciem naprawy nalezy doktadnie
wyczysci¢ armature. Nawet po doktadnym czysz-
czeniu moga pozostaé na armaturze resztki me-
dium.

+ Po demontazu nalezy natychmiast chroni¢ kotnierz
armatury przed uszkodzeniami mechanicznymi
przy pomocy zaslepek. Patrz takze Rozdziat 6.4.

7.3 Ponowne uruchomienie

Nalezy przestrzega¢ przepisow
Rozdziale 6.1 do 6.7 i Rozdziale 7.1.

opisanych w

Strona 14

7.4 Niedopuszczalne sposoby
eksploatacji i ich skutki

Plomba

‘ 9500-43-1082_de/4-0

Rys. 16

+ Cisnienie nastawy skontrolowane przez producen-
ta, autoryzowang instytucje oraz odpowiedzialny
podmiot kontroli technicznej jest zabezpieczone
przed nieupowaznionym uzyciem plomba.

¢ Uszkodzona plomba musi by¢ niezwtocznie
wymieniona. Moze to by¢ wykonane przez produ-
centa, autoryzowang instytucja albo odpowiedzialny
podmiot kontroli techniczne;j.

Zwraca sie szczegOlnie uwage, ze przy
wihasnorecznym zaplombowaniu ryzyko ponosi
uzytkownik. Ponadto jest odpowiedzialny za
powstate szkody.

+ Ustawiony fabrycznie skok gwarantuje niezawodne
funkcjonowanie armatury. Nie wolno go samowol-
nie zmienia¢ ani blokowa¢ catkowicie armatury.

¢ Podczas eksploatacji armatury nie moze sie dostac
zadne cialo obce miedzy gniazdo zaworu, a jego
stozek.

¢ Przy zamknieciu zaworu mogg osadzac sie paliwo
state na powierzchni uszczelniajacej. Zawdr moze
sta¢ sie nieszczelny albo mogg powstaé uszkodze-
nia na powierzchni z tworzywa sztucznego.
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8 Usterki

¢ Zawor bezpieczenstwa jest nieszczelny.

Cialo obce znajduje sie pomiedzy gniazdem zawo-
ru a jego stozkiem?

Czy gniazdo badz stozek zaworu sg uszkodzone
badz zamknigte?

Czy nakretki na kré¢écu wejscia sg nierébwnomiernie
dokrecone?

Przez uruchomienie dzwigni mozna sprébowaé
przywroci¢ stan szczelno$ci. Jesli nieszczelnosci
nie da sie wyeliminowac¢, powierzchnia uszczelnia-
jaca stozka zaworu musi by¢ przerobiona badz
gniazdo i stozek zaworu bedg musiaty zostac
wymienione.

¢ Skok zaworu zgodnie z zaswiadczeniem o kontroli
nie zostat osiggniety?

Zewnetrzne czynniki uniemozliwity mieszkowi
sprezystemu poruszanie sie (np. ciata obce, steza-
te medium miedzy ztozeniami itd.)?

Czy tuleja wktadania 308 jest wykrecona z gwintu
mieszka?

Warto$¢ zmierzona skoku zaworu patrz Rozdziat
9.7.1.

W przypadku gdy wymagany skok zaworu po
wyeliminowaniu uszkodzen ciagle nie jest osiggnie-
ty, konieczna jest kontrola u producenta.

¢ Medium dostaje sie na kolpak.

Czy szesciokatne sruby 914/1 nie sg dobrze dokre-
cone?

W przypadku gdy nieszczelno$ci nie da sie zlikwi-
dowaé po dokreceniu $rub, uszkodzone jest
uszczelnienie z tworzywa sztucznego lub mieszek
sprezysty .
Przyczyng rozerwanego mieszka moze by¢é Np.
Niedopuszczalnie wysokie przeciwcisnienie podczas
uzytkowania zaworu bezpieczenstwa. Nalezy w tym
przypadku zdemontowaé¢ zawor i odda¢ do naprawy.

Strona 15

¢ Nieszczelne potgczenie kotnierzowe zawodr kulowy /

rurociag

Sprawdzi¢ momenty dociggniecia srub przy pomo-
cy klucza dynamometrycznego. (Patrz Rozdziak
1.3). Jesli potaczenie jest nieszczelne zalecane
momenty dociggniecia moga by¢ przekroczone o
10%.

W przypadku gdy nieszczelno$¢ nie zostata usunie-
ta, zachodzi prawdopodobienstwo, ze to uszczel-
nienie jest uszkodzone. Nalezy zdemontowacd
armature i sprawdzic.

Zawor bezpieczenstwa ,drzy” przy wydmuchu.

Czy przewody wejscia i wyjscia sq wyprowadzone
zgodnie z przepisami

Patrz rowniez Rozdziat 6.1 i 6.2.

Czy zawor jest przewymiarowany?
Ponadwymiarowe zawory w razie potrzeby moga
by¢ dodatkowo przystosowane do masy przeptywu
przez zredukowanie skoku. Zgdany skok zaworu
zostaje okreslony i w zawodr zostaje wbudowany
obrecz/koto ograniczenia skoku.
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9 Utrzymanie ruchu

Zawory bezpieczenstwa muszg by¢ w
regularnych odstepach czasu kontrolowane
* pod wzgledem swojej sprawnosci. (UVV-

zbiornik cisnieniowy, VBG 17 § 32 i TRD 601 2, ustep
3.4).

¢ Odstepy czasu sg okreslone w zaleznosci od
warunkéw uzytkowania przez uzytkownika.

¢ Dzwignia 238 moze uruchomic¢ zawér z zewnatrz,
otwiera sie wtedy ze wzrastajagcym cidnieniem
roboczym. Do luzowania ci$nienie powinno wynosic
co najmniej 85% cidnienia nastawy.

+ Wszystkie naprawy musi przeprowadza¢ wykwalifi-
kowany personel.

¢ Zarzadzenie, nazewnictwo i pozycja wszystkich
nalezacych do armatury elementéw patrz Rozdziat
10.

¢ Czesci zamienne mozna zamowi¢ ze wszystkimi
danymi zgodnie z oznakowaniem armatury.

¢ Nalezy montowaé¢ tylko

oryginalne

czesci.

Rys. 17

Strona 16

9.1 Polaczenia srubowe

¢ Aby unikngé nieszczelnosci nalezy przeprowadzac
okresowe kontrole srub ztacznych.

Momenty dokrecania patrz Rozdziat 1.3.

+ Aby uniknagé poluzowania potaczen srubowych przy
wahaniach cisnienia albo drgania urzadzenia
zaleca sie wmontowanie kompensatorow albo,
amortyzatora pulsacyjnego.

9.2 Czyszczenie

Przed rozpoczeciem prac naprawczych
A/ i nalezy doktadnie wyczysci¢ zawodr. Nawet
podczas  dokltadnego  czyszczenia w

armaturze moga pozosta¢ resztki medium np.
pomiedzy uszczelnieniem i korpusem albo w dzwonie
zaworu.

Czesci z tworzywa sztucznego mogg pochtaniac¢
media, ktére po czyszczeniu stopniowo wydostajg sie
z z materiatu.

Zaktadac przepisowg odziez ochronna!

Zawory bezpieczehstwa czyszczone wodg albo innymi
mediami muszg by¢ wysuszone przed zmontowaniem
poszczegblnych elementéw sktadowych wzglednie
przed wmontowaniem zaworu w urzgdzenie.

9.3 Przebudowa zaworu bezpie-
czenstwa

Jesli wymagane sg zmiany w zaworze bezpieczenstwa
nalezy w kazdym przypadku porozumie¢ sie z
producentem.

Przyktad: Przebudowa ze zmienionym cisnieniem
nastawy, Wymiana sprezyny albo dostosowanie do
przeptywu masy przez redukcje skoku.

Po zezwoleniu producenta zmiany mogg by¢
przeprowadzone albo w fabryce produkcyjnej albo po
zasiegnieciu opinii TUV albo innego odpowiedzialnego
urzedu odbioru u uzytkownika.
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9.4 Regulacja cisnienia nastawy

» Poluzowac plyte zamykajacg 539, zdemontowaé
dzwignie 238 i odkreci¢ kolpak 535.

» Poluzowac sze$ciokatng nakretke 920/3.

» Wyregulowa¢ naprezenie sprezyn przy pomocy
Sruby dociskowej 538 do podanego cisnienia
nastawy.

» Skontrolowa¢ $rube dociskowg 538 z plaskag
nakretka szesciokatng 920/3 wzglednie nakretkg
centrujgcg 555 (DN 25/50).

Skontrolowaé cisnienie nastawy.
Dokreci¢ dzwon 535.

Zamontowac¢ dzwignie 238.
Zamontowac ptyte zamykajaca 539.
Zaplombowa¢ zawor.

Przestrzega¢ podanych informacji w zaswiadczeniu
kontroli.

YV VYV V V VY

9.5 Wazne wskazowki dot. de-
montazu/montazu

Najpierw usung¢ stozek zaworu 204 i zdja¢ z
gniazda zaworu.

» W przeciwnym razie g niazd o i stoz ek zaw oru
mogg z osta¢ znis zczone. Doktadne wskazowk i
Rozdziat 9.6.

> Nastepnie poluzowaé Srubowanie pomiedzy
korpusem 100 a kroccem wejscia 122 albo miedzy
dzwonem sprezyny 513 i korpusu 100.

¢ Gniazdo zaworu i stozek wymienia¢ zawsze w
dwajke i zleca¢ kompletne dopracowanie.

¢ Do dopracowania gniazda i stozka zaworu jest
wymagana wiedza o materiatach i specjalnych
tarczach docierajgcych..

¢ Zaleca sie przeprowadzanie tych prac w zaktadzie
produkcyjnym.

¢ Po demontazu nalezy sprawdzi¢ wszystkie czesci
pod wzgledem zuzycia i uszkodzen.

¢ Zwréci¢ uwage na rys. przekrojowe Rozdziat 10.

9.6 Wymiana elementow

9.6.1 Demontaz stozka zaworu

» Zdja¢ piyte zamykajagcg 539, zdemontowac
dzwignie 238 i odkreci¢ dzwon 535.

» Zaznaczy¢ ustawienie nakretki wrzeciona 534.

» Odkreci¢ nakretke szesciokatng z czescig
zaciskowg 929/1 i poluzowac nakretke wrzeciona
534 i odkreci¢ od wrzeciona 802.

Strona 17

» Przy luzowaniu albo dokrecaniu nakretki szescio-
katnej z czesScig zaciskowg 929/1 przytrzymac
ostroznie wrzeciono kleszczami, aby zapobiec
przekreceniu wrzeciona.

Nie obracaé¢ kompletnego wrzeciona
802!

Istnieje niebezpieczenstwo, ze tuleja wktadania
308 wykreci sie z mieszka 206 i faldy albo kotek
sprezysty 939/1 ulegng uszkodzeniu!

» Odpowiednig tulejke odlegtosciowg wiozy¢ przez
wrzeciono 802.

» Przykreci¢ nakretke wrzeciona 534 do tulejki
odlegtosciowej. Stozek zaworu 204 zostanie pod-
niesiony z z gniazda zaworu 205 w zwigzku z czym
sita zamkniecia zaworu bedzie nieskuteczna.

» Poluzowac¢ $rubowanie 901/1, 936/1, 936/2 i 920/2
(typ KSE i KSE-C 100/150 902/2, 934/1, 936/1 i
920/2) korpusu 100 i dzwonu sprezynowy 513 i
zdja¢ dzwon z czesciami.

» Przytrzymaé mieszek 206 powyzej tloka skokowe-
go 237. Odkreci¢ ttok skokowy od mieszka i wyjac
stozek zaworu 204.

9.6.2 Demontaz gniazda zaworu

» Zdjac¢ dzwon sprezynowy 513 z korpusu 100.
Patrz Rozdziat 9.6.1.

» Zdemontowac krociec wejscia 122 z korpusu 100 i
zdja¢ gniazdo zaworu 205.

9.6.3 Montaz gniazda zaworu

» Wstawi¢ nowe albo naprawione gniazdo zaworu
205 u dolu w odpowiednie nastawienie korpusu
100.

> Nastepnie wmontowa¢ kréciec wejscia 122 do
korpusu 100.
Czesci musza by¢ wyosiowane.
Ewentualnie obréci¢ krociec wejscia o 90°.

> Dokreci¢ nakretki mocujace 920/1 najpierw mocno
a nastepnie przy pomocy klucza dynamometrycz-
nego réwnomiernie dociagna¢ na krzyz.

Przestrzega¢  zalecanych  momentow
dociggniecia srubowania korpusu / krécca

wejscia! Patrz Rozdziat 1.3.

9.6.4 Montaz stozka zaworu

» Nalezy wyczysci¢ wszystkie czesci przed monta-
zem.

» Nowy albo naprawiony stozek wrzeciona 204 w
ttoku skokowym 237 scentrowaé i catkowicie
odkreci¢ na gwincie mieszka. Przy tym nalezy
podtrzymac mieszek 2 06 za wzmocniony obszar.
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» Poluzowa¢ sruby szesciokatne wewnetrzne 914/1.
dzwon sprezynowy 513 z czes$ciami wewnetrznymi
na korpusie 100 wycentrowaé. Uwazac¢ przy tym na
kontakt korpusu i dzwonu sprezynowego. Dokrecic¢
Srubunek 901/1, 936/1, 936/2 i 920/2 (typ KSE i
KSE-C 100/150 902/2, 934/1, 936/1 i 920/2).

» Dokreci¢ $ruby szesciokatne wewnetrzne 914/1
uwzgledniajac momenty dociagniecia do uszczel-
nienia mieszka.

» Poluzowa¢ nakretke wrzeciona 534.
» Zdjac¢ tulejke odlegtosciowa.
» Dokreci¢ nakretke wrzeciona 534 do wrzeciona

802. Nastepnie skontrowaé nakretkg szesciokatng
z elementem zaciskowym 929/1.

» Przy dokrecaniu i skontrowaniu nakretki szescio-
katnej z czescig zaciskowg 929/1 przytrzymac
ostroznie wrzeciono kleszczami, aby zapobiec
przekreceniu wrzecio

Nie obraca¢ kompletnego wrzeciona 802!

Istnieje  niebezpieczenstwo, ze faidy
mieszka 206 albo kotek sprezysty 939/1
zostang uszkodzone!

» Dzwon 535 odkreci¢ i zamontowa¢ dzwignie 238 z
ptyta zamykajaca 539.

9.6.5 Montaz pierscienia naciskowego

Zwrdci¢ uwage na to, aby O-Ring znajdowat sie 400/1
catkowicie w rowku pierscienia dociskowego 124 aby
nie zostat uszkodzony przy wmontowaniu pierscienia
naciskowego w kotnierz cisnieniowy 117.

Jesli O-Ring 400/1 zostat uszkodzony przez
nieodpowiedni montaz, wtedy woda z zewnatrz moze
przenikng¢ do mechaniki zaworu i do mieszka. Moze
to spowodowac szkody korozyjne. Uszkodzony O-Ring
musi by¢ zastgpiony, zanim zawdr zostanie
wmontowany w urzadzenie.

9.7 Demontaz KSE 100/150

Uwaga: Przy demontazu KSE nakretki $rubunku
miedzy korpusem a kroécem wejScia nie mogg w
zadnym wypadku zosta¢ poluzowane — Niebezpie-
czenstwo wypadku !

Najpierw sprezyna musi byé rozprezona!

9.7.1 Demontaz gornej czesci /Demontaz
gniazda i stozka

» Aby wymontowacé i nie uszkodzi¢ gniazda i stozka
zaworu, stozek 204 musi zostaé¢ zdjety z gniazda
205.

» Odkreci¢ nakretke ochronng 927/1 dzwonu 535 i
zdjg¢ dzwon.

» Odkreci¢ nakretke szesciokatng =z czescig
zaciskowg 929/1 i nakretke wrzeciona 534 z wrze-
ciona 802.

Strona 18

» Przy poluzowaniu i odkrecaniu nakretki szesciokat-
nej z czescig zaciskowg 929/1 nalezy zabezpieczy¢
wrzeciono przed obracaniem sie przytrzymujac je
ostroznie kleszczami.

Nie obracaé kompletnego  wrzeciona 802!
Istnieje  niebezpieczenstwo, Zze tuleja wkiadania
308 wykreci sie z mieszka 206 i faldy albo kotek
sprezysty 939/1 ulegng uszkodzeniu!

Zdja¢ stozek z gniazda zaworu

» Na koncu wrzeciona 802 umiesci¢ tulejke
odlegtosciowg (ok. 35mm) i dokreci¢ nakretke
szesciokatng i skontrowac jg kolejng nakretka.

» Powierzchnie  tulejki  odlegtosciowej dobrze
nattusci¢, aby te powierzchnie podczas obracania
sie $ruby naciskowej 538 nie mogty sie ,trzec¢".

» Tulejka odlegtosciowa moze zosta¢ zastgpiona
przez nakretki szesciokatne. Patrz Rys. 18.

Rys. 18
» Aby zdja¢ stozek zaworu 204 z gniazda 205, uniesé
wrzeciono.

» Poluzowa¢ $rube dociskowg 538 i wykreci¢ z
dzwonu sprezynowego 513.

» Przy luzowaniu $ruby dociskowej 538 przytrzymaé
wrzeciono kluczem ptaskim za nakretke zabezpie-
czajacy, aby zapobiec przekreceniu i aby mieszek
sprezysty 206 albo kotek sprezysty 939/1 nie ulegt
uszkodzeniu Rys. 19.

Rys. 19

» Szesciokatng srube wewnetrzng 914/1 oddzieli¢ od
pierscienia dociskowego 124.
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Dwa prety gwintowane (ok.150mm/180° przesunie-
ty lezacy naprzeciwkol) wyczysci¢ i nattuscic.
Odkreci¢  nakretke szeSciokatng 920/2 do
umocowania dzwonu sprezynowego 513 i kotnierza
ci$nieniowego 117.

Zdja¢ kompletng goérng czesé.

Kotnierz z prowadnicy kotnierza ci$nieniowego

naciska¢, potem przykreci¢ mieszek 206 z wrze-
ciona 802.

Kompletng goérng czes¢ (bez mieszka) znowu
zmontowac¢ z korpusem 100.

Nakretke szesSciokatng przykrecic do preta
gwintowanego (az do powloki kotnierza dzwonu
sprezynowego 513).

Przykreci¢ nakretke szesciokatng do obu koncéw
pretow gwintowanych i skontrowa¢ przy pomocy
innych nakretek szesciokatnych.

Dokreci¢ $rube dociskowg 538 az tulejka
odlegtosciowa bedzie luzna.

Odkreci¢ nakretke szesciokatng na  koncu
wrzeciona.

Poluzowa¢ $rube dociskowg 538 i wykreci¢ z
dzwonu 513.

Sprezyna cisnieniowa 952/1 jest w tej sytuaciji tylko
czesciowo rozprezona.

Aby rozprezy¢ catkiem sprezyny, obracaé obie
nakretki pret gwintowany réwnomiernie do gory, az
dzwon sprezynowy bedzie luzny.

Koniecznie przymocowac prety
A/ E gwintowane  przy pomocy klucza
ptaskiego do nakretek
zabezpieczajacych, aby zabezpieczyé przed

obracaniem (wykrecenie z kotnierza korpusu)—
Niebezpieczenstwo ! Patrz Rys. 20.

Rys. 20
Tylko wtedy KSE moze by¢ dalej demontowany
Patrz Rozdziaty od 9.4 do 9.6.
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9.8 Montaz KSE 100/150

»

Kompletng goérng czes¢ z czesciami bez mieszka
206, stozka zaworu 204 i tloka skokowego 237
zamontowac.

Gwint zewnetrzny S$ruby dociskowej i gwint
wewnetrzny w dzwonie sprezynowym dobrze
nattusci¢ i mozna roéwniez dodatkowo spryskac
sprayem (Torsions-Spray).

Odkreci¢ nakretke szesciokatng na wolnym korcu
wrzeciona, aby przy podnoszeniu catosci czesci sie
trzymaty i nie spadty. Patrz Rys. 21.

Rys. 21

Zamontowac dolng czes¢ zaworu (korpus, gniazdo,
krociec wejscia). Pierscieh dociskowy 124 zostanie
potozony na szczelng listwe korpusu.

Patrz Rys. 22.

Rys. 22

Zatozy¢ czes¢ gorng (bez mieszka 206, stozka
zaworu 204 i ttoka skokowego 237) na korpus
zaworu.

Dwa prety gwintowane (ok.150mm/ 180° lezacy
naprzeciwko przesuniety) czyscic¢ i nattuscié.
Dokreci¢ dzwon sprezynowy 513 nakretkg
szesciokatna, az bedzie na korpusie 100. Patrz
Rys. 19.

» Sprezyna ci$nieniowa 952/1 jest tylko czesciowo

naprezona. Widok w kotnierz wyjscia pokazuje
potozenie wrzeciona (odlegto$¢ miedzy tulejg
wktadania 308 i prowadnicg wrzeciona 306)

Patrz Rys. 19.
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Rys. 23

» Musi by¢ dalej podniesiona, az odlegto$¢ miedzy
krawedzig gorng tloka skokowego i krawedzig
prowadnicy wrzeciona bedzie wynosita ok. 5mm .

» Aby podnies¢ wrzeciono 802 do tej pozycji $ruba
dociskowa 538 ok. 25mm bedzie naprezona.
Nastepnie nalezy umiesci¢ tulejke odlegtosciowg
ok. 35mm (albo nakretki szesciokatne z tarczg U-
szyba patrz Rys 18) na zakonczeniu wrzeciona.

» Tulejkie odlegtosciowg dobrze nattuscié, aby te
powierzchnie podczas obracania sie nie mogty sie
Jrzec”.

» Na zakonczeniu wrzeciona zostanie przykrecona
nakretka szesciokatna i skontrowac inng nakretkg
szesciokatna. Patrz Rys. 18.

» Poluzowa¢ srube dociskowg 538 (wykreci¢ z
dzwonu sprezynowego 513) , az odlegtos¢ miedzy
krawedzig gorng tulejki wktadania a krawedzig
prowadnicy wrzeciona bedzie wynosita ok. 5mm.

Rys. 24.

» Przy luzowaniu $ruby dociskowej 538 przytrzymaé
wrzeciono przy pomocy klucza ptaskiego za na-
kretke zabezpieczajaca, aby zapobiec przekreceniu
i aby mieszek 206 albo kotek sprezysty 939/1 nie
ulegt uszkodzeniu.

Rys. 24

» Poluzowa¢ nakretki szesciokatne 920/1 (na
kotnierzu dzwonu sprezynowego 513) i zdjgé
gorng czesc.

» Wmontowaé pierscien dociskowy 124 w kotnierz
ci$nieniowy 117 (rozdziat 9.6.5) i przykreci¢ mie-
szek 206 ze stozkiem zaworu 204 i ttokiem skoko-
wym 237 do wrzecion a 802. Patrz Rys. 25.

Strona 20

Rys. 25

» Potaczy¢é goérng czes¢ z korpusem 100.Dokrecié
nakretki szesciokatne 920/2 i wewnetrznymi Sru-
bami szesSciokatnymi 914/1 do pierscienia doci-
skowego 124.

» Obnizanie mieszka na gniazdo zaworu

> Srube dociskowg 538 przykrecié do dzwonu
sprezynowego 513, az tulejka odlegtosciowa tatwo

sie poruszy.

przytrzymac¢ wrzeciono kluczem pta-
skim za nakretke zabezpieczajaca, aby

zapobiec przekreceniu i aby mieszek 206 albo

kotek sprezysty 939/1 nie ulegt uszkodzeniu Rys

26.

Przy dokreceniu $ruby dociskowej 538

/,..

-
|
3

P o—

—
B egoia e e Y S e g 6

Rys. 26

» Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajacg i zdjaé
tulejke odlegtosciowa.

» Teraz mozna ustawi¢ podane ci$nienie otwarcia
zaworu.

» Nakretke wrzeciona 534 i nakretka sze$ciokatna z
elementem zaciskowym 929/1 umocowa¢ na
zakonczeniu wrzeciona i skontrowaé. Nastawi¢
odpowiednio srube dociskowg 538.

Przy przykrecaniu i odkrecaniu nakretki szesciokatnej
z elementem zaciskowym 929/1 do wrzeciona 802
albo przy nastawianiu Sruby dociskowej 538
przytrzymac wrzeciono kluczem ptaskim za nakretke
zabezpieczajacg, aby zapobiec przekreceniu i aby
mieszek 206 albo koteksprezysty939/1 nie ulegt
uszkodzeniu. Patrz Rys. 25.
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Seria KSE/F, KSE-C/F

9.9 Kontrole

Po zmontowaniu armatury sprawdzi¢ skok zaworu i
nadcisnienie poczatku otwarcia.

9.9.1 Skok zaworu

Skok zaworu—kontrola:

» Zdja¢ nakretke ochronng 927/1 (Seria KSE
100/150 $ruba zamykajaca 938/1) z dzwigni 535 i
okresli¢ miare wysokosci wrzeciona 802 az do
gornej krawedzi dzwonu 535.

» Ustali¢ ten rozmiar zarébwno w zamknietym jak iw
catkiem otwartym stanie.

» Uruchomi¢ dzwignie tak 238, az mechaniczne
uderzenie skoku bedzie odczuwalne.

Pomiary mogg by¢ przeprowadzone przy pomocy
miernika z urzgadzeniem mikrometrycznym wg. DIN
862.

Skok zaworu wynika z réznicy obu miar wysokosci.
Musi byé co najmniej tak wysokie jak podany w
za$wiadczeniu o kontroli skoku.

Strona 21

9.9.2 Cisnienie kontrolne

Przeprowadzac ten test neutralnym medium takim jak
powietrze albo woda. Urzadzenia pomiaru cisnienia
muszg odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych
ustaw odnosnie zdatnosci i doktadnosci, w Niem-
czech: VdTUV Merkblatt "Zawor bezpieczenstwa 100",

¢ Wszystkie kontrole ci$nienia przeprowadza¢ ze
zgodno$cig z DIN EN 12266-1 albo API 527.

¢ Zaleca sie przeprowadzi¢ test mit z gietkg rurg (5
mm $rednica), ktéry jest 50 mm pod powierzchnig
wody umieszczony. Drugi koniec Rury jest uszczel-
niony zatyczka na wyjsciu armatury

¢ Do sprawdzenia cisnienia nastawy zostaje
zwiekszone powoli ci$nienie na wejsciu zaworu, az
zawor zacznie sie otwierac.

¢ Do sprawdzenia cisnienia zamknigcia redukuje sie
powoli ciSnienie na wejsSciu zaworu, az zawor
bedzie szczelny dla pecherzykow.
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Seria KSE/F, KSE-C/F

10 Rysunki

10.1 Legenda

100 Korpus

117 Kofnierz cisnieniowy
122 Kréciec wejscia

124 Pierscieh dociskowy
204 Stozekzaworu

205 Gniazdo zaworu

206 Mieszek sprezysty
237 Ttok skokowy

238 Dzwignia

305 Prowadnica fozyska
306 Prowadnica wrzeciona
307/1  Tulejka prowadzaca
308 Tuleja wktadania

395 Osiowy wieniec igtowy
396 Osiowa tarcza obrotowa
400/1  O-Ring

420 Pierscien naciskowy

513 Dzwon sprezynowy

534 Nakretka wrzeciona

535 Kolpak

536 Tarcza sprezynowa, gora
537 Tarcza sprezynowa, dot

538 Sruba dociskowa

539 Plyta zamykajaca

554/2  Podktadka

555 Nakretka centrujgca

561/1  Cylindryczny kotek karbowy
802 Wrzeciono

900/1  Sruba pierscieniowa

901/x  Sruba szesciokatna

902/x  Sruba dwustronna

914/1  Srubaimbusowa sze$ciokatna
920/x  Nakretka szesciokatna

920/x  Nakretka szesciokatna, plaska
927/1 Nakretka ochronna

929/1 Nakretka szesciokatna z
elementem zaciskowym

Strona 22

932/x  Pierscien zabezpieczajacy
934/1 Podktadka sprezysta
935/x  Plomba

936/x  Podktadka zebata

938/1  Sruba zamykajaca

939/x  Kotek sprezysty

952/1  Sprezyna cisnieniowa

Opcija Sruba blokujaca

901/3  Sruba szesciokatna

918/1  Pret gwintowany

927/1B Nakretka ochronna

929/2  Nakretka szesciokatna z elementem zaciskowym

Opcja gazoszczelne wykonanie
238 Dzwignia
400/4  O-Ring

Opcja sygnalizator

540 Uchwyt Halter, sygnalizator
Do tego naleza:
400/2 O-Ring (wykonanie ze $rubg blokujaca)
400/3 O-Ring
541 Uchwyt, czes¢ gorna
542 Uchwyt, czes¢ dolna
901/4 Sruba sze$ciokatna
(wykonanie ze $rubg blokujaca)
904/1 Pret gwintowany
939/2 Kotek sprezysty

805 Przedtuzenie wrzeciona
859 Sygnalizator
920/4 Nakretka szesciokatna

Opcja Ograniczenie skoku
508 Ograniczenie skoku

Opcja dyfundywne media
307/2 Tulejka prowadzaca
860 Prowadnica mieszka

9530-400-pl  Edycja 00
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10.2 Rysunek przekrojowy KSE
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Seria KSE/F, KSE-C/F Strona 24

10.3 Rysunek przekrojowy KSE-C

DN 80/100, 100/150

927/1
929/1
I %

034 | l\\\\\\\\\\\\\\ 935/1

538 =35

802 ne <L 920/3

A 935/2
He
N Y\\H ]
5 |

536/////////////////
952/1 \ S
982/1 Ei 5671/1

537‘\\\\\\\\\\\5%;iiz\ — =N 901/1
N/ *LA,A,WAi j‘ o 936/1

17 N AN o
40071 1 7 &l —— 936/2 DN 100/150

306 «ﬁi 920/2

206 —| 307/1

237 \\ ‘ - 208

205 4 939/1

100 | 204
936/3 — i 902/1

127 ; ﬂ 920/1

_ W Odkrycie kotnierza

Zabézpiéczenie
podczas transportu
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10.4 Widok

Widok X

927/1
539
554/2
901/2
238

Szczegot Y
Tarcza sprezynowa -, u gory

932/27

T
I
q
( ‘ ‘
[ 22z
g ‘
]
ek =
/4
! |

e 536

Szczeqdt Z
Tarcza sprezynowa, dot

932/1 =

sl

420 537

Widok X
DN 100/150

Widok W
DN 100/150

900/1
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10.5 Wymiary

'] {
DN 2
Seriae wejscie wyjscie
DN1 S1 DN2 S2 do H L
KSE 25/50 25 100 50 100 22 355 120
KSE 50/80 50 125 80 125 40 435 120
KSE 80/100 80 155 100 155 50 525 140
KSE 100/150 190 200 150 220 80 710 180

Wszystkie rozmiary w mm
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa / Oswiadczenie o braku zastrzezen
odnosnie kontaminacji pomp, armatur, zaworéw i innych podzespotéw
firmy Richter

1 PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA

Kazde przedsigbiorstwo (uzytkownik) ponosi odpowiedzialnos¢ za zdrowie i bezpieczenstwo
swoich pracownikdw. Rozcigga sie ona réwniez na personel wykonujgcy naprawy u
uzytkownika wzglednie u zleceniodawcy.

Zataczone oswiadczenie stuzy jako informacja dla zleceniodawcy o mozliwej kontaminacji
pomp, armatur, zawordw i innych podzespotéw podanych naprawie.

Na podstawie podanych tutaj informacji zleceniodawca moze okresli¢ srodki ochronne
konieczne podczas dokonywania napraw.

Uwaga: Przy naprawach wykonywanych na miejscu majg zastosowanie te same
postanowienia.

2 PRZYGOTOWANIE WYSYLKI

Przed wystaniem agregatu uzytkownik musi wypemi¢ we wszystkich punktach ponizsze
oswiadczenie i dotaczy¢ je do listu przesytowego. Nalezy przy tym przestrzegaé przepisow
odnosnie przygotowania do wysylki znajdujacych sie w instrukcji obstugi wysylanego
agregatu, jak np.:

Spuszczenie medium

Wymontowanie wktadow filtrujgcych

Szczelne zamkniecie wszystkich otwordow

Prawidtowe opakowanie

Wysytka w odpowiednim pojemniku

Oswiadczenie o kontaminacji naklejone na zewnetrznej stronie opakowania!

Utworzono: CRQ/Lam dnia: 13.11.06 strona: 1 QM-Nr.: 0912-16-2001_de/4-07
Dopuszczono: CRQ/Zu dnia:  13.11.06 przez: 2
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Oswiadczenie o kontaminaciji
pomp, armatur, zaworéw i innych
podzespotoéw firmy Richter

Naprawa wzglednie konserwacja pomp, armatur, zaworéw i innych podzespotéow bedzie dokonan jedynie wtedy, gdy zataczone
oswiadczenie zostanie wypetnione we wszystkich punktach. W _przeciwnym przypadku moze doj$¢ do opédznieh w pracy. Jesli do
urzgdzenia nie dotgczono oswiadczenia, przesytka moze zosta¢ odestana z powrotem do nadawcy.

Dla kazdego urzadzenia nalezy wypetni¢ oddzielne oswiadczenie,

Oswiadczenie to moze by¢ wypetnione i podpisane jedynie przez fachowcéw powotanych przez uzytkownika.

Zleceniodawca / Wydziat / Instytut: Przyczyna wystania Xl odpowiednie zakresli¢

Naprawa: [J na rachunek [J na gwarancji
ulica : Wymiana: OJ na rachunek [J na gwarancji
kod, miejscowo$¢ : [0 Wymiana / zamiana juz zgloszona / otrzymana
Pracownik : Zwrot: L1 wynajem [lwypozyczenie [ do zaptaty
Telefon : Faks :
Uzytkownik ostateczny :
A. Dane wyrobu firmy Richter: Opis awarii:

Oznaczenie typu:

Numer artykutu:

Numer seryjny:

B. Stan wyrobu firmy Richter: Nie" | Tak Nie Kontaminacja : Nie”  Tak
Czy byt uzywany ? O O ; toksyczny O O
Czy jest oprézniony (wyréb / mat. pom.) ? O O zracy O O
Wszystkie otwory szczelnie zamkniete! ‘ O tatwopalny U U
Czy jest oczyszczony ? O O wybuchowy O O
Jesli tak, to jakimi srodkami : mikrobiologiczny ? O O
Oczyszczono jakim spos. postepowania: radioaktywny 3

" jegli "Nie", to dalej do D. — inne $r. szkodliwe O O

2 Agregaty zanieczyszczone srodkami mikrobiologicznymi lub wybuchowymi
przyjmowane bedg jedynie po przedtozeniu dowodu przepisowego oczyszczenia .
Agregaty zanieczyszczone $srodkami radioaktywnymi nie sg zasadniczo w ogéle przyjmowane.

C. Dane dotyczace srodkéw przeplywajacych przez agregat
(prosze koniecznie wypetni¢)

1. Z jakimi srodkami agregat byt w kontakcie ? Nazwa handlowa i / lub nazwa chemiczna przeptywajacego srodka
oraz jego wtasciwosci np. przepisane ze wskazoéwek bezpieczenstwa (jak np. trujacy, tatwopalny, zracy).

X Nazwa handlowa Nazwa chemiczna
a)
b)
c)
d)

Nie Tak
2. Czy wyzej wymienione srodki sa szkodliwe dla zdrowia! O O h
3. Niebezpieczne produkty rozpadu pod dziataniem temperatury ? O O
Jesli tak, jakie ?

D. Oswiadczenie wigzgce prawnie: Zapewniamy, Zze informacje podane w niniejszym o$wiadczeniu sa petne i zgodne z prawda oraz
ze podpisujacy to oswiadczenie jest w stanie fakt ten oceni¢. Jest nam wiadomo o odpowiedzialnosci w stosunku do zleceniobiorcy za szkody
powstate w wyniku niepetnych lub nieprawdziwych danych. Zobowigzujemy sie do zwolnienia zleceniobiorcy oséb trzecich od roszczen do
odszkodowan powstatych na skutek niepetnych lub nieprawdziwych danych. Jest nam wiadomo o bezposredniej odpowiedzialnosci w
stosunku do oso6b trzecich - do ktorych zaliczajg sie w szczegdlnosci pracownicy zleceniobiorcy wykonujacy konserwacje / naprawe -
niezaleznie od ztozenia tego oswiadczenia.

Nazwisko osoby upowaznionej
(drukowanymi literami)

Data Podpis Pieczatka firmy

Utworzono: CRQ/Lam dnia: 13.11.06 strona: 2 QM-Nr.: 0912-16-2001_pl/4-07
Przyjeto: CRQ/Zu  dnia: 13.11.06 zZ: 2
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TELEFAKS Richter Chemie-Technik GmbH

Otto-Schott-Strafie 2
D-47906 Kempen

Telefaks () Telefon +49(0)2152/146-0
Telefax +49(0)2152/146-1%0
Stron (facznie z tytutowaq) () richter-info@richter-ct.com

www.richter-ct.com
Do:

0

Adresat: Znak: Wewnetrzny Adres e-mail: Data:

0 0 -0 0 0

Wasz numer zlecenia: ()
Nasz numer komisji: () Numer fabryczny: ()

Szanowni Panstwo!

Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, jak na przyktad rozporzadzenia dotycza-
ce stanowisk pracy (niemieckie ArbStattV), rozporzadzenia dotyczace substancji niebezpiecznych
(niemieckie GefStoffV, BIOSTOFFV), przepisy dotyczace zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom
oraz przepisy o ochronie srodowiska, jak na przyktad Prawo o odpadkach (niemieckie AbfG) i przepisy
prawne o ochronie wod (niemieckie WHG) zobowigzujg wszystkich przedsiebiorcéw do ochrony swo-
ich pracownikow jak rowniez i sSrodowiska przed szkodliwym wptywem substancji niebezpiecznych.

Dlatego inspekcja i naprawa wyrobow firmy Richter i ich podzespotéw moze by¢ dokonana tylko, jesli
zataczone oswiadczenie zostanie wypetnione we wszystkich punktach i podpisane przez upowaznio-
nego i kompetentnego pracownika.

Urzadzenia majace kontakt z substancjami radioaktywnymi nie sg przyjmowane do zaktadu.

Jesli pomimo doktadnego oprdznienia i oczyszczenia urzadzenia konieczne jest zachowanie szcze-
golnych srodkéw ostroznosci, nalezy podaé stosowne informacje w widocznym miejscu.

Zalaczone oswiadczenie stanowi czes¢ zlecenia inspekcji lub naprawy. Niezaleznie od tego zastrze-

gamy sobie prawo do odmowy przyjecia zlecenia z innych powodow.

Z powazaniem
RICHTER CHEMIE-TECHNIK GMBH

Zataczniki
0

Landesbank Rheinland-Pfalz, Mainz - Kto. 110 145810 (BLZ 550 500 00)
SWIFT: MALA DE 555 50 - USt. Id. Nr. DE 811 127054
Siedziba Spotki: Kempen - Sad Rejestrowy Amtsgericht Krefeld HRB 9635 - Dyrektor: Dipl.-Ing. Glnter Naasner QM-Nr.: 0912-16-2001an_pl/4-01
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